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 خلاصه مدیریتی 

 الکامهر کیمیا )سهامی خاص( نام شرکت:

 ، تبریز08/02/1388، 31048 شماره، تاریخ و محل ثبت: 

 ریال  17.177.000.000 سرمایه ثبتی:

 شهرک صنعتی شهید سلیمی  -تبریز : کارخانه

 1395/ 15/08 برداری:تاریخ بهره 

 بردرای: پروانه بهره

 تن  2,000متر  میلی 7با قطر کمتر از  1000سیم مفتول آلومینیومی سری  •

 تن  12,000متر میلی 7از   با قطر بیش  1000سیم مفتول آلومینیومی سری  •

 ذوب الومینیوم و تولید انواع محصولات خالص و آلیاژی در اشکال مختلفموضوع فعالیت: 

 محصولات تولیدی: 

 آلومینیوم  mm 9.5راد  .1

 مفتول نازک شده  .2

 های بدون روکش هادی  .3

 5000آلیاژ سری  .4

 4000آلیاژ سری  .5

 دار های روکش هادی  .6

 AAACهای تمام آلیاژی هادی  .7

 های آلیاژی برای صنایع خودرویی شمش .8

 درصد   2.5: ظرفیت عملی

 کمبود محسوس سرمایه در گردش   بین ظرفیت اسمی و عملی: قابل توجه علت فاصله

 های رقابتی:مزیت 

 روز بودن تکنولوژی تولید به  .1

 پتانسیل بالقوه خطوط فعلی برای تولید آلیاژهای مختلف آلومینیوم   .2

 بالاترین ظرفیت تولید در کشور .3

 دانش فنی بومی  .4

 نزدیکی به بازارهای صادراتی  .5

 و... .6

 163,578 میزان تامین مالی مورد نیاز)میلیون ریال(:
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 اول: کلیات فصل
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 اطلاعات ثبتی و عمومی 

 الکا مهرکیمیا  نام شرکت

 31048 شماره ثبت 

 08/02/1388 تاریخ ثبت 

 تبریز  محل ثبت 

 10200340874 شناسه ملی

 411349649697 کد اقتصادی

 سید علی موسوی مدیرعامل 

 حسابرس و بازرس قانونی 
 موسسه حسابرسی سپند تدبیر نیکان  

 )حسابرسان رسمی(

 15/08/1395 برداری تاریخ بهره

 17.177.000.000 )ریال(آخرین سرمایه ثبت شده

 شهریور هر سال  31 پایان سال مالی

 7 تعداد سهامداران حقیقی و حقوقی

 موضوع فعالیت اصلی شرکت 
ذوب الومینیوم و تولید انواع محصولات خالص و  

 آلیاژی در اشکال مختلف 

 ارتباط با شرکت

 -جنب باغ صبا -چایکنار  - دفتر اصلی شرکت: تبریز

 3طبقه -ساختمان صبا

 041-36589245تلفن: 

 041-36570990نمابر:  

  -بخش ممقان -جاده تبریز به آذرشهر کارخانه: 

سی   -متری اصلی45 - شهرک صنعتی شهید سلیمی 

 بیست متری پنجاهم  -متری چهارم شمالی

 041-34329258تلفن: 

 041-34329259نمابر: 

 www.elkamehr.com :سایت

 روزنامه کثیرالانتشار: فجرآذربایجان 

 info@elkamehr.comپست الکترونیکی:  

 : اطلاعات ثبتی و عمومی 1جدول 
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 مدیران 

 

 اعضای هیات مدیره 

نام خانوادگی ونام ردیف  ای سوابق تحصیلی و حرفه سمت    

1 

مهدی باقری 

 خیرآبادی 

 

رئیس هیات 

 مدیره 

 سوابق تحصیلی: 

 کارشناسی ارشد مدیریت •

 

 سوابق کاری :

 مدیر رفاهی شرکت مخابرات استان آذربایجان شرقی  •

 کارمند مخابرات استان اردبیل •
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 : رزومه هیات مدیره 2جدول 
 

  

2 

 پویا اعتماد 

 

نائب رئیس 

 هیئت مدیره 

 سوابق تحصیلی:  

 کارشناسی مهندسی صنایع  •

 کارشناس ارشد مهندسی مالی •

 

 سوابق کاری :

 پویا گستر الکامدیرعامل شرکت  •

 مدیر فروش شرکت الکاپرداز تبریز  •

 مدیر فنی شرکت سپنا •

 مشاور خطوط تولید شرکت الکامهرکیمیا •

ی باقر فیض 3  
عضو هیئت  

 مدیره 

 سوابق تحصیلی:  

 ی دکترای دامپزشک •

 سوابق کاری :
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 مدیران و معاونین 

نام خانوادگی ونام ردیف  ای سوابق تحصیلی و حرفه سمت    

1 

 سیدعلی موسوی 

 

 

 مدیرعامل 

 

:  تحصیلات  

 کارشناسی ارشد مدیریت فناوری اطلاعات  •

 کارشناسی نرم افزار کامپیوتر •

 

 سوابق کاری: 

 مشاور حوزه فناوری اطلاعات استانداری تهران  •

 سازمان نظام صنفی رایانه ای کشور  3مشاور پایه  •

 دبیرکل سازمان نظام صنفی رایانه ای کشورمعاون  •

 دبیر و عضو هیئت مدیره سازمان نصر استان  •

 عضو مرکز داوری سازمان نصر استان تهران  •

 دبیر شبکه فاوای منطقه ویژه علمی ربع رشیدی •

عضو شورای عالی هماهنگی روابط عمومی های   •

 استانداری آذربایجان شرقی 

ای  رایانه بازرس وعضو شورای مرکزی سازمان نظام •

 کشور 

نماینده استاندار در شورای انتظامی تجدیدنظر   •

 نصر

رئیس کمیته فاوای کمیسیون توسعه پایدار  •

 شورای اسلامی کلانشهر تبریز

عضوهیئت مدیره و بازرس انجمن صادرکنندگان   •

 خدمات فنی مهندسی 

مسئول کمیته کارآفرینی و فناوری کمیسیون   •

 نی تبریزبهبود فضای کسب و کار اتاق بازرگا

 عضو کمیته  •

دبیرکارگروه فنی بررسی نرم افزارهای شهرداری  •

 های استان تهران

 مشاور کانون وکلای استان آذربایجان شرقی  •

 مشاور مدیریت تعاونی اعتباری شهرداری تبریز  •

عضو ثابت میز تخصصی جمهوری آذربایجان در   •

 سازمان صنعت معدن و تجارت استان

شهید فهمده شمالغرب  عضو مرکز ملی نخبگان  •

 کشور 

عضو غیردائم شورای گفتگوی دولت و بخش   •

خصوصی و کارگروه توسعه صادرات غیرنفتی  

 استان 
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 جواد اعتماد 

 

 

قائم مقام  

 مدیرعامل 

و مدیر  

 کارخانه

 تحصیلات:  

 کارشناسی ارشد مدیریت اجرایی •

 و فیزیک کاربردی  کارشناسی مخابرات •

 

 سوابق کاری :

 1396   تا    1376شرکت الکاپرداز از    رعاملیمد  •

استان   • ای  رایانه  صنفی  نظام  سازمان  رئیس 

 سال 6آذربایجانشرقی به مدت 

  شرکت پردازش رهنمود جامع   رهیمد اتیعضو ه •

 سال 6به مدت 

سال • از  مخابرات  شرکت  رسمی  تا    70کارمند 

78 

ای   • رایانه  صنفی  نظام  مرکزی  شورای  عضو 

 سال  9کشور به مدت 

شورا • و   ی فناور  ی اهبردر  ی عضو    اطلاعات 

 سال 2استان آذربایجان شرقی بمدتارتباطات 

بنیان   • دانش  های  شرکت  ارزیابی   کارشناس 

 سال 1استان به مدت 

عضو هیت امنای پارک علم و فناوری استان به   •

 سال  8مدت 

فناوری   • و  علم  پارک  رشد  مرکز  شورای  عضو 

 سال 15استان به مدت 

پارک علم فناوری  نمایندۀ واحدهای مستقر در   •

 سال  2تبریز در وزارت علوم به مدت 

 سال12عضو هیئت مدیره سایر شرکت ها طی  •
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 : رزومه مدیران و معاونین 3جدول 

  

4 

 مجید پیری 

 

 

مدیر واحد  

 مالی 

 تحصیلات:  

 کارشناسی حسابداری •

 

 سوابق کاری :

پمپسازی   • ارشد شرکت  مالی وحسابدار  مدیر 

 پرشیا 

 مدیرمالی شرکت سانا پژوهش گستر  •

 فولاد سازان عصر تاوریژ مدیرمالی شرکت  •

 مدیرمالی شرکت پروتئین تک بصیر  •

 مشاور مالی شرکت سترگ اندیشه •

 مشاور مالی و مالیاتی شرکت باختر صدر •

 مشاور مالی شرکت ریختگری آذرفولاد گداز  •

 مشاور مالی تجارت صنعت آذر •

 مشاور تولید نرم افزار حسابداری شرکت فجر  •

 

3 

 سیما محمدپور فرد 

 

 

واحد  مدیر 

 فروش 

 تحصیلات:  

 کارشناسی نرم افزار کامپیوتر  •

 

 سوابق کاری :

آذربایجان • پاستوریزه  شیر  واحد    –شرکت 

 82الی   80کامپیوتر از سال  

شرکت پرنیان مهیار )پخش مهرام( بخش   •

 85الی  82انفورماتیک، از سال 

واحد فنی و انفورماتیک    – شرکت ماد خودرو  •

 86الی  85از سال 

  – ترکیه   - TUI travel plcشرکت  •

 89الی  87مسئول بخش روابط عمومی  

شرکت الکاپرداز تبریز، واحد پشتیبانی نرم   •

 94تا  90افزار از سال  
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 سرمایه و سهامداران 

 

 

 

 

 

سرمایه تغییرات   

 ردیف 
تاریخ ثبت  

 افزایش سرمایه 
 سرمایه جدید  سرمایه قبلی 

درصد  

 افزایش
 محل افزایش سرمایه 

1 09/02/1388  آورده نقدی سهامداران  100% 5.000.000.000 0  

2 21/05/1397 سهامداران آورده 1226% 61.300.000.000 5.000.000.000   

4 20/09/1398  کاهش سرمایه  356%- 17.177.000.000 61.300.000.000  

 : تغییرات سرمایه 4 جدول

 سهامداران 

سهام تعداد نام دارنده واحد  ردیف   درصد  

 %24.6 4.225.542 شرکت سامان سرمایه پارسیان امین  1

 %12 2.061.240 شرکت راهبرد توسعه تجارت سرمایه طاها 2

تهاتر امین شرکت توسعه  3  1.442.868 8.4% 

 %34 5.840.180 پویا اعتماد 4

 %9 1.545.930 مینا اعتماد 5

 %7 1.202.390 نوشین عرفان خسروشاهی  6

 %5 858.850 باقر فیضی  7

 %100 - جمع 

 : سهامداران 5 جدول
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 ساختار نیروی انسانی 

 ساختار نیروی انسانی 

تحصیلات از نظر سطح    

 1 دکترا

 4 لیسانسفوق 

 5 لیسانس

 3 دیپلم 

 6 کمتر از دیپلم 

 19 جمع 

 : ساختار نیروی انسانی6جدول 
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 نمودار سازمانی شرکت 

 

 : نمودار سازمانی شرکت1 هینما
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 معرفی شرکت 

 

های تبریز به ثبت رسیده و پروانه  در اداره ثبت شرکت   31048تحت شماره    08/02/1388تاریخ  شرکت الکامهر کیمیا در  

با    1000تن سیم و مفتول سری  12,000جهت تولید    16/04/97در تاریخ    20406بهره برداری تمدید شده تحت شماره  

یلی متر در سال را از وزارت صنعت م  7با قطر کمتر از    1000تن سیم و مفتول سری    2,000میلی متر و    7قطر بیشتر از  

 معدن و تجارت اخذ نموده است.

در   کارخانه  استقرار  اصلی  اصلی  45محل  پنجاه 20  - متری چهارم شمالی  30-متری  م شهرک صنعتی شهید امتری  

شغول  نفر به صورت مستقیم در این شرکت م  20سلیمی واقع در جاده تبریز به آذرشهر واقع گردیده و هم اکنون بالغ بر  

 .فعالیت می باشند 

 

 موضوع فعالیت 

 است از:بر اساس اساسنامه شرکت، موضوع فعالیت عبارت 

تاسیس کارخانه ذوب آلومینیوم و تولید انواع محصولات آلومینیومی خالص و آلیاژی در اشکال مختلف، تولید محصولات 

های آلومینیومی روکش دار و بدون روکش و  انواع هادی آلومینیومی خالص و آلیاژی برای کاربرد درصنایع و نیز تولید  

های بازرگانی تجاری از جمله واردات و صادرات مرتبط با صنعت انجام فعالیت   کابل های برق برای کاربرد های برق رسانی.

مشارکت با  های داخلی و خارجی.  لات تولیدی و سایر کالای مجاز، اخذ و اعطا نمایندگی آ  آلومینیوم، تجیهزات و ماشین

های جدید یا خرید اشخاص حقیقی یا حقوقی و یا در سایر شرکتها اعم از داخلی و خارجی از طریق تعهد سهام شرکت

 . های موجود. در صورت ضرورت قانونی انجام موضوعات فعالیت پس از اخذ مجوزهای لازمسهام شرکت
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 : جواز تاسیس 2 یهنما
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 برداری : پروانه بهره 3 یهنما
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 افتخارات شرکت  

 

 

 

 صادرکننده  عنوان گواهینامه  ردیف 

 ISO 14001:2015 IAF/MLAگواهی نامه   1

 ISO 9001:2015 IAF/MLAگواهی نامه   2

های ایرانشرکت سهامی نمایشگاه هفدهمین نمایشگاه صنعت برق ایران  3  

های ایرانشرکت سهامی نمایشگاه هجدهمین نمایشگاه صنعت برق ایران  4  

های ایرانشرکت سهامی نمایشگاه نوزدهمین نمایشگاه صنعت برق ایران  5  

 : افتخارات شرکت4 هینما

  



 

 

 

21 

  

 

 : افتخارات کسب شده توسط شرکت5 یهنما
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 : افتخارات کسب شده توسط شرکت6 یهنما
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 : افتخارات کسب شده توسط شرکت7 یهنما
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فصل دوم:  
 فعالیت و عملیات
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 صنعت آلومینیوم 

 مقدمه 

 
  دهه   سه   ی فلزات در ط  ان ینرخ رشد مصرف را در م  ن یشتریو ب  باشد ی م  ن یعنصر فراوان در پوسته زم  ن یسوم  وم ی نیآلوم

  ت یقابل  و  ستیزط یبا مح  یوزن، سازگار  یهمچون سبک  ومینیبرتر آلوم  یهای ژگ یو  لیامر به دل  نیدارا بوده است که ا  ریاخ

مختلف بدل کرده    یکشورها  یبرا  ک یفلز استراتژ  ک یرا به عنوان    وم ینیآلوم  ها،ی ژگی و  نی. اباشدی به مواد متنوع م   لیتبد 

،  مینیوشود. آلوم  ی م  یافت   یتاست، عمدتا به صورت سنگ معدن بوکس  یرپذ و انعطاف   ی انقره  ی که عنصر  ینیوم آلوم.  است

که در اثر برخورد با هوا در    یداسیونینازک اکس  یهدارد و لا  یخاکستر-ی نقره ا  یاست. ظاهر  ینرم و سبک ، اما قو  یفلز

خور  مس است. چکش  یاسوم فولاد  یک  یبا تقر  ینیوم . وزن آلوم ند کی م  یریجلوگ یزدگ شود، از زنگی م یل سطح آن تشک

انعطاف  راحت  یرذ پو  به  و  م  یبوده  ای خم  بعلاوه،  غیرمغناط  ینشود.  و ششمفلز چکش  یندوم  یسی،عنصر  فلز    ینخور 

 یار ونقل، بس ل مراحل حم  یرو سا  ی شوند، در صنعت هوانورد ی ساخته م  ینیوم که از آلوم  ییهازه سا  ی است. اجزا  یرپذ انعطاف

 . دارد یادی ز  یتعنصر اهم ینو مقاومت لازم است، وجود ا یدارکه در آنها وزن پا  ییهادر سازه  ینمهم هستند. هم چن

 

 
 

  



 

 

 

26 

 
 آلومینیوم : نمایی از یک معدن 8 یهنما

 

  یافت شود و به طور کامل قابل بازی محسوب م   ین عنصر فراوان در پوسته زم  ینسوم  یلیسیم،و س   یژن بعد از اکس  آلومینیوم 

کل    ینسال گذشته در ب 30فلز در    ینتا ا یده عوامل سبب گرد یندارد. همه ا ی انرژ یرهذخ  یت قابل یزدرصد ن  95است و 

  یتوضع   ینهم  یزن  یندهسال آ  30گردد که در  ی م  ینیبیشرشد مصرف را به خود اختصاص دهد و پ  یشترینفلزات، ب

 .یابد ادامه 

  ینا درصد آلوم  90با درصد خلوص بالا بوده و در حدود    یناآلوم  یا  ینیوم آلوم  ید فلز، اکس  ینا  ید جهت تول  ی و اصل  یه اول   ماده 

تن    یکهر    ید و تول  یناستتن آلوم  2  یازمند در جهان ن  ینیومهر تن آلوم   ید شود. تول  یاستفاده م  ینیومآلوم   ید جهت تول

فلز    ین است. ا  یاستحکام محدود   یخالص، نرم و دارا   ینیوممقدور است. آلوم   یتتن بوکس  3تا    2با استفاده از    یناآلوم

و استحکام    یسخت   یند. اما اکن  یداسخت شود و استحکام پ  یتا حدود   ی بند قالب  یاکردن و  مانند لوله   ییتواند با کارهایم

رود؛ هر  ی به کار م یاژ فلزات به صورت آل یرسا با همراه  یشتر ب ینیوم، آلوم  یجه است و در نت  یینجهت به کار بردن، نسبتا پا

 باشند.ی م یاژدر آل یینینسبت پا یدارا  ینیوم فلزات افزوده شده به آلوم یزان چند که م
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 آلومینیومها و کاربردهای فلز ویژگی

 ها ویژگی

تقر  ینتری کاربرد   ینیوم،آلوم از آهن است و  تمام  یبافلز بعد  آلومی م  یتاهم  یصنعت دارا  یهابخش   یدر    ینیوم باشد. 

عناصر به    یگرو د  یلیکون، منگنز، س یزیوم از مس، من  یکم  یررا با مقاد  یاژهاییتواند آلیاست؛ اما م  یفخالص، نرم و ضع

  ی سازند. وقتی ها را م و راکت   یماهامهم هواپ  ی اجزا  یاژها آل  ین دارند. ا  یگوناگون   ید مف  یهایژگی و  یاژها آل  ین وجود آورد که ا

 ینکند. ای را منعکس م  یتابش  یو هم گرما   یدهد که هم نور مرئی م   یلتشک  یشود، پوشش  یردر خلاء تبخ  ینیومآلوم

خود را از دست   یتخاص  هنقر   یهاآورند که همانند پوششیمحافظ را بوجود م   ینیومآلوم  ید نازک اکس  یهها لاپوشش

 .دهند ینم

 :عنوان نمود یر،ز یدر طبقه بند  توانی و مشتقات آن را م ینیومآلوم   هایویژگی مهمترین

 

 متالوژی 

و    ی،در برابر فرسودگ  یمقاوم   یاژهایآل  یتیوم،ل   یامس و    یزیم،منگنز، من  ی رو  یلیس، س   یبه همراه درصد کم   آلومینیوم 

  ی سازیلفضا و اتومب  هوا  ی،مصالح ساختمان  یکی،الکتر  یظروف، کالاها  ی،بسته بند   یدهد که برا  ی م  یل زدن را تشکزنگ

 .رود ی به کار م

 

 شیمیایی 

  ینیوم رود. آلومیآشپزخانه به کار م  یلوسا  یهدر ته  یی،خوب گرما  یرسانا  یکو به عنوان    یقانواع عا  یهته  یبرا   آلومینیوم

  یه ته   ی از آن برا  یکی،الکتر  یقو  یارخطوط بس  یجاداست و به علت ا  یکیالکتر  یانجر  یعنصر رسانا  ینبعد از مس، دوم

 .شودی استفاده م  یانجر یانتقال ولتاژ بالا یهایمس 

  ی به صورت کان  ینیوم آلوم  ید از پودر اکس  ینچنروند و هم  ی به کار م  یکارو ماده ثابت رنگ   یمانس   یه ها در تهبوکسیت

در    یز ن  یوم ینشود. از سولفات آلوم یآب استفاده م   یه در تصف  یم سد   یناتو آلوم  ینیومسولفات آلوم  یه ته  ی برا  یت،بوکس

 شود. یاستفاده م  یباف و پارچه یکاغذساز یعصنا

 

 بازیافت 

  یها. قراضه یردگی مورد معامله قرار م  یدر بازار جهان  ینیوم و قراضة آلوم  شودی م  یافتباز  ینیوم % فلز آلوم  61از    یشب

به ذوب   آلومینیوم  آلومبه طورگسترده  م   یه ثانو  ینیومکنندگان  اشودی فروخته  به حفظ و سلامت مح  ین .   یط روش هم 

  مصرف   از نظر  ینیومآلوم  ید ذوب و تول  ینهمقرون به صرفه است؛ چراکه در هز  یو هم از نظر تجار  کند ی کمک م  زیست

 ین . با اشودی م  یافتمرتبه باز  ینچند   یشهبلند آهن، فولاد و ش   یهانسوز کوره   یهاپوشش  .شودی م  ییجوصرفه   یانرژ

ها آن  یمیایی و ش   یزیکی خواص ف  ی استفاد مجدد مشکل است و برخ  ی مصرف شده، برا  مواد  یه و تصف   یوجود، جداساز

 ..شودی استفاده م تریینبا درجه پا یداتتول  یبرا  یافتیباز مواد  از ین. بنابرایابد ی م  ییرتغ

 به  یماده معدن   ینمصرف ا  شود،یاستفاده م  یناجهت ساخت آلوم یادن یت درصد از کل بوکس  41از  یش که ب  ییآنجا از

 یکی متالوژ  یعدر صنا  یزن یتاز بوکس  یاست. مقدار کم ینیومآلوم  یجهو در نت یناآلوم ید وابسته به تول   یگستردها طور

 . شودی استفاده م (و... هاینده مواد نسوز، سا)
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 کاربردها

 

 

 

 
 : برخی از کاربردهای آلومینیوم9 یهنما
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 صنایع خودروسازی 

 یشاز خودرو و افزا  ید زا  ی به بهبود وضع سوخت، کاهش وزن خودروها، کاهش مواد خروج  یادیبه بعد توجه ز  70ز دهه  ا

ا  یتامن گرفت.  صورت  ازد  ینمسافر  موجب  مواد   یادامر  از  آلوم  یاستفاده  من  یفولادها  ینیوم،مانند  و    یزیممقاوم، 

مصرف سوخت در   ی برا  یاستاندارد یزان م (EPA) یکاآمر یستز یط مستحکم شد. آژانش حفاظت از مح یهایکپلاست

  2888به    2000پوند بوده که در سال    3039،  1985خودرو در سال    یرسانده است. وزن کل  یب به تصو  یسوار  ی خودروها

و مصرف کمتر سوخت در    یور بهره  یش کاهش وزن باعث افزا  ین است. ا  یده پوند رس   2743حالت به    ین پوند و در بهتر

توجه دادن   یعت،به طب ید و کاهش و قطع ورود مواد زا یمنیا یشدر مورد افزا. هدف از وضع استاندارد استخودرو شده 

 .است ینیوماز جمله آلوم ی،مواد کنون   یبرا  یگرید یهایگزین به قبول جا یعصنا

 ینشد. امروزه گرچه همی ها و قطعات موتور استفاده مهم چون چرخ   ینماش   یقالب  یهادر قسمت  ینیوم گذشته، از آلوم   در

  ینیوم در استفاده آلوم   ی رشد قابل توجه  یراخ  یهادر سال   ی است، ول  ینیوم مورد مصرف آلوم   ینتراستفاده همچنان مهم 

 صورت گرفته است. یل،بدنه اتومب  ید و تول  ی در طراح

 

 صنایع هوافضا 

  یماهای در ساخت هواپ  یادیبه سبب مقاومت بالا در برابر کشش به نسبت وزن کم آن، استفاده ز  ینیومآلوم  یاژهایآل

  آلومینیوم،  .دهند ی م  یل را تشک  یما ساخت هواپ  برای   استفاده   مورد   مواد   ٪ 7  ینیوم آلوم  یاژهایدارند. آل  ی و نظام   ی تجار

م  یمسافربر  یماهایدر هواپ  یشترب تا در هواپی استفاده  احت  یامنظ  یماهایشود  آن،  به    ی نظام  یماهایهواپ  یاجو علت 

  ی نظام   یماهایمورد استفاده در هواپ  یاژهایبه هر حال بازار آل  یاست. ول   یتانیوممانند ت  یتراستفاده از مواد مستحکم 

زمهم   یاربس ا  د مور   یاژهایآل  یرااند،  در  بس  ین استفاده  آلوم  یاربخش  هستند.  در    ینیوم گران  شده  استفاده  برتر  ماده 

 .دهد ی م  تشکیل را  آن وزن ل درصد ک  81تا   55که از  یماستهواپ

 

 صنایع دریایی 

وزن    یع صنا  ین در ا  ینیوم دارد. علت استفاده آلوم  یساز  یکشت  یع در صنا  ی و متنوع  یاد ز  ی موارد استفاده ها  ینیوم لومآ

  یشترتندرو ب  یهایق به خصوص در قا  ینیوم است. بازار استفاده از آلوم  ی آن در برابر خوردگ  یستادگیسبک، مقاومت بالا و ا

مخصوص حمل مسافر و بار است   ی ها  یصنعت، کشت  یندر ا ینیوم استفاده از آلوم  یلپتانس  ینو بزرگتر  ین است. مهم تر

 برخوردار باشند. یز ن یادیخواهند از سرعت ز  ی که م

 

 صنایع حمل و نقل ریلی 

قطارها استفاده شود    ی چرخش  یهاشود که از آن در ساخت قسمت  ی سبب م  ینیوممقاومت بالا به نسبت وزن کم آلوم

اغلب در برابر زنگ زدن مقاوم است که باعث  ینیوم. آلومید را حمل نما  یشتریدهد تا سوخت و بار بی که به قطار اجازه م

دارد که    یصنعت، مصارف متنوع و گوناگون یندر ا ینیوم . آلومودممدت استفاده ن یشود بتوان از آن در مصارف طولانیم

توانند در  ی م   ینیوماز جنس آلوم  ییها  یلحمل بار و مسافر، لکوموتیوها و مترو اشاره کرد. ر  یهاتوان به ساخت واگن   یم

شود از  ی استفاده م ا هحمل مسافر از آن ی که برا یز ن یر الس یعسر  یها. در قرن یابند گسترش  یسی مغناط یل ر یستم انواع س 

 شود. ی استفاده م ینیومآلوم
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 بندی صنعت قوطی و بسته 

بخش از صنعت است   یندر ا  ینیوماستعمال آلوم   ینکنسرو، مهم تر   ی ها  یدر بدنه و سر و ته قوط   ینیوم استفاده از آلوم 

بعد از صنعت حمل و نقل    ینیومصنعت بزرگ استفاده از آلوم   ین دوم  ی، بسته بند   یعدهد. صنای م  یل% آن را تشک90که  

 شود. یجهان مصرف م ی صنعت در کشورها ایندر  ینیوم از آلوم ی متفاوت یاربس یر مقاد ی هستند، ول

 

 صنعت ساختمان 

مهم بازار  آلوم  ینیومآلوم  یبرا  یصنعت ساختمان،  آن  که در  آل  ینیوم است  م   یاژهای و  قرار  استفاده  مورد  . یرند گی آن 

بالا، مقاومت بالا   یریقسمت استفاده شود، وزن کم، شکل پذ   یندر ا  ینیومشوند از آلومی که باعث م  یی فاکتورها  ینمهمتر

شود  یباعث م  ینیومبه رنگ کردن است. وزن کم آلوم  یازو عدم ن  یطولان  عمر  ی،نگهدار  یکم برا  ینههز  ی،زدگ در برابر زنگ

 یسازدر ساختمان  ینیوم مصرف کننده آلوم  ینبزرگتر   یکا. آمریابد کاهش    یزآمده، زمان ساخت ن  ییناحداث بنا پا  ینهکه هز

 است. 

 

 صنعت برق 

بسازند. اما    ینیوم مقاوم از آلوم  یاژیشوند تا آلی به آن اضافه م  ینیوم آلوم  یزیکی خواص ف  یشافزا  ی برا  یلیس و س   یزیم من

مس    یکیلکتر  یتهدا  60  ینیوم خواهد داشت. آلوم  ینیومنسبت به آلوم  یتریف ضع  یکیالکتر  یتهدا  یتآلیاژ حاصل، خاص

کمتر از نصف    ینیومساخته شده از آلوم  یوزن رساناها.  (9در برابر     2,6کمتر از مس است )   یارآن بس  ی چگال  یرا دارد، ول 

به کار    یانتقال برق فشار قو  یهادکل   یقسمت بالا  ی برا  ینیومتاکنون آلوم  1920دهه    از  .است  ی مس  یوزن رساناها

ساخت که باعث کاهش   یبلند و مستحکم  یهاشود که بتوان با آن دکل ی رود. استحکام بالا به نسبت وزن کم، باعث می م

   .مقاوم است ی اغلب در برابر خوردگ ینیوم شود. آلوم ی م  یروانتقال ن یستمدر س  یمتق

 . رودی ضعف به شمار م یک ینیوم ساخته شده از آلوم یلاندازه بزرگ وسا البته

 

 مصارف وسایل با دوام  

دهند. استفاده از  ی م  یلرا تشک ینیومآلوم یاز کل تقاضا یابخش عمده یی،لباسشو ینو ماش  یزرهاها و فرکولرها، یخچال 

پخت و پز مثل    یلدر وسا  ینیوم برابر شده است. البته استفاده از آلوم  2  یر سال اخ  15سه صنعت در    ین در ا  ینیوم آلوم

  ین فلز از آن جهت در ا  این .شود   یمر آلزا  یماری تواند باعث ب  یگفته شده که م   یرا اجاق گاز، رو به کاهش نهاده است، ز

 مقاوم است.  ی دارد و در مقابل خوردگ  ی دارد، وزن سبک  ییبالا  ی انتقال گرما  یتکه قابل  یرد گی صنعت مورد استفاده قرار م 

 

 آلات و تجهیزاتماشین 

ها،  نردبان  یاری، آب  ی موارد شامل لوله ها  ین کارخانه هاست. ا  یزاتو تجه  ی ساختمان ساز  ی، کشاورز  یع بخش شامل صنا  ینا

 است. یگر د ی اتصالات و سخت افزارها یلداربست ها، وسا
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 گالوانیزه کردن فولادتصفیه و 

  شود تایبه فولاد اضافه م آلومینیوم .رود ی فولاد به کار م یشپالا یفولاد و برا  ید مدرن تول  یدر پروسه ها  ینیومآلوم

شود تا با کاهش  ی کربن کم اضافه م ی دارا ی به فولادها ینیوم( فولاد را بهبود بخشد. آلومیزیکی )ف یکیمکان یاتخصوص

استفاده از آن به عنوان محافظ   ینیوم،از مصارف مهم آلوم یکی  .دهد  یش کشش آن را افزا  یزانم  یتروژن،ن یزانم

  1و   روی   ٪  43.5 ینیوم، %آلوم 55پوشاننده فولاد، شامل   یبترک  یناست. ا یاز زنگ زدگ  یریجلوگ یفولاد برا  یهاورقه 

است که معمولا   ی ساز یلاتومب یع مشابه آن در صنا یباتو ترک  یزهاز آهن گالوان ی اصل استفاده .است یلیسیم س  1.5%

 رود. یبه کار م  یرون یتخطوط انتقال سوخت، خطوط خنک کننده روغن و خطوط هدا یبرا

 

 صنعت باتری 

است.   یافتهکنند، گسترش  ی م  یتفعال  یسیتهالکتر  ی که با انرژ  ییهایندر ماش   یژه هوا به و  ینیومآلوم  یها   یاستفاده از باتر

 ی تلاش  1988است. از سال  یافتهگسترش    یزکنند ن ی مصرف م  یکمتر  ی که انرژ یگری د  یها  یندر ماش  یزان م  ینالبته ا

 شوند. ید سرب اس  ی ها یباتر  یگزینجا ی،مخابرات ییچ سو اکزهوا در مر ینیومآلوم ی ها یآغاز شده تا باتر 

 

 نیمه رساناها 

با قدرت بالا، مواد    یبا قدرت بالا را داراست. رساناها  یرساناها  ید تول  ی لازم برا  یلاست که پتانس  ی از مواد   یکی   ینیوم آلوم

  یشتر. بیند نمای و به سرعت منتقل م  ی برق ندارند و آن را بدون اتلاف انرژ  یان در برابر جر  یهستند که مقاومت   یاژهاییآل  یا

 کنند.ی م یتفعال  یین،پا یاربس ی اند، فقط در دما یافته گسترش  تاکنون که   ییبا قدرت بالا یرساناها

 

 سایر مصارف 

و    یتشود تا قابل  یها استفاده مدر تفنگ  ینیوم است که البته اندک است. از آلوم  یسازدر مهمات  ینیومآلوم  یگراستفاده د

از کشورها در ضرب سکه به کار   یو در بعض   یسپل یروهاین یکمر  ی موارد هم در کلت ها ی آنها بالا رود. در بعض ییکارا

 .شودیاستفاده م  یز ن یمعدن  یعدر صنا ینیوم رود. از پودر آلوم یم
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 فرآیند تولید آلومینیوم

 

 

 

 : فرآیند تولید آلومینیوم 10 یهنما
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 بازار جهانی آلومینیوم

  یلیون م  33  ید با تول  یلادی در سال گذشته م  ین منتشر کرده بود چ  یکا آمر  شناسیین بر اساس آنچه سازمان مطالعات زم

  ید و هند با اختلاف قابل توجه و با تول  یهروس  ین، فلز قرار گرفته است پس از چ  ینا یدکنندگاندر صدر تول  ینیومتن آلوم

آلوم  یلیونم  4حدود   دار  ینیومتن  را  دوم  اند رتبه  حال  ین.  تحر  یدر  که  تول  ینترزرگ ب  یم است    یدکنندهکارخانه 

کند     یدااز ماه چهارم نزول پ  یکنواخت  یبیفلز با ش   ینا  یمتسال گذشته موجب شد تا ق  یط  یه)روسال( در روس ینیومآلوم

  یینتع   یهچنان روس را دارد اما هم   ید تول  یشترینب  ینچ  ینکهنشان داد با توجه به ا  2018در سال    ینیومآلوم  یمتکاهش ق

 .باشدی فلز م  ینا یمتکننده ق

 

 لومینیوم آ:تغییرات قیمت 11 یهنما
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سبک در    یبا توجه به روند ساخت و سازها  یافتیو باز  یه اول  ینیوم آلوم  یبرا  یجهان  یتقاضاگران معتقد هستند  تحلیل 

که رشد صنعت ساخت و    یدر صنعت هوافضا در حال رشد است، در حال  ینیومشود. مصرف آلومی م  یتصنعت خودرو تقو

همچنان    یبند و بسته   یک مکان  یمهندس  ای، تقاضا در بازاره  ینکند. علاوه بر ا ی م  یک تقاضا را تحر  یز ساز در قاره اروپا ن 

 د. ارائه دارن ی برا یادی ز یزهایسبک وزن هنوز هم چ یها یلاتومب ساخت. لازم به ذکر است، است یشدر حال افزا

در سراسر جهان،   یرشد مداوم در حمل و نقل خصوص یلصنعت است، نه تنها به دل  ینرشد ا  یخودرو عامل اصل صنعت

ساخت   ینهو آب و هوا. زم  یستز  یط محافظت از مح  ی استفاده از مواد سبک برا  ی فشار برا  یشافزا  یلبه دل  ین بلکه همچن

بزرگ مانند   یهایش با توجه به گرا  فرسوده است. و   بسیارسبک همچنان در حال توسعه است و امکانات آن    ی وهاخودر

به    ینیومبا استفاده از مواد آلوم  ید جد   یهاا و برنامه هحل، راه   ی مواد افزودن  ید و تول  یکی، تحرک الکتر  ینده تحرک در آ

 . یرند گی مورد توجه قرار م ی ا ینده طور فزا

اگر سهم بازار خود را در مناطق مختلف از   ی مواد در رقابت است، اما حت  یربا سا ینیوم بخش ساخت و ساز سبک، آلوم در 

 یگزین است که جا  ی کند و مناطق رشد آن بزرگتر از مناطق  ی م   یداپ  یشتری ب  ییزامناطق اشتغال  یر دست بدهد، در سا

شود  ی از مواد، که باعث م  یعال  یاراستفاده مجدد بس  یتو قابل  فکم مصر  یهایل ه سمت اتومبب  یششد گرا  یداهستند پ

  ینیوم آلوم  ذخایر.  دهد   یم   یشرا افزا  ینیومآن به طور کامل پس گرفته شود، مصرف آلوم  ید شده در تول  یگذاریه سرما  یانرژ

 . است یافتهدر انبارها به شدت کاهش 

 

 آلومینیوم آخرین وضعیت تولید 

 

 
 

  ی بالا  یمتاست و ق   یشهمچنان رو به افزا  ینده آ  یهادر سال  ینیوم آلوم  ید تول  یزانم  یچ،طبق گزارش ماه اکتبر مؤسسه ف 

  بینی یشپ  « یچکرده است. »ف   یقتشو  ینیوم آلوم  یه مواد اول   ید در کشف معادن جد   گذارییه را به سرما  گذاران یه فلز سرما  ینا

است که   ی در حال ین را تجربه خواهد کرد و ا  ی درصد  2رشد  2020سال   به نسبت  2021در سال   ینیوم آلوم ید کرده تول

 . درصد رشد کرده بود  2.7 ینیوم آلوم   ید تول  2019نسبت به سال  2020در سال 
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 ینیوم آلوم تقاضای

 

 
ثابت و رو به رشد خواهد بود و رشد ثابت   یبارو تقر  یشپ  یها در سال   ینیومآلوم  یبرآورد کرده تقاضا  ین همچن  «فیچ»

کشور    یندر بخش صنعت هوافضا در ا  گذارییه خودرو و سرما  ید رشد تول  یجه در نت  ینچ  یژهبه و  یافلز در آس   ینا  یتقاضا

کرده مصرف    بینی یشپ  یقاتی مؤسسه تحق  این.  رشد تقاضا کمتر خواهد بود  یزان گذشته م  یهااست، اما نسبت به سال 

که    رسدی م   2029هزار تن در سال    400و    یلیونم  78به    2021هزار تن در سال    200و    یلیونم  64از    ینیومآلوم

منشان ا  ی درصد   2.6رشد سالانه    یانگیندهنده  برآوردها  2021است. در سال    یفلز صنعت  یندر مصرف   ینا   یطبق 

  ی درصد   1.2تقاضا افت    یزانم  2020که در سال    یدر حال  یافتخواهد    یشدرصد افزا  3.3  ینیومآلوم  یمؤسسه تقاضا

 . داشته است
 

 2021سال در  ینیومآلوم یمتق برآورد

 
  1980از   ینیوم هر تن آلوم  یمتق 2021کرده که در سه ماهه اول سال   بینییش پ  Trading Economics  مؤسسه 

. در سه  یافتادامه خواهد    یزدر سه ماهه دوم ن  یمتو روند کاهش ق  ید دلار در هر تن خواهد رس   1939به    یدلار کنون 

  1820به محدوده    یمتق  2021سال    یدلار خواهد رفت  و در انتها  1900  یرهر تن به ز  یمتق  2021ماهه دوم سال  

 .ید دلار در هر تن خواهد رس 
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 گذاری آلومینیوم در ایرانقیمت

 

 

  هاییمت به ق  ینیومآلوم  یینها  یمتو بر طبق فرمول به کار رفته، ق  شودی م   ییندر بورس کالا تع   یراندر ا  ینیومآلوم  یمتق

  یی بالا  یار بس  یتاز اهم  ینیوم آلوم  یمتق  ینیب  یشموضوع در پ  ین وابسته است. توجه به ا  یرانو نرخ دلار در ا  یبورس جهان

 LME در  ینیوم آلوم  یمت ه در بورس از ضرب قعرضه شد   ینیومت شمش آلومیمفرمول، ق  ینبرخوردار است. بر طبق ا

عرضه    یر . تاثآید ی دست مبه   یالر 600به علاوه    1/ 1در    یماییو فروش ن  ید نرخ حواله خر  یانگین)بورس فلزات لندن( و م

 . فراموش کرد ید نبا ینیوم آلوم  یمتق ینی ب یش و تقاضا را در پ

  یواردات یهادر نظر گرفت، نسبت عرضه و تقاضاست. معمولا ورق ید با ینیومآلوم یمتق ینیب  یشکه در پ یگرید فاکتور

بازار داخل   ی،ارز   یهاو چالش   هایم به علت تحر ب  ی از طرف  شوند؛ی عرضه م  یکمتر در  ق  یشتربه خاطر    هاییمت بودن 

اند، اک متمرکز شده ها در شهر ارآن   یشترکه ب  یداخل  هاییدکنندهتول  ،دارند. در مقابل  یکمتر  یها تقاضاورق   ینا  ی،واردات

در مورد    ی به طور کل  یم،دار  یران در ا  ینیومکه نسبت به بازار آلوم  ی. با شناختباشند ی برخوردار م  یخوب   یاز عرضه و تقاضا

ا  توان ی م  ینیوم آلوم  یتقاضا تقر   ین گفت که سطح تقاضا در    ی با کم  ید اما شا  باشد،ی ان میکسدر تمام فصول    یباکالا 

 .یابد ی ، تقاضا بهبود م99دوم سال  یمهبتوان گفت که در ن  یتحساس 

ن LME در  یوابسته به نرخ جهان  یران، در ا  ینیومشمش آلوم  یمت ق  یمکه گفت  طورهمان است و از    یماییو نرخ دلار 

بدون    یگذار  یمتق   ی به معنا  یکنترل دستور  شود، ی کنترل م  یبه صورت دستور   یشتر ب  یرانفاکتور دلار در ا  که ییجاآن

  ی توسط بانک مرکز  یرانارز در ا  یمت ق  ی کنترل دستور  مومااست، ع  یهر بخش  یربط ذ  ینقانون و بر اساس دستور مسئول

در   یدستور  یهااعمال کننده نرخ  یدو بازو هایدکننده ممکن است، بورس کالا و تول یزو در بازار فولاد ن گیردی صورت م

م بشوند. با قد یش پ  یبه صورت دستور  هایمتها در جهت کاهش قکه کارخانه   آید ی م  یشبازار فلزات باشند. اما کمتر پ 

بهتر است   ین. بنابرابردی احتمال خطا را بالا م  ینیوم، آلوم  یلبلندمدت نرخ دلار در تحل  بینییش به کار بردن پ  یر، تفاس   ینا

 . یردقرار گ یمورد بررس  LME کالا در ینا یمتق ییراتروند تغ ینیوم،شمش آلوم یمت ق بینییش پ یبرا
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 آلومینیوم در صنعت برق  

 

برق از آن جهت   یت و رفاهی کشور دارد. اهم  ی در توسعة اقتصاد  ی و مادر نقش مهم  یربناییصنعت برق به عنوان صنعت ز 

 یتفعال  هایینه زم  ی در تمام  محیطی،یست ملاحظات ز  یز تر و نمدرن   هایی تکنولوژ   یری کارگامکان به   یل است که به دل

و    هایستمس   یور بهره   یشو افزا یسازکوچک   ی، ت و توسعة تکنولوژ یشرفمناسب انتخاب شود. پ  ی به عنوان انرژ  تواند ی م

در آنها استفاده    یگرید  یکه از انرژ  هاییی از فناور   یاریکه بس  یمعن   ینهمراه است به ا  یزاتشدن تجه  یبا برق  یزات،تجه

و کابل   یم س   عتشود. صن  یمهم توجه جد   یانرژ   ینبه ا  ید است که با  یمحکم  یلخود دل  ن یو ا  شوند ی م  یبرق  شده،ی م

صنعت    یندر توسعه ا  ی برخوردار بوده و نقش بسزائ  یکیو استراتژ  یژه و  یت کسب و کار صنعت برق، از اهم  ی فضا  یاندر م

آوری،   اولیه )مانند مفتول آلومینیوم( اخذ فن شاخص اصلی پویایی صنعت سیم و کابل به فراوانی و تامین مواد    داشته است.

هزار تن انواع سیم وکابل آلومینیومی شامل    120تولید     ییوابسته است. ایران سالانه توانا  نقلونیروی کار متخصص، حمل 

 کیلوولت را دارد.  400تا   1های قدرت آلومینیومی  های خودنگهدار و انواع کابل، کابلAAAC، ACSRانواع   
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 ی؟ مس یا ینیومیابل آلومک

 

 
در کابل ها استفاده    یان انتقال جر  ی برا  ینیوم آلوم  یا معمولا از مس    یدی، و کابل تول  یم ها در س   ی رابطه با جنس هاد   در 

  یلو دلا   ینیوممقرون به صرفه بودن آلوم  یل کاربرد داشتند، اما به دل  ی مس  یهاکابل   یشترسال قبل ب  ین تا چند   شود.ی م

 .هستند  ی مس یهاشدن با کابل ینزیگ در حال جا ینیومیآلوم یهاکابل  یفن  یگرد

  یانها با انتقال جرکابل   ینا  یشتربه لحاظ مقاومت ب   ینیومیکردند در صورت استفاده از کابل آلومی از افراد گمان م   خیلی

  ی هاو کابل   یم س   از .  یستن  ه ینگونکابل خواهند بود اما ا  ی شدن دما  یاد خوردند و شاهد افت ولتاژ و زی برق به مشکل م

  یکش  یم برق، س   یعتوز  یرو،خطوط انتقال ن  ی،مسکون  یهادر ساختمان  یفراوان  یهادر حال  حاضر استفاده   ینیومیآلوم

عبور    یاست که برا  یندر نظر گرفت ا  ینیومیهنگام استفاده از کابل آلوم  ید که با  یشود. تنها نکته ای م  یماهواپ  یداخل

  در .  باشد   یاز کابل مس  یشترب  ید با  ینیومیسطح مقطع کابل آلوم  یو مس  ینیومی آلوم  یاز دو هاد  یکسان  یانشدت جر

ها یژگیو  یردر مقاومت در سا  ییباشند با وجود تفاوت ها  یکابل ها از نوع مرغوب و خوب  ینبه کار رفته در ا  یاژاگر آل  یتنها

 .با هم ندارند  یتفاوت 

 : نکهیتوجه به ا با

 .وزن مس است  %37 ینیوم آلوم   وزن

 .مس است  یمتق  %26 ینیومآلوم قیمت

 . مس است %61  ینیومآلوم یکیالکتر هدایت

 گردد. ی م % 65تا   ینه موجب کاهش هز  یکسان، یانیجر یت مس با ظرف ی به جا ینیومو کابل از آلوم یمس  ساخت
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 صنعت سیم و کابل در ایران  

 

 

 
. هم زمان با استفاده از کابل آنها کردند ی خود استفاده م  یاز کابل به عنوان ابزار کار  1830سال    یرانان، بار کشت  اولین

تلگراف  یبرا ن  یارتباطات  فولاد  م  یزاز  کشتکردند ی استفاده  در  زمان  آن  در  کابل  از  استفاده  اکثر  البته    یبرا  یرانی. 

  ی به کار گرفته شد و هاد   یم بار اصطلاح س   ین اول  یعلم و نارسانا بودن فولاد برا   یشرفتبا پ  اما.  بود  یگری د  یهااستفاده 

  ی از برق گرفتگ   یشدن صنعت برق ،خطرات ناش   یر بودند و با فراگ  یقها در آن زمان بدون عا  یمس   ینآن مس بود. اما ا

  یممرحله چند رشته س   ین د. در ااجرا درآم   له به مرح  یکیکابل با روکش لاست  ید تول  یشهاند   1876در سال    شد.   یادز  یزن

 . کردند یروکش م  یعیطب یکائوچو  یو با نوع  یدهرا به هم تاب یمس

 
آن را    یچیدهرا به دور رسانا پ  یاهیبا خاستگاه گ  یقماده عا  یکشکل بود که ابتدا    ینساخت کابل بد   یند زمان، فرآ  درآن

و سرانجام با    کردند ی موم اشباع م  یا   ین رز  ی؛ خشک و سپس آن را با مواد روغن  یگراددرجه سانت  140-130  ی در دما

م روکش  سال  نمودند ی سرب  در  اما  عا  اهیمیدان ش   1887.  مواد  سنتز  راه  ته  ید جد   یقیاز  به  نام    یاماده   یهموفق  به 

 . بود یکشدند که ارزانتر از لاست «یت»باکل
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  10کابل    ین، نخست1898که در سال  یخود را باز کرده بودند به طور  یجا یز با ولتاژ بالاتر ن یهادوران شبکه  ینهم در

  یوسته ساخت کابل که پ  یلیشبکه برق متناوب سه فاز ساخته شد. همراه با روند تکم  یک  ی برا  ی، اسه رشته   یلوولتک

اردادن دو الکترود در داخل روغن و با  با قر (Borel) بورل  نامبه    یسیکارشناس سوئ  یک،  1935ادامه داشت، در سال  

کرد و نشان داد که    یریگمواد را اندازه  یندو الکترود ولتاژ شکست ا  یان در م  یقعا  یاز کاغذها  ی مختلف  هاییهگذاشتن لا

 . بالاتر به کار گرفت یآنها را در ولتاژها  توان ی و م رودی بالا م یکاغذ  یقهایعا یفیتساخت ک یط با بهبود شرا

 

 
 وEPR د مانن  یگریاز مواد د   یریو با بهره گ  یافتبا ولتاژ بالاتر روز به روز گسترش    یساخت کابلها   یشرفتپ  ینا  با

PVC  و PE   یهارا جذب کرد. کابل  یکلان  گذاریهاییه فراگستر شد و سرما  یدر صنعت کابلساز  یتدامنه فعال XLPE 

برا1953در سال   با عا  یننخست  ی ،  کابل خشک  ل  اتیلنیپل  یقبار  الکتر  (XLPE)ینککراس    یکدر کارخانه جنرال 

  گرمایشی   –  یمیاییواکنش ش   یک  یاست که در پ  یاشده( ماده   یزهولکان  یا)پخته    ینککراس ل  اتیلنیپل  عایق. ساخته شد 

بالا    یاربس  یبا ولتاژها  ییبود که امکان ساخت کابلها  ید ماده جد   ین. با اآید می   وجود  به   نرم  – گرما    یلنات  یاز ماده پل

 .  شده است یرامکانپذ  یز ن یلوولتک  500فراتر از  یامروزه ساخت کابلها یرو   ینفراهم آمد. از هم
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 الضربین ورود کارخانه برق ام  یها که از همان سال   دهد ی بر اساس مستندات موجود نشان م  یران و کابل در ا  یم س   یخچه تار

ملقب    الضربینام  ینشخص محمدحس  یندار و سپس کابل توسط همروکش   هاییمس   یدیخورش   1282در سال    یرانبه ا

دار  روکش  هاییم برق معمولا س   یاز انرژ   ی بردارنخست بهره   یها سال   در.  ید وارد گرد   یرانو به ا  یداریخر  یران به پدر برق ا

در    سپس،  شدند ی ها نصب مها و سالنو سقف اتاق   یوارهاد  ی بر رو  ی قرقره مانند   یدرنگو سف  کوچک   ی به کمک مقرها

آغاز   تریشرفته پ  ی ها، استفاده از کابل هاها و کارخانه در کارگاه   ی برق  ی موتورها  یاندازراه   یبرق برا  یاز انرژ   یری گبهره   یپ

 .شد  یرترچشمگ  یزبل ن ها ورود کاها و کارخانه تعداد کارگاه  یشو با افزا  ید گرد

کابل    ینی زم  یهادر تهران و اصفهان و نصب شبکه   یژهبزرگ به و  ی در شهرها  یی هوا  یهاشبکه   یآور با جمع   یی سو  از

  یازهاین  ین تام  یبرق برا   یهاو بنگاه  ید گرد  یرناپذ چاره   یواردات  یشرفتهپ  یهابه کابل  یازو فشار متوسط ن  یففشار ضع

گاه و  بازارها  یچیده پ  یگوناگون  به  م   یتنها  انبارها  یمتک  رزیبرون  و  کابل   یشانشدند  از  از    یمتنوع  یهاپر  که  شد 

 . کردند ی م یداریدر سطح جهان خر شماریسازندگان ب

  یزانرها، برنامه ها و کارگاه در سطح شهرها و درون کارخانه  ینیزم   یهاروزافزون به شبکه   یازهایو ن  یکابل  یمدارها  برتری 

  یازهای ن  ین افزون بر تام  یدر صنعت کابلساز  گذارییهباور کشاند که با سرما  ینرا بر ا  گذارانیه و سرما  یو فن   یاقتصاد

و    یشرفته پ  ین نو  یهانش و دا  هایورود فناور   ینه آمدن زم  ید با پد   یانم یندر ا. شودی م یریجلوگ  یز از خروج ارز ن  یداخل

  یشه بود که اند  ین . چنگرددی کمک م   ی و فن  ی علم هاییشرفتبه روند رو به رشد پ ی تخصص  یقاتی تحق  هاییگاهپا ییبرپا

 .به وجود آمد  یسازکابل  یهاکارخانه  یجادا

 

 و کابل  یمساخت س  روش

 

 
اما در طراح  یهادر تمام کارخانه   یباتقر  یساخت کابل فشار قو   روش    یسازنده در گوشه و کنار جهان همانند است. 

  یع توز   یهاساخت کابل  ینهها در زمتفاوت   ین. اشودی م  یدهد  ییهاو انتخاب نوع کابل تفاوت   یکابل  یهاها و شبکه کابل

  یهاو تفاوت   یکسانند همواره    گیرند ی مورد استفاده قرار م  یع توز  یهاکابل  یکه برا  یز ن  استانداردهایی.  یستند ن  یاساس   یلیخ

جهان را    ی ها کشورها هاست. در رابطه با ساخت با استفاده از کابلآن   یکاهای ها به سبب اختلاف در دستگاه  آن   یاساس 

که با روش   ییهاو آن   کنند ی م  یروی و اروپا پ  بریتانیاکه از روش ساخت    ییکرد: کشورها  یم به دو دسته تقس  توانی م

 . سازگارند  یکامتحده آمر یالاتدر ا یطراح
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 یران و کابل در ا یمساخت س  یکنون روند

 

 
 

 

  ی صنعت، به جا  یناست و با توسعه ا  ینیوم افزوده در صنعت مس و آلومارزش   یجاد ا  یهااز راه  یکیو کابل،    یم س   ید تول

مختلف،    یع و کابل در صنا  سیم .  شده حرکت کند   ی و مس فرآور  ینیوم به سمت صادرات آلوم  تواند ی صادرات خام، کشور م

درصد   46موضوع که حدود  یندارند. با اشاره به ا  یعیوس  یهاکاربرد  یمیگرفته تا مخابرات و پتروش  یکاز برق و الکترون 

و کابل را درک کرد. وجود    یمبازار حوزه س   یبزرگ   توانی است م  یکبرق و الکترون  یعمصرف مس جهان مربوط به صنا

حوزه دارد، اما با توجه به    ینا  ینیو کارآفر  ید تول  یلو کابل در کشور نشان از پتانس  یمس   ید یشرکت تول  130حداقل  

  ی هاکابل   ید تول ینهکه بتواند در زم اییدکننده هر تول  باشد،ی م ی با مصارف عموم  یهاکابل   ید مازاد تول  ی دارا  یران ا  ینکها

 . را از آن خود خواهد کرد یو خارج لی بزرگ بازار داخ یت از ظرف یریگامکان بهره  ید ورود نما ی تخصص
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  ی هاساختمان، کابل  یهامانند کابل  یعموم  یهاشوند، کابل  بندییم تقس  یو تخصص  یها به دو بخش عمومکابل   اگر

شبکه و    یهاانتقال اطلاعات، کابل  یهاکابل   یشترب   یتخصص  یهاقدرت هستند و کابل   یهاو کابل   یفو ضع  یفشارقو

ارد،  سهولت د   یتخصص   یهانسبت به کابل  ی عموم  یهاکابل   ید تول  ینکه. باوجود اآیند ی به شمار م  ی نور   یبر ف   یهاکابل

  یدکننده را به تول  یدارتریتر و پابزرگ  یهاو حضور در بازار   یقدرت رقابت   ی تخصص  یهاکابل  ید در تول  ی وجود دانش فن

از طرف ددهد ی م بارزش   یجاد ا  یگر .  از طر  یشتر افزوده   ینتضم  ی و تخصص   ی عموم  یهاکابل   ید تول   یق در صنعت مس 

 . باشد ی ارزنده م یارو کابل بس یمآن در صنعت س  ی صادرات مس خام فراور یجاو به   گرددمی 

 
 

 رسد ی آغاز شده است، هر چند به نظر م  یش سال پ  40به    یکاز نزد  یران در ا  یسازو کابل  سازییم س   یهاکارخانه  ایجاد

آغاز    یم س   ید در آغاز کار خود را با تول  یسازکابل   یهاکارخانه   یهر رو   به .  داشته باشد   یشتریب  یشینه پ  ید با  سازییم که س 

به    یبه کوتاه  توانی م  ینهزم  ینو سرانجام به ساخت کابل پرداختند. در ا  یافته کردند و سپس با ساخت رساناها، توسعه  

 :انداخت یشده نگاه ی روند ط

خراسان و    یک (، الکتریکنون   برق   ی )هاد  یاموند فروزنده، د  یهاصنعت با به کار افتادن کارخانه   ین: اسازیسیم .1

 .مشغول به کار هستند   ینهزم ین کارخانه در هم  100به  یکآغاز شد، امروزه نزد یمکوس 

( و آلومتک )وابسته به وزارت  یکابل )کابل ساوه کنون  یرا  یهاتوسط شرکت   ی برق  یرسانا: ساخت رساناها  تولید  .2

 .دهند ی ادامه م ید ( آغاز شد که همچنان به تول یرون

و    300در هم کلاف و فشرده شده تا    یارشته   یاتکه و    یک  یبا رساناها  ییهاافشان و کابل  یها: کابلکابلسازی .3

در دست ساخت است   یمکاتو س   یمکوکابل تک، س   یران، کابل البرز، کابل ا  یهاتوسط کارخانه   ینکبزرگتر هم ا
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خود را به طور    یتو کابل ابهر فعال  یمز مانند س ین  یشرفتهپ  ییراتبا تغ  یدتریجد   یها کارخانه   یراخ  یهاو در سال 

 .اند آغاز کرده  یاگسترده 

اصفهان    یم س   یاناند. رافعال  ینه زم  ین کابل تک و کابل البرز در ا  یران، کابل ا  یها: کارخانه یمخابرات   هایکابل .4

 .دارند   ی گروه جا  یندر ا یز ن یقند  ید شه ی مخابرات یهارفسنجان و کارخانجات کابل  یشروپ

گروه    ینمحدودترند. در ا  پردازند ی فشار متوسط م  یهاکه به ساخت کابل   ییهافشار متوسط : تعداد کارخانه  کابل .5

 .اشاره داشت یمکوابهر، کابل البرز و س  یزد  یشرو اصفهان، پ یم س  یانبه کابل را توانی م

 لاک شار یش،پا یهاتوسط کارخانه  یشترب هایمگروه از س  ین: ایلاک هایسیم .6

 

 
 

 .شوند ی م  بندییمتقس ی نور یبرو ف   ینیومیآلوم ی، به سه دسته مس یهو کابل بر اساس جنس مواد اول سیم

لازم به    ،د صادرات داشته باش   یه دلار و به اندازه ترک  یلیاردم  2حداقل    تواند ایران می نباشد،    یو خارج  ی داخل  یم اگر تحر

  یت ظرفندارد.  ندارد، صادرات    یمعدن  یچکه ه  یهاما به اندازه کشور ترک  ددار   یاررا در اخت  یادرصد مس دن  6  ذکر است ایران 

  یلیارد م  300  یا و کابل دن  یم س    یصادرات   ی بازارها  یتظرفباشد.  می دلار    یلیارد م  3تا    2.5  ینرا در حوزه کابل ب   یران ا  ید تول

است ا،  دلار  برا  ین و  پ  یلیاردم  2  یران ا  یامکان  است  تنهاشود  می   بینی یشدلار  به  عراق  فقط   یبازساز  ی برا  ییکه 

  یشرو به افزا  یا دن  ی سهم برق در سبد انرژ.  ز داشته باشد یاکابل ن  ینده سال آ  20دلار تا    یلیاردم   40تا    30  هایرساختز

  گذاری یه برق سرما  یرساختدر ز  یورو   یلیون تر  یک   ید با  2040اروپا تا سال    یه است و بازار کابل رو به رشد خواهد بود. اتحاد

  10و اکنون از    ستا  یشدر صنعت خودرو رو به افزا  یمبه س   یازن  ین. همچندهد ی م  یلدرصد آن را کابل تشک  15کند که  

 . است یده رس  یلو ک 40به   یلوک
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 مشتریان اصلی صنعت سیم و کابل 

 

کابل فشار متوسط ، قوی و فوق فشار قوی(  )خریدار سیم و   شرکت  16ای توانیر  شامل  های برق منطقه شرکت .1

و کابل  فشار متوسط و قوی با انجام مناقصات و احتساب نمره   ACSR    ، AAAC خریدار اصلی محصولات

 . باشد درصد درحال افزایش می  6تا    4فنی بنابرگزارشات طول خطوط انتقال ، فوق توزیع و توزیع کشور ، سالانه  

توشرکت .2 برق  نیروی  توزیع  شامل  های  اصلی    38انیر  خریدار  متوسط(  و  ضعیف  فشار  کابل  و  )سیم  شرکت 

های فشار ضعیف،  های خودنگهدار، انواع کابلدار، کابلفشار ضعیف و روکش    ACSR   ،AAAC  محصولات

 .هستند ت با انجام مناقصا

شامل    یصنعت  یهاهای توزیع و انتقال  کلیه سطوح ولتاژی جهت احداث پروژه بازار و پیمانکاران خطوط شبکه .3

فشار   هایهای خودنگهدار، انواع کابل هادی روکشدار، کابل   ،  ACSR    ،AAAC  خریدار کلیه محصولات

 . ضعیف، متوسط و قوی

ا: صنعت ساختمان .4 برق رسان  یندر  و مجتمع ها   ی صنعت  پروژه ها  بوس   یساختمان  ی به    ی کابل ها  یله بزرگ 

 . یردگیصورت م ینیومی آلوم

  ینیومی آلوم  یکابل ها  یلهبه کارحانجات بزرگ وکوچک که در حال حاضر بوس   یعلاوه بر برق رسان:  کارخانجات .5

  ین بواسطه ا  یز پر مصرف ن  یبه دستگاهها  یع توز  یبرق در داخل کارخانه ها از تابلو ها  یع توز  یرد گ  یصورت م 

 .یردگی نوع کابل ها صورت م

  ینیوم و کابل آلوم  یممصرف س  یعصنا ینبرق در ا یانرژ ی: با توجه به مصارف بالایمینفت ، گاز و پتروش  یعصنا .6

 .است یر چشم گ یعصنا یندر ا
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 یع صنا یرآن در سا یها  یاژو آل ینیومآلوم کاربرد

 

 
 

شود. قسمت    ی به وفوراز آن استفاده م  یخودرو ساز  یع آن درصنا  ی هایاژفلزو آل  ینا  ی : نظر به سبکیخودروساز .1

ها، بدنه کمپرسور  چرخ  ییبازو   یاتور، ها، راد  ینگ ر  ی،داخل  ی از بدنه و نما  یی ، بخش هایربکسمختلف موتور، گ   یها

 .و کاربراتور و... از آن جمله هستند 

به    ینیوم . آلوم شودی مصرف م   یساختمان  یعدر صنا  یادن  یدی تول  ینیومدر صد از آلوم  35ساختمان : امروزه حدود   .2

  یهاساخت قالب   ی برا  یختگیاکسترود شده، نورد شده و ر  ینیوم . آلومرودی اشکال مختلف در ساختمان به کار م 

  یبان پرده و حفاظ، سا  ای،یه و تهو  ی حرارت  هایسیستم  یواری، پرده د  آلات،یراق در و پنجره، سقف، کف کاذب، نما،  

 .شودی ها استفاده مسبز و داربست یهاساخته، خانه  یشپ یهاتمانها، ساخو پانل هایشن و پارت

  ی هایاژو آل  ینیومها، چرخ بال ها و..... با استفاده از آلومیماها، هواپیقها، قا: بدنه موشکیهواو فضا و دفاع یعصنا .3

 . شودیآن ساخته م

خودرو،    ید ، ساختمان، تولی، خانگ یاییمختلف از جمله در  یع کاربرد فراوان در صنا  یپرچ :  پرچ ها دارا  یعصنا .4

 .شود یساخته م ینیومو.... دارد که بخش پرچ آن از آلوم  یصنعت  یدستگاه ها

  یها  یلفون س   یداخل  یپوشش ده  یزو ن  یسمرغ ، انواع کالباس و سوس   ی بسته بند   یع : در صنا  یبسته بند   یعصنا .5

 .شود یاستفاده م ینیوم از آلوم یرهها  و غیلانواع نوشابه ها، انواع فو ی قوط ت، یسکویب ی بسته بند 

 .شود یرود استفاده م ی مذاب بکار م  ییزدا یژناکس  یفولاد که برا   ید فلز در پروسه تول ینفولاد: از ا یعصنا .6
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  یرآن در سا %94شود و  یدر صنعت برق استفاده م  ینیومآلوم % 6شود فقط یکه در نمودار بالا مشاهده م همانگونه

 کرده است. یداکاربردها نمود پ
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 عملیات شرکت الکامهر کیمیا

 

 : نمایی از کارخانه 12 یهنما

 
الکامهر کیمیا در تاریخ   در اداره ثبت شرکت های تبریز به ثبت رسیده و    31048تحت شماره    08/02/1388شرکت 

تن سیم و مفتول سری    12000جهت تولید    97/ 16/04در تاریخ    20406شده تحت شماره    ید پروانه بهره برداری تمد 

میلی متر در سال را از وزارت    7با قطر کمتر از  1000تن سیم و مفتول سری    2000میلی متر و    7از    یشتربا قطر ب  1000

 .صنعت معدن و تجارت اخذ نموده است

پنجاه ام شهرک صنعتی شهید    متری20  –   ی چهارم شمال  ی متر  30  –   ی اصل  ی متر  45ارخانه در  اصلی استقرار ک  محل 

نفر به صورت مستقیم در این شرکت مشغول    20سلیمی واقع در جاده تبریز به آذرشهر واقع گردیده و هم اکنون بالغ بر  

 . باشند فعالیت می

 

 
 : نمایی از داخل کارخانه13 یهنما
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 خطوط تولید شرکت 
 

 مداوم  یگر یختهخط ر (1

 

 
 : نمایی از خط ذوب 14 یهنما

،  یگریخته تن، چرخ ر  12  یت تن در ساعت، دو عدد کوره نگهدارنده هر کدام به ظرف  5  یتخط شامل کوره ذوب به ظرف  این

 شد. بای م ی وخروج ینچ  ین، کو  -میل  راد – ینگ رول

 
 : نمایی از خط ذوب 15 یهنما
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 : نمایی از خط ذوب 16 یهنما

کوره وارد    یکارخانه  بطور مداوم از بالا  یهبه عنوان ماده اول  یورود   یهاباشد که شمشی خط م  ییذوب بخش ابتدا  کوره

نگهدارنده از  مذاب در کوره   شود.یم   یز نگهدارنده سرا  یهاکوره به سمت کوره  ییندرجه از پا 670 یشده و مذاب با دما 

  720را با مذاب حدود   ی گریخته نگهدارنده به نوبت خط ر یهااز کوره  یک شود. هر ی آماده م یمیاییش  یب نظر دما و ترک

شده و داخل آن    یتهدا  یگریخته شده به سمت چرخ ر  یهتعب  یهاکانال  یراز مس  یمذاب خروج  کنند.ی م  یه درجه تغذ 

  دمایمنجمد شده و به صورت شمش جامد با    با استفاده از آب خنک و   چرخ، مذاب  یندور چرخش ا  یکدر    یزدری م

  یوستهاز چرخ جدا شده و در کانال مربوطه به سمت دستگاه کشش بصورت پ یگریدرجه  از نقطه د  550تا   500حدود 

گانه خود در هر استند فشرده کرده و  قطر    14  ی را با استفاده از استند ها  ی کند. دستگاه کشش شمش ورودی حرکت م

محسوب    ییباشد که محصول نهای م م م   9.5  ی قطر خروج  دارایام    14استند    یخروج  یتدهد تا در نهای آن را کاهش م

چرخان داخل   ییآن با استفاده از عصا  یشده و در خروج  یتهدا  یکارخنک    یهابه سمت لوله   یخروج  ینشود . ا  یم

  4تا    3.5به    یدنکه بعد از رس   یختهدرجه ر  200حدود    ی با دما  ینیوممتر بصورت کلاف آلوم  2قطر حدود    به  ییهابسکت

با بسکت   یگزینی و منتظر پرشدن مجدد و جا ی تراک خال یفتشده و بسکت پر توسط ل   یضتن بسکت توسط اپراتور تعو

 . گرددیم  بار یرز

 
 خط ذوب :نمایی از 17 یهنما
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 خط کشش (2

 

 
 : خط کشش18 یهنما

خط   ین ا  ی ورود  یه بعنوان ماده اول  یفروش به مشتر   یتم م علاوه بر  قابل  9.5راد    یعنیاز خط ذوب    یخروج  محصول 

  ی م م در خروج  4.85تا    1.3  یبه قطرها  ی م م در ورود  9.5تواند از    ی م  یهخط قطر راد اول  ینشود. در ایم  یزمحسوب ن

ا.  گرددینازک م   یادکه کشش بصورت گرم و با اختلاف قطر ز  ینگنازک شود. بر خلاف کشش در رول دستگاه   یندر 

صورت گرفته و نازک    ی دا  13کشش به تعداد حداکثر    ی ها  یو با عبور از دا   یژه کشش در حالت سرد و داخل روغن و

 . شودیم

 

  خط استرند  (3

 
 : نمایی از خط استرند 19 یهنما

رشته بکار گرفته    6رشته فقط استرندر    7  ی ها  یمس   ید تول  یباشد. برا   یرشته م  12و    6استرند شامل دو دستگاه    خط 

 ینا  ی رشته خروج  19  ید تول   یگردد . برایم  ید رشته تول  7  یها   یهاد  یرشته دور رشته مرکز  6  یدنشود که با تابیم

در مجموع    ی رشته مرکز  7رشته ها دور    ینشدن ا  یده رشته شده و با تاب  12وارد استرندر    ی دستگاه بعنوان هسته مرکز 

رشته     12و    6با دو استرندر    ید م م قابل تول  185و    120،  95،  70،  50،  35،  25،  16   یها  یز شود. سایم  ید رشته تول   19

 . کاربرد را دارند  ین تر یج که معمولا راخود هستند  یبا قطر اختصاص
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 یچی پ  یلخط کو (4

 

 
 : نمایی از خط کویل پیچی 20 یهنما

  یانیرود. مشتر  ی محصول بکار م   یشکل خروج   یل تبد   ی باشد برایم  یچ پ  یل اف و خود کو  یکه شامل پ   یچپ  یل کو  دستگاه

داخل    ه در پروس   یدارند. از طرف  یلبه استفاده محصول به صورت کو  یلتما  یگرد  یعصنا  یبرخ  یزپرچ سازان و ن   یخ م  یرنظ

است.   یاز دستگاه ن  ین لازم را بوجود آورد به ا  یهماهنگ   ید تول  طوطخ  ینبتوان ب   یکه ها بطور یخروج   یل تبد   یزگاهی ن  ید تول

  یلشود که فقط با کو  ییمناسب روغن زدا  یهال با حلا  یاو    ییشو  ید اس   ییاست که محصول نها  یازن   یعلاوه بر آن گاه

 . گرددیامکان فراهم م  ینا یچپ یل اف و کو ی پ یر امکان وجوددارد که در مس ینا یچیپ

 

  
 : دو نما از خط کویل پیچی21 یهنما
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 : بسکت جمع آوری22 یهنما

 

 
 : محصول نهایی 23 یهنما
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 : محصول نهایی 24 یهنما

 

 
 :بارگیری محصول 25 یهنما
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 :حمل و نقل محصول تولیدی26 یهنما
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  رقابتی شرکت یها یتمز

 

 

 

 مداوم یگریخته خط ر (1

در کوره قرارداده    یهکه مواد اول  ینصورتباشند به ای مداوم م  یرمشابه کاربرد ما در کشور بصورت غ  یگریخته خطوط ر  غالب

  ی گریخته شده و به سمت ر  یسازاده آممذاب  (  ساعت  12تا    گاهی)   ها روشن شده و بعد از چند ساعتشده و مشعل 

آن به دو    یاست و خروج  یهمداوم در حال ذوب شمش اول  بصورتکوره    یکمداوم     یگریخته در ر  ی ول  شود.ی م  یتهدا

  یبترت  ین. به اشودی م  یسازماده آ   یگرند کوره د کی م  یه کوره خط را تغذ   یک   ی وقت شود.یم  یتعدد کوره نگهدارنده هدا

فقط   شرکت الکامهر کیمیا. علاوه بر  یابد ساعته  بدون وقفه تداوم   24بصورت    ی تواند بصورت مدوام و حتی م  ی گریخته ر

 .باشد یامکان در کشور م ینا ی دارا  یگرد  تشرک یک

 

 ی گر یختهر یبالا یتظرف (2

تن در ساعت   5.5  یتعملا همواره با ظرف  یکهباشد در حالی تن در ساعت م  5  شرکت   یگر  یختهخط ر  یاسم  ظرفیت

حداکثر    یال  2  یتظرف  یکننده گان دارا  ید تول  یرگردد. سای در کشور محسوب م  یتظرف  ینشود. که بالاتر   یم  یگریخته ر

  24در هر    ید برابر شدن سرعت تول  3مداوم باعث حداقل    یگریخته امکان با امکان ر  ینا  یقباشند. تلف ی تن در ساعت م  3

 . گرددی م  ید تول ینه موجب کاهش هز  یت،گردد که علاوه بر ظرفی ساعت نسبت به رقبا م
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 ه: نمایی از کارخان27 یهنما

 

  یرر است (3

 

 یتمحصول رعا  یفیتگردد دو عامل مهم در کی نگهدارنده موجب م  یهاکوره   زیر   در   (مغناطیسی  زن   هم   به)  یرر است  وجود 

 گردد 

 کل مذاب   یشدن دما یکسان-1

 مذاب.   یمیاییش  یکنواختی  -2

علاوه    .د باش   ی م  یفیت ازلحاظ ک   یادیز  یاربس  یت اهم  یدارا  یاژهاآل  ید بخصوص در تول  یمحصول خروج  ی برا  دومعامل  

 .باشد یامکان م ینا یدر کشوردارا  یگرکارخانه د یکفقط  شرکت الکامهر کیمیابر

 

 یی کوره القا  (4

  در  که   دارد   قرار   ( میل  راد)  ینگدستگاه رول   ی و قبل از ورود  ی گر   یختهاز چرخ ر  یشمش خروج  یردر مس  ییالقا  کوره

آن  یر در مس  یاژهاآل  تولید   یاژها آل  ید دستگاه در تول  ینگردد. ایشدن شمش در حال حرکت م   یل قرار گرفته و موجب 

عدم    یلاز دلا  یکیوجود نخواهد داشت و    AAAC های  یهاد   ید بوده و بدون آن امکان تول  یضرور   6  ی بخصوص سر

دو    ید نوع کوره علاوه بر ما در خط تول  یناز ا  امکان است.  ینها هم  ینوع هاد   ین ا  ید کننده گان به تول  ید اغلب تول  ییتوانا

 . وجود دارد  یگرکننده د  ید تول

 

 ی سازیر و پ  یلکوره ان (5

 

و نصب    ی طراح  یعآن صنا  یژهبا مشخصات و  ی مس  ی و کابل ها  یم کنندگان س   تولید   در  (سازی  نرم )  یل کوره آن  معمولا

کدام    یچ در ه یزمعمولان  -یسخت ساز  -یساز  یرکوره پ  یستن   یجرا ینیومو کابل آلوم  یمکنندگان س   ید شود و در تولیم

  یشرکت طراح  ین توسط ا  یران بار در ا  ین اول  ی بصورت مجموعه واحد برا   ی ساز  یر و پ  یل . کوره آنیستن  یجرا  یع صنا  ین از ا

 . باشد یمقدور نم یاژهااز آل یادی بخش ز ید ت که بدون آن امکان تولاس  یده ، ساخته و نصب گرد
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 قابل توسعه  یفضا (6

 

 
 : نمایی از داخل کارخانه28 یهنما

 

  3700متر به مساحت حدود    66در     55  یبه ابعاد کل  یوستهدر سه سوله به هم پ  ید خط تول  یزاتتجه  یهحال حاضر کل  در

ابعاد در محوطه    ینبه هم  یاز سوله ا  یاند با توجه به ابعاد ملک کارخانه امکان نصب و بهره بردار  یدهمتر مربع نصب گرد

صنعت   ین کاربرد مشابه در ا  یا  ینیومآلوم  یعتوسعه صنا  ی تواند برا  یم   ه است ک  یرامکان پذ   ی بلااستفاده پشت سوله فعل

 . یردمورد استفاده قرار گ

 

 گاز و برق  یها یتظرف (7

برق موجود    یازتوان امت  یشبه افزا  یازبدون ن  یز گاز منصوبه در داخل محوطه کارخانه و ن  یستگاهبه توسعه ا  یازن  بدون

  1  یزو ن   یعیمتر مکعب در ساعت گاز طب  1000  یتاز ظرف  یراکهنمود ز   یجادرا در کارخانه ا یتوان توسعه قابل توجهیم

برق    یع منصوبه در اتاق قدرت و توز  یزاتتجه  یباشد. از طرفی م  لی مورد استفاده فع  %50مگا وات برق موجود حدود  

 هد. دیمگا وات را م 2کارخانه امکان توسعه تا  
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  کشش یتظرف (8

 

 
 شرکت  RBD: نمایی از دستگاه 29 یهنما

باشد یم  DOUBLE SPOOLER باشد که بصورتیم   ین شرکت ساخت کشور چ  ین ا  RBD کشش  دستگاه

در کارخانه، لزوم توقف    یگری بعنوان خط د ینیوم آلوم   یهامفتول  ید در خط تول 630قرقره  یک که با پرشدن  ی معن ینبد 

  یها ینیومکشش آلوم  ی دستگاه برا  ین گردد. علاوه بر آن ایم  ی مجدد منتف  ی قرقره و سپس راه انداز  یض دستگاه و تعو

 ین دستگاه را در ب   ینمذکور ا  یژگیباشد. سه ویم  یهمتر در ثان  25سرعت بالا تا    یدارا  یزشده و ن  یطراح  یاژیخالص و آل

  یهایت . که حداقل دو برابر ظرفید تواند کشش نما  یتن را م   5کار تا    یفت در هر ش   یکه بطور  ید نما  ی رقبا منحصر به فرد م 

 .باشد یدر کشور م د موجو

 
 RBD: نمایی از دستگاه 30 یهنما
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 ی و واردات  یصادرات یبه مرز ها  یکینزد (9

 

 
 

آن به    یکیاست. نزد  یدهواقع گرد  یز تبر  یلومتریک  35در    یمیسل  ید شه  ی توجه به محل کارخانه که در شهرک صنعت  با

ترک  یجان،آذربا  ی کشورها  ی مرزها وکم  یه ارمنستان،  عراق  کردستان  در  ی و  به  م  یایدورتر  را  امتیخزر  از   یازاتتوان 

 بر شمرد.  یانهم یایاس  یغرب، اروپا و کشور ها لشما یههمسا ی کارخانه در صادرات و واردات از کشور ها
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 محصولات تولیدی شرکت 

 
 : نمایی از داخل کارخانه31 یهنما

 م م آلومینیوم 5/9راد  .1

تن امکان ذوب در    5وجود دارد بعبارتی در هر ساعت  م م    5/9تن در هر شیفت کاری برای راد    40ظرفیت اسمی روزانه  

تنی نگهداری و آماده سازی شده و سپس خط ریخته گری و کشش    12کوره ذوب وجود دارد که خروجی آن در دو کوره  

 . را تغذیه می کند 

شامل می    کارخانه در سطح کشور را  600این محصول بعنوان ماده اولیه کارخانجات سیم و کابل آلومینیوم که حدود  

 کارخانه می باشد.  6گردد محسوب می شود تعداد تولید کنندگان این محصول در کشور شامل حدود  

 ماده اولیه برای تولید این محصول شمش خالص آلومینیوم می باشد که از طریق بورس کالا تامین می شود. 

استفاده می شود هدایت الکتریکی محصول بسیار مهم می  نظر به اینکه این محصول عمدتا برای کارخانجات سیم وکابل 

باشد ) هر چند  % 7/99باشد آنالیز شیمیایی مطلوب عامل مهم در این زمینه می باشد. بطوریکه آلومینیوم آن باید بالای 

یوم بور  استفاده نکرده است ( از طرفی برای بهینه شدن هدایت الکتریکی آمیژان آلومین  %8/99این شرکت تا کنون زیر  

 گردد. به مذاب به مقدار مناسب اضافه می

یکی از عوامل مهم در رقابت کیفی بین تولید کنندگان می باشد و محصول تولیدی    ECگرید    5/9کیفیت مطلوب راد  

 این شرکت همواره از این جهت رضایت مشتریان را به دنبال داشته است.

ت شرکت محسوب می شود و سایز محصولات بنوعی پایین دستی  این محصول به عنوان محصول پایه برای کلیه تولیدا

 باشد.این محصول می

برای صنایع نظیر میخ و پرچ ، آنودایز   ECکه برای صنایع سیم و کابل استقاده می گردد، گرید غیر   ECعلاوه بر گرید 

 گردند.تولید می  سایر سری ها نیز ابتدا به این صورت 1000، .... تولید می گردد و نیز برای سری غیر  

م م را کشش داده به قطرهای نازک تر تبدیل می کنند و مراحل بعدی تولید    9/ 5کارخانجات سیم و کابل محصول راد  

 برند.سیم و کابل را پیش می

برخی نیز ترجیح می دهند کشش و نازک سازی را برون سپاری کنند تا دستگاههای کشش خود را درگیر ننمایند و یا  

 شود.باشند که برای این گروه از مشتریان محصول بعدی معرفی می اه کشش میفاقد دستگ 
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 مفتول نازک شده  .2

 

مفتول نازک شده نیز برای صنایع سیم وکابل که خود دستگاه کشش ندارند و یا علاقمند به برون سپاری آن هستند 

  5/9( این شرکت،  خارجی و دستگاه قدرتمندی است که قابلیت تبدیل مفتول  RBDتولید می شود .دستگاه کشش )  

متر در ثانیه قابل افزایش است علاوه    25قطر سیم تا    م م را دارد و سرعت آن بسته به   85/4الی    3/1م م  به قطرهای  

می باشد بعبارتی با پر شدن بک قرقره به صورت اتوماتیک محصول خروجی     double spooler برآن دستگاه بصورت  

دقیقه برای تعویض قرقره پر با قرقره خالی صرف جویی می    5به قرقره دوم منتقل می شود در نتیجه زمان توقف حداقل  

د و دستگاه بطور دائم می تواند کار کند که این ویژگی موجب افزایش سرعت تولید می شود و معمولا در دستگاههای  شو

 ایرانی این ویژگی وجود ندارد.

گردند و یا  م م فلزی به مشتری عرضه می شود که بعد استفاده قرقره های خالی عودت می  630این محصول روی قرقره  

 گردد. ارسال می شود و قرقره پر به او تحویل می قرقره خالی توسط مشتری

ای و نزدیک شامل استان های آذربایجان این شیوه باعث می گردد که عمده مشتریان این محصول تولید کنندگان منطقه

 شرقی و غربی و زنجان و گاها قزوین طالب این محصول باشند. 

  ECازک شده استفاده می کنند که معمولا محصول آنهاگرید  علاوه بر سیم و کابل سازان صنایع دیگر از مفتول های ن

 نیست.

میخ و پرچ سازان مشتری این سری محصول با سایزهای مختلف هستند که تحویل به آنها به صورت کویل است و نیازی  

های  نیست لذا یک مرحله دیگر یعنی کویل پیچی روی مفتول انجام می شود و بصورت کویل  630به ارسال روی قرقره  

کیلویی به مشتری تحویل می گردد. علاوه بر آن مشتریان آنودایز که در صنایع پروفیل آلومینیوم کاربرد دارد    40تا   20

 باشند.از مشتریان دیگر این محصول می
 

 های بدون روکش هادی .3

 

به غیر از انتقال و فوق  هادی های بدون روکش خود به تنهایی قابلیت استفاده در صنعت برق را دارند هر چند کاربرد آن  

توزیع در ایران در حال منسوخ شدن است ولی در کشورهای همجوار همچون عراق و افغنستان کماکان مورد استفاده  

 است. 

مفتول های نازک شده برای تولید این محصول روی دستگاههای استرندر قرار گرفته و استرند یا بطور ساده به هم بافته  

رشته را فراهم    19و یا    7رشته وجود دارد که قابلیت تولید هادی های    12و    6دستگاه استرند    می شوند در شرکت ما دو 

سایز مختلف می باشد. لازم به توضیح   8میلی متر مربع در    185تا    16می سازند که شامل هادی هایی از سطح مقطع  

هدایت الکتریکی مطلوبتر و کاهش  است هادی ها بصورت کمپکت نیز قابل تولید است که باعث بهینه شدن ظاهری،  

 گردد. مصرف عایق می 

 تاکنون شرکت توانسته است علاوه بر بازار داخل کشور،  این محصولات را به خارج از کشور نیز صادر کند.

های روکش دار و نیز کابل های چند رشته و  هادی های بدون روکش علاوه براستفاده مستقیم بعنوان هادی در هادی

 گیرند. های خودنگهدار که امروز استفاده زیادی در شبکه توزیع کشور دارند مورد استفاده قرار می کابل 
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 5000آلیاژ سری  .4

 

که محصولات آنها در تولید کابل های شیلدار نظیر کابل    CCAMتولیدی این شرکت در صنایع   5000آلیاژهای سری  

 گیرد آنتن و شبکه و ...کاربرد دارد مورد استفاده قرار می 

علاوه برآن در صنایع میخ و پرچ برای تولید پرچ های آلیاژی مورد استفاده قرار می گیرد کاربرد دارد و این نوع پرچ ها 

 درصنایع خاص نظیر خودرو و لوازم خانگی استفاده می شود و ازنظر کیفیت و قیمت بالاتر از نوع غیر آلیاژی آن است. 

ین آلیاژ می باشد و در مجموع دو تولید کننده در کشور وجود دارد که با تولید  این شرکت جزء محدود تولیدکنندگان ا

 شود.تن وارد می 40انبوه آن امید است بتوانیم مانع واردات این محصول آلیاژی از خارج کشور گردیم که ماهانه حدود 

 

  4000آلیاژ سری  .5

 

علاوه بر آن در صنایع آلومینیوم برای جوشکاری آلیاژی آلومینیوم و از  این آلیاژ در صنایع خودرویی کاربرد فراوان دارد و  

 دو طریق : 

 استفاده از شمش خالص   –الف 

 گردد استفاده از قراضه تولید می –ب 

در بخش مربوطه به محصول شمش خودرویی به وضعیت  ب اشاره خواهد شد ولی برای روش الف که با استفاده از شمش 

توان گفت عمدتا برای جوشکاری آلیاژهای آلومینیوم استفاده می شود این شرکت به عنوان  شود میخالص تولید می  

آنرا به بازار عرضه نمود که علاوه بر کیفیت مطلوب دارای    4043اولین شرکت تولید کننده سیم جوش آلومینیوم از نوع  

 قیمت پایین تر از نوع خارجی بود که موجب قطع واردات آن گردید.

م م  تولید و عرضه گردیده و قابلیت تولید در سایزهای دیگر نیز به درخواست مشتری    2و    6/1ن محصول در قطر  ای

وجود دارد . این محصول به عنوان الکترود در جوشکاری توسط دستگاه اتوماتیک جوشکاری مورد استفاده قرار می گیرد  

 . شودی میکیلویی در دستگاههای مذکورجاگذار  7و بصورت قرقره های 
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 هادی های روکش دار  .6

  

هادی های تولید شده که توضیح آن ذکر شد توسط دستگاه اکسترودر روکش زنی شده و تبدیل به هادی های روکش  

 شوند. دار می

باشد . این نوع روکش با هدف عایق سازی و  یا     PVCیا     XLPEنوع روکش بسته به نوع محصول نهایی می تواند  

شود. در تولید کابل های چند رشته ابتدا تک تک هادی ها با پوششی به منظور عایق سازی الکتریکی  روکش زنی انجام می

پوشانده شده و سپس مجموعه چند رشته از آنها با تزریق فیلر کنار هم قرار می گیرند و در مرجله آخر  روکش تزریق  

 شود.  شده و مجموعه بصورت کابل تولید می

با توجه به عدم وجود دستگاه اکسترودر در این شرکت ، پروسه عایق سازی و روکش زنی برون سپاری می گردد بطوریکه  

 در صادرات به خارج کشور در چند نوبت این مرحله برونسپاری گردیده و محصول نهایی صادر شده است.

تامین سرمایه در گردش یکی از اولویت های شرکت خرید دستگاه اکسترودر برای تکمیل  در طرح توسعه و در صورت  

 باشد.  پروسه این محصول در داخل خود کارخانه شرکت می

 

  AAACهادی های تمام آلیاژی  .7

 

)هادی های آلومینیومی تقویت شده با فولاد( بخصوص در     ACSRاین هادی ها جایگزین خوبی برای هادی های  

 باشد.مناطق گرم و رطوبی می

می گردد.     ACSRاین هادی ها به دلیل آلیاژی بودن دارای تحمل کششی بالا بوده و باعث حذف فولاد در هادی های  

علاوه بر آن موجب کاهش مقاومت الکتریکی و در نتیجه تلفات انرژی انتقال را کاهش می دهد. این شرکت اولین شرکتی  

در ایران بود که اقدام به واردات کارخانه ویژه ریخته گری و تولید راد آلیاژی مورد استفاده برای تولید این هادی ها  

ما دو تولید کننده دیگرنیز اضافه شده اند که عبارتند از  شرکت آلومتک در قزوین و   نمود.ولی در طول سال ها علاوه بر 

 شرکت کوهرنگ زاگرس در شهر کرد.    

اخیرا مناقصات با تناژ بالا برای استان های خوزستان، هرمزگان، بوشهر و سیستان و بلوچستان که به خاطر شرایط آب و  

 خاب کرده اند برگزار شده است. هوایی استفاده از این نوع هادی را انت 

می باشد دارای ویژگیهای خاص است که در خطوط تولید   6000خط تولید این هادی ها که مبتنی بر آلیاژهای سری  

 باشد. قابل پیاده سازی یا توسعه نمی  -  1000سری  –سایر تولید کننده راد آلومینیوم خالص 

بوده و با توجه به محدود بودن تولید کنندگان و نیاز بالا به این هادی  بسیار روشن     AAACآینده استفاده از هادی های  

ها درتوسعه و نیز جایگزینی خطوط موجود، توان و سابقه تولید امتیاز بزرگی برای کارخانه محسوب می گردد. امتیاز 

 باشد.  دیگر این نوع محصول کاربرد آن در عراق به عنوان بازار صادراتی ایده آل می

 ز موارد مهم که این نوع هادی ها را برجسته می کند عبارتند از : برخی ا
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در خطوط انتقال و فوق توزیع استفاده از این هادی ها به دلیل طول عمر زیاد دارای اهمیت زیاد است زیراکه   •

موضوع نگهداری و تعمیر و تعویض این خطوط سخت و هزینه بالایی را شامل می شود دلیل طول عمر بالای  

به دلیل وجود فولاد    ACSRین هادی ها یکسان بودن جنس کل هادی می باشد در حالیکه هادی های ا

و آلومینیوم در ساختار آن باعث ایجاد پیل الکتریکی بین این دو بخش گردیده و به تدریج موجب اکسید  

 گردد. شدن و بریده شدن سیم ها در اثر خراش های سطحی هر چند کوچک در طول زمان می

به دلیل حذف فولاد از ساختار هادی ، این هادی ها به مراتب سبک تر از رقیب خود بوده در نتیجه اسپن   •

می تواند فاصله بیشتری از هم داشته باشد که موجب کاهش هزینه آنها در خط انتقال و    – دکل ها    – ها  

 نیز کاهش هزینه اجرا و تملک زمین را در پی داشته باشد. 

می گردد که کاهش قیمت تمام شده برق    - افت    - الکتریکی موجب کاهش تلفات الکتریکی   بالا بودن هدایت •

 را به دنبال خواهد داشت. 

   3آن، حدود     ASCRفرایند تولید این محصول تخصصی بوده لذا سود حاصل از ان در قیاس با معادل   •

 ر به تولید آن می باشد. برابر می باشد که تولید آن را جذاب می نماید که خوشبختانه این شرکت قاد

 تن برنامه ریزی شود.    5ظرفیت تولید این محصول می تواند روزانه تا  •

 

 شمش های آلیاژی برای صنایع خودرویی   .8

 

باشد. در ساخت بخش های مختلف  موتور اتومبیل  یکی از کاربرد های مهم آلیاژهای آلومینیوم صنعت خودرو سازی می 

 شود.  سیلندر،پوسته دیفرانسیل و پوسته جعبه دنده و..  از انواع آلیاژی آلومینیوم  استفاده می نظیر پیستون، سیلندر، سر  

که درصد پایینی از عناصر مزاحم و یا غیر مفید را در    -پرایمری–تامین این آلیاژها با دو منشاء الف : آلومینیوم خالص  

 خود دارد. ب: استفاده از قراضه هم کاربرد   

یل استفاده از منابع انرژی فراوان و صرف منابع طبیعی نظیر آلومینا فقط برای موارد خاص پیشنهاد می  روش اول به دل

گردد که دارای کاربرد های حساس و احیانا نظامی و غیره دارند و از نظر رعایت مسایل زیست محیطی نیز توصیه نمی  

 اشد. بشود زیراکه موجب تصاعد گاز های آلاینده در فرایند تولید می

روش دوم که بنوعی باز یافت محسوب می شود روش مقرون به صرفه می باشد و در صورت تولید به این شیوه، روش اول  

 گردد.  در رقابت قیمتی مغلوب آن می

علاوه بر منابع داخلی فراوان قراضه نظیر خودرو های اسقاطی و نیز اسقاط شدن قطعات خودرو منابع خارجی در کشور  

قابل دسترس و واردات هستند. بطوریکه کشور های اسیای میانه، عراق، سوریه و.. منابع خوبی برای تامین    های همجوار 

 باشند. قراضه می

امتیاز بزرگ این شرکت امکان بازیافت آلیاژهای آلومینیوم و بهینه سازی ساختار شیمیایی آن در فرایند تولید می باشد . 

این امتیاز ناشی از ویژگی های خط تولید، دارا بودن کوانتو متر ودانش فنی موجود می باشد. یکدست بودن آنالیز شیمیایی  

اده می باشد به دلیل استفاده از استیرر در کوره های منصوبه این امکان فراهم  محصول خروجی که دارای اهمیت فوق الع

 می گردد که غالب تولید کننده گان شمش های باز یافتی ونیز خالص ازآن بی بهره هستند. 
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ه از خارج  شرکت اخیرا اقدام به اضافه کردن این فعالیت در پروانه بهره برداری خود نموده و زمینه لازم برای تامین قراض

تامین   تامین کنندگان قطعات خودرو آمادگی خود برای  با  بازدید و مذاکره  و داخل را فراهم نموده است . طی چند 

محصول مورد نیاز خود از این شرکت را اعلام نموده است که امید است در آینده نزدیک و تامین سرمایه به نتیجه مطلوب  

 برسیم.  

د این محصول فقط بخشی از خط تولید و ریخته گری را درگیر می کند بدون کاهش از  با توجه به اینکه فرایند تولی 

ظرفیت های منظور شده برای تولید سایر محصولات می تواند ارزش افزوده زیادی را برای شرکت به ارمغان بیاورد. شکل 

لیت تولید به شکل رایج خروجی محصول در حال حاضر بصورت کست بار می باشد که با خرید و نصب پیک ماشین قاب

نیز فراهم می گردد هر چند مشتریان بالقوه در جلسات فنی و بازدید ها به بی اهمیت بودن شکل محصول خروجی اذعان  

 دهند.  داشته اند و کیفیت خوب محصول این شرکت را به شکل غیر رایج آن ترجیح می 
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 تجهیزات و ماشین آلات خطوط تولید شرکت  

 

لات و تأسیسات خطوط تولید «معرفی ماشین آ»  

 ردیف  نام تجهیز یا تأسیسات  کشور سازنده شرکت سازنده

 1 خط ذوب و ریختگری )خالص و آلیاژی( چین  -

 2 استرندر  ایرانی ایران تکنیک 

 RBD 3 چین  -

روه صنعتی پویانگ  4 کویل پیچ   ایرانی 

 5 کوره آنیل و پیرسازی ایرانی گرما ذین

 6 کوانتومتر  روسی -

چینی -ژاپنی -  7 لیفت تراک  

 8 دستگاه کشش سنج تایوانی  -

 9 کمپرسور بزرگ ثابت  ایرانی هواسان

 10 کمپرسور کوچک سیار  ایرانی -

 11 کمپرسور بزرگ سیار ایرانی -

 12 سخت گیر آب  ایرانی -

 13 میکرو اهم متر تایوانی  -

 دیخطوط تول ساتیآلات و تأس نیماش: 7جدول 
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 تغییرات مواد اولیه مورد نیاز شرکت

 

 

 

) بدون ارزش افزوده(قیمت مواد اولیه  

 ردیف 
نوع مواد 

 مصرفی 

نرخ )ریال بر کیلوگرم(     

1399 1398 1397 

1 
شمش 

8/99م وآلومینی   
530.000 250.000 210.000 

 270.000 1.450.000 1.650.000 آلومینیوم بور  2

 250.000 500.000 545.000 منیزیم 3

 200.000 420.000 445.000 سلیس 4

 : تغییرات قیمتی مواد اولیه 8جدول 
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 SWOTماتریس 

 نقاط قوت:  نقاط ضعف: 

 کمبود سرمایه در گردش   •

دستگاه برای تنوع بخشی قابل   تعدادی کمبود  •

 تولیدی  تتوجه به محصولا

  
  

برای تولید آلیاژهای   فعلی خط تولید  پتانسیل بالقوه  •

 آلومینیم  مختلف  

 مورد استفاده توسط شرکتبروز بودن تکنولوژی  •

  انواع مختلف  در تولید   مناسبکاری تجربه وجود  •

 آلیاژها  

 استقرار دانش فنی مناسب و بومی در شرکت  •

 ( بالاترین در کشور)  ظرفیت بالای تولید  •

 سابقه صادرات به عراق و افغانستان  •

 ها توسعه فعالیت  به منظورفضای نسبتا بزرگ کارخانه   •

با قابلیت تولید   داخلی،  سه شرکتقرارگیری در بین  •

 ایران های آلیاژی در هادی انواع 

ها:فرصت تهدیدها:  

   ت ارزنوسانات قیم •

در حوزه  نامتعادل   هایسیاستمقررات و وجود  •

 صادرات

 فعالیت رقبا با توان مالی بهتر   •

  

  
  

عنوان  ه وجود کارخانجات فعال در شمال غرب کشور ب •

 مشتری بالقوه و جاری   

های چهار کشور آذربایجان، ارمنستان،  نزدیکی به مرز  •

 )بازارهای صادراتی بالقوه( ترکیه و عراق

 کشور به مقاصد شمال غرب نزدیکی  •

جایگزینی آلومینیم به جای مس در صنایع برق با   •

 سرعت قابل توجه در کل دنیا  

به علت رکود اقتصادی نیاز برطرف نشده بخش دولتی   •

 و خصوصی کشور قابل توجه است

های  های جدید ایجاد شده در کشور بازار فرصت  •

 همسایه نظیر سوریه، عراق، افعانستان، آذربایجان 

 SWOT: ماتریس  9جدول 
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فصل سوم: 

 اطلاعات مالی 
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 صورت سود و زیان 

 

 شرح
 شرکت الکامهر کیمیا 

به   یمنته  یمالسال    

31    /06    /1399  

 شرکت الکامهر کیمیا 

 سال مالی منتهی به 

31    /06    /8139  

م: وعملیات در حال تدا    

عملیاتی   درآمدهای  83,757,834,480 62,005,796,406 

درآمدهای   تمام شده  بهای  

 عملیاتی
(87,364,792,588 )  (66,571,586,938 )  

ناخالص  سود )زیان(   (3,606,958,108)  (4,565,790,532)  

و   اداری  فروش،  هزینه های  

 عمومی 
(6,308,096,138 )  (4,580,226,973 )  

و هزینه ها   درآمدها  یرسا  (2,521,465,641 )  165,726,000 

(12,436,519,887) سود )زیان( عملیاتی   (8,980,291,505 )  

( 7,887,108,416) هزینه های مالی   (10,571,418,398)  

هزینه های   و  درآمدها  سایر  

 غیرعملیاتی 
(189,365,734)  27,427,143 

حال در  عملیات  ( زیان) سود  

مالیات  از قبل  تداوم  
(037,994,120,52)  (760,282,24,591)  

 - - هزینه مالیات بر درآمد 

خالص  )زیان(  سود  (037,994,120,52)  (760,282,24,591)  

انباشته در ابتدای سال   )زیان(  (63,647,635,165 )  (44,123,352,405)  

 - 44,123,000,000 کاهش سرمایه 

 - 67,913,983 تعدیلات سنواتی 

انباشته در پایان سال   (زیان)  (39,969,715,219 )  (63,647,635,165)  

 : صورت سود و زیان الکامهر کیمیا 10جدول 
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 ترازنامه 

 شرح

شرکت الکامهر کیمیا 

به   یمنته  یمالسال    

31    /06    /1399  

 شرکت الکامهر کیمیا 

 سال مالی منتهی به 

31    /06    /8139  

   دارایی ها: 

   غیرجاری: داراییهای  

 102,733,576,420 101,293,254,575 داراییهای ثابت مشهود

 1,538,745,760 1,538,745,760 داراییهای نامشهود

 104,272,322,180 102,832,000,335 جمع داراییهای غیرجاری 

   داراییهای جاری: 

 4,800,049,870 4,308,863,218 پیش پرداختها 

 36,064,706,929 21,981,891,649 موجودی مواد و کالا 

 4,134,319,751 5,873,927,377 دریافتنی های تجاری و سایر دریافتنی ها 

 107,880,201 780,741,742 موجودی نقد

 45,106,956,751 32,945,423,986 جمع داراییهای جاری 

هادارایی  جمع  135,777,424,321 149,379,278,931 

ها:بدهی  و   مالکانه  حقوق    

مالکانه:   حقوق    

 61,300,000,000 17,177,000,000 سرمایه

انباشته یانز  (39,969,715,219 )  (63,647,635,165 )  

مالکانه   حقوق  جمع  (22,792,715,219)  (2,279,721,182)  

   ها:بدهی 

   یرجاری: غ  هایی بده

بلندمدت  یمال یلاتتسه  53,256,450,000 65,821,119,876 

کارکنان خدمت  پایان مزایای ذخیره  615,516,526 972,510,755 

غیرجاری   هایبدهی  جمع  53,871,966,526 66,793,630,631 
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جاری:   هایبدهی     

هاپرداختنی سایر و تجاری هایپرداختنی  59,103,712,161 24,469,442,735 

پرداختنی  مالیات  - 729,778,305 

مالی  تسهیلات  45,377,627,738 28,345,013,246 

 31,321,135,196 216,833,115 پیش دریافتها 

 84,865,369,482 104,698,173,014 جاری   هایبدهی  جمع

 151,659,000,113 158,570,139,540 هاجمع بدهی

 149,379,278,931 135,777,424,321 هابدهی  و مالکانه  حقوق  جمع

 : ترازنامه الکامهر کیمیا 11جدول 
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 های نقدی صورت جریان 

 شرح

شرکت الکامهر کیمیا 

به   یمنته  یمالسال    

31    /06    /1399  

 شرکت الکامهر کیمیا 

 سال مالی منتهی به 

31    /06    /8139  

: یاتیعمل یتهایل از فعالصحا ینقد یانهایجر    

یات نقد حاصل از عمل    (28,029,735,256 )    (3,487,180,943 )  

عملیاتی یتهاینقد حاصل از فعال( خروج) خالص ورود  یانجر    (28,029,735,256 )    (3,487,180,943 )  

:گذاری یهسرما یتهایحاصل از فعال ینقد یانهایجر    

ثابت مشهود  ییهایدارا یدخر یبرا ی نقد  یپرداختها  (000,608,625,1 )  (00,8342,157,1 )  

سرمایه   یتهاینقد حاصل از فعال (خروج) خالص ورود  یانجر

 گذاری 
(000,608,625,1 )  (00,8342,157,1 )  

ی مال  ینتام یتهاینقد قبل از فعال( خروج) خالص ورود  یانجر    

ی: مال ینتام یتهایحاصل از فعال ینقد یانهایجر    

509,929,61 سود دریافتنی بابت سپردهگذاریهای کوتاه مدت   - 

یلات بابت اصل تسه ی پرداخت نقد  (532,208,601,1 )  (828,889,657 )  

ی مال یلاتبابت سود و کارمزد تسه ی نقد  یپرداختها  - (172,100,510 )  

424,483,912,31 وجوه تامین شده توسط سهامداران   - 

یمال امینت یتهاینقد حاصل از فعال (خروج) خالص ورود  یانجر  797,2048,32,30  (000,990,167,1 )  

نقد یدر موجود( کاهش یش )خالص افزا  541,861,672  (743,513,812,5 )  

سال ینقد در ابتدا  یمانده موجود   201,880,107  44,9393,920,5  

سال  یاننقد در پا یمانده موجود   742,741,780  201,880,107  

یرنقدی معاملات غ  (000,000,123,44 )  - 

 های نقدی الکامهر کیمیا صورت جریان: 12جدول 
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 های مالی نسبت 

 شرکت الکا مهر کیمیا 

 نسبتهای مالی

 شرح  نوع نسبت 

به یمنته  یمال سال  

31  /06  /1399  

به یمنته  یمال سال  

31  /06  /8139  

های نقدینگی نسبت  

 0.53 0.31 نسبت جاری 

سبت آنین  0.06 0.05 

های اهرمی نسبت  

 %102 %117 نسبت بدهی 

 2.4 7.9 نسبت دارایی به سرمایه

( 1.57) نسبت پوشش هزینه های مالی   (0.84 )  

های فعالیتنسبت  

 0.58 0.81 گردش دارایی ثابت 

 3.6 3 گردش موجودی کالا 

 23 21 دوره وصول مطالبات )روز( 

های سودآوری نسبت  

(%4) حاشیه سود ناخالص)درصد(   (7%)  

خالص)درصد( حاشیه سود   (24%)  (31%)  

%(90)   نسبت بازده حقوق صاحبان سهام  (857)%  

(%15) نسبت بازده داراییها  (13%)  

 های مالی : نسبت13جدول 
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 مقایسه با رقبا 

 شرح

 شرکت الکا مهر کیمیا 

 )ارقام به میلیون ریال( 

 شرکت آلوم تک 

 )ارقام به میلیون ریال( 

به یمنته  یمال سال  

31  /06  /1399  

به یمنته  یمال سال  

31  /06  /8139  

به یمنته  یمال سال  

29  /12  /8139  

به یمنته  یمال سال  

29  /12  /7139  

 1342 1388 سال تاسیس 

   61,300,000,000 17,177,000,000 سرمایه 

000,14 ظرفیت اسمی)تن(   000,14  575,39  575,39  

واقعی)تن( تولید   367 387 344,4  917,1  

,369,0831 149,379 135,777 جمع کل دارایی  903,818  

مع کل بدهیج  158,570 151,659 536,600  644,546  

132,443 4,134 5,873 حسابهای دریافتنی    085,204  

688,249 36,064 21,981 موجودی مواد و کالا  123,131  

501,328 102,733 101,293 دارایی ثابت مشهود   262,329  

965,412 24,469 59,103 حسابهای پرداختنی  156,320  

یمال یلاتتسه  45,377 28,345 011,41  363,45  

انباشته  )زیان(  سود  (39,969)  (63,647 )  (167,272)  (872,357)  

471,963 62,005 83,757 فروش  882,347  

( 3,606) سود ناخالص  (4,565)  954,129  259,47  

( 12,436) سود عملیاتی  (8,980 )  991,85  256  

(120,52) سود خالص  (24,591)  705,85  (357,27)  

)ریال(  سود هر سهم  (194,1 )  (136,1 )  115 (62)  

)درصد(حاشیه سود ناخالص  (4%)  (7 %)  31%  21%  

)درصد(حاشیه سود عملیاتی  (15%)  (14%)  9% 0.2% 

)درصد(حاشیه سود خالص  (24 %)  (31%)  9% (8%)  

)مرتبه( نسبت آنی  0.06 0.05 0.94 0.69 

)درصد( نسبت بدهی  117% 102% 55% 67% 

)درصد(بازده دارایی ها  (15%)  (13%)  8% (3%)  

)درصد(بازده حقوق صاحبان سهام   (90%)  (857%)  18% (10%)  

 211 120 23 21 دوره وصول مطالبات)روز(

 رقبا: مقایسه با 14جدول 
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 منابع مالی مورد نیاز شرکت 

 

شرکت الکامهر کیمیا با هدف دستیابی به ظرفیت عملی مناسب، نیازمند تامین مال برای دو منظور خرید دارایی ثابت و  

 باشد: باشد. جزئیات این برنامه به شرح زیر می سرمایه در گردش می 

 

 باشد. می یر بشرح جدول ز یزاتتجه ید خر ی ثابت لازم برا  یهسرما  (1

 

 1400سرمایه ثابت مورد نیاز برای سال مالی 

 قیمت تمام شده)میلیون ریال( شرح ردیف 

 20,000 دستگاه اکسترودر  1

 3,500 دوباره پیچ   2

 1,700 عدد  630-100قرقره  3

 5,500 پیک ماشین 4

 1,000 بهبود ابزار کنترل خطوط تولید  5

 31,700 جمع کل 

 1400: سرمایه ثابت مورد نیاز برای سال مالی 15جدول 
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لازم   یها و اخذ استاندارد هاکابل یزروکش دار و ن  یهایاز هاد   یعیوس  یفط  ید تول  ی برااین مهم    :دستگاه اکسترودر

  یت آمد و موجب تقو  د بوجود خواه  ی فروش در بازار داخل  یزدر صادرات و ن  یادی سهولت ز  ینصورتباشد که در ای م  ی ضرور

شرکت در    یداتتمام تول   یباتوان گفت تقری . در حال حاضر مید خواهد گرد  یینها  یبرند شرکت در بازار مصرف مشتر

  یشترو استفاده از اکسترودر امکان فروش به م  ید کنندگان مورد استفاده دارد که با خرید تول  یرسا  یو کابل برا  یمحوزه س 

نها  یزشبکهن  و  یینها م  یزن  ییفروش  ای فراهم  بخصوص  تول   یعیوس   یف ط  ینکهگردد  اضافه    یدیبه محصولات  شرکت 

 . شودیم  یری بخش محصول جلوگ ینا یسپارگردد و از برون ی م

 

  یخروج  یقرقرهها  یرو   محصول   ییر تغ  ی برا  یلازم است از طرف  ید خطوط تول  ینب  ید تول  یند در فرا  یچدوباره پ  دوباره پیچ:

به شکل  ی و تنوع بخش  ید تول یهاینه رود و موجب کاهش هزیبکار م  یاز مورد ن یهاو کابل به ابعاد قرقره   یمس  ید خط تول

 .باشد یحمل و نقل م ینه موجب کاهش هز یزون   یمشتر  ی درخواست یتمتناسب با کم ی محصول خروج
 

خطوط    ین سهولت گردش محصول در ب  یز و ن  ی به مشتر  یامان  یهاقرقره   یامکان فروش محصول رو   ی برااین مهم    :قرقره 

 .است یداخل کارخانه ضرور   ید تول

 

 یج صادرات به شکل استاندارد و را   یز و ن  ییخودرو  یعدر حوزه صنا  یاژیمحصولات آل  یهارا  ی برا این مهم    :پیک ماشین

عدم فروش به    یلدستگاه و به دل  ینبا استفاده از ا  ی گردد. از طرفی فراهم م  ینماش   ینو نصب ا  ید محصولات، با خر  ینا

قابل   یز از اعداد اعلام شده ن  یاژهایآل  ینا  ید تول  رعتس   یز کمتر شده و ن  ی گریخته ر  یر صورت کست بار استهلاک در مس

 .ید صنعت خودروخواهد گرد  یاژیتمام شده محصولات شمش آل  یمتخواهد بود که هر دو موجب کاهش ق یشافزا

 

 ید سنجش در خطوط تول   یق ابزار دق  یشافزا  یز و ن  یشتر ب  یزاسیون مکان ی برااین مهم    : بهبود ابزار کنترل خطوط تولید

 . است یازمورد ن
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 مورد نیازدر گردش  یه(  سرما2

 
 

 باشد.()ارقام به میلیون ریال می 1400مورد نیاز برای سال مالی  در گردشسرمایه 

 مقدار تولید روزانه  شرح ردیف 
 )کیلوگرم( 

درصد حاشیه سود  

 ناخالص

سرمایه در گردش مورد  

 نیاز
 )میلیون ریال( 

 55,854 %1.20 10,000 مترمیلی  9.5راد  1

 3,379 %1.22 500 شدهمفتول نازک  2

 18,119 %3.89 2,000 آلومینیومی خاص بدون روکش های هادی  3

 12,742 %12.14 1,000 بدون روکش  6های آلیاژی سری  هادی  4

 4,410 %7.70 500 5های آلیاژی سری مفتول  5

 2,277 %23.36 20 سیم جوش آلومینیوم  6

 35,094 %13.17 1,850 های روکش شده انواع هادی  7

 131,878 %14.29 15,852 جمع کل 

 

 سود ناخالص کل به روش میانگین وزنی محاسبه شده است.درصد حاشیه   1
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 :آن یج و نتا  یزاندر گردش، م یهسرما یشافزا  یمهم برا دلایل

 

در گردش    یهکمبود سرما  یلشرکت در حال حاضر به دل  ید خاص که ذکر گرد  یهایت : با وجود مزیفعل  یناکاف  ید تول-1

شرکت در حال حاضر بالغ    در گردش فعلی   یه سرمامیزان  باشد.  ی نم  فعالیت   توسعه   یز مناسب و ن  یت با ظرف  ید قادر به تول

 یتمقدار با ظرف یندهد که ای م  یبه سخت  یزتن را ن 50در حد   یهمواد اول  ید باشد که کفاف خری تومان م یلیاردم 2.5بر 

 یددهد و بایها را مبخش   یهبق   ی روز برا   5خط ذوب و    یروز کار برا  3حالت کفاف    ینشده، در بهتر  ینیبیش پ  ید تول

 .ماند  یکلو تکرار س  یه منتظر بازگشت سرما

 

الملل کشور   ین و چشم انداز روابط ب یاسیس  یت حاکم بر کشور و وضع ی اقتصاد  یت : با توجه به وضع ینده آ ینی ب یشپ-2

.  یمو صادرات باش   ید کشور و رونق تول  یاقتصاد   یتدر وضع  یشنه چندان دور شاهد گشا  یندهانتظار وجود دارد که درآ  ینا

  ینه در زم  ی انباشته شده داخل  یباتوسعه تقر  یهایاز ن  یز و ن  یه برق در عراق و سور  یعو توز  یانرژ   یهاساخت  یر ز  یتوضع

توسعه صنا با  برق که  آمادگ  یشتری ب   یازن  یع توسعه شبکه  لزوم  را ضرور  یبرا   یهم احساس خواهد شد،   زمان    ی آن 

بازار پاسخگو   های   یاز را خواهند داشت که بلافاصله بتوانند به ن  برگ برنده   ی کسان  یشگشا  یهادر زمان   یراکه ز  ید نمای م

 . باشند 

 

ماده در کف کارخانه  آلازم است از محصولات پر مصرف بصورت    یان مشتر  یازمداوم ن   ینتام   یموجود کردن محصول: برا -3

امکان موجب   ینعدم ا  یکاف   یهسرما  یاب در اسرع وقت پاسخ داد در غ  یانمشتر  یموجود باشد تا بتوان به درخواستها

 رد. مواجه خواهد ک ید را با ترد یابیبخش بازار فعالیتو   یخواهد شد و چابک یانمشتر  ید شدن از د یده د یفضع

 

ها را در  وان آن تی خاص دارد نم ی فن  یربه تداب یازن یاژهاآل یبرخ ید تول  ینکهتنوع محصول: با توجه به تنوع محصول و ا-4

 . لازمه کار است یو در هر زمان انجام داد لذا داشتن موجود  یینتناژ پا

 

  یبی تن و معادل تقر  20آن    یمانهپ  ین و کمتر  یردگی شمش خالص از بورس کالا صورت م  یه مواد اول  ید : خریهمواد اول-5

  ی داشتن وجود   یبرا   یزبار در هفته ن  یکعرضه    یتومان است از طرف  یلیاردم  1.2آن با احتساب ارزش افزوده حدود    یالیر

تومان    یلیاردم  8.5آن معادل    ینهکه هز  یردصورت گ  یتن   140  یهاتی حداقل در پار  یدهاکه خر   ید نمای م   یجابا  یکاف

وان در  تی در واردات آن است نم  یصنعت خودرو که سع یاژهایآل ید قراضه به منظور تول ینتام  ی برا ی خواهد بود. از طرف 

 یمتق  یشباعث افزا  یینپا  یتناژها  یها و... برا واردات، حمل و نقل ، اخذ مجوز   ینه هز   یراکهاقدام نمود ز  یینپا  یها  تناژ

 . گرددیتمام شده م 

 

 باشد. مورد نیاز شرکت امری ضروری و حیاتی می  موارد مطرح شده تامین سرمایه در گردش  توجه به  با
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 مجموع سرمایه مورد نیاز شرکت 

 
 

 )میلیون ریال( 1400برای سال مالی   مجموع سرمایه مورد نیاز 

 میزان سرمایه مورد نیاز  شرح ردیف 

 131,878 سرمایه در گردش  1

 31,700 سرمایه ثابت   2

 163,578 جمع کل 

 1400: مجموع سرمایه مالی مورد نیاز برای سال مالی 16جدول 
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  بودجه

 

 مفروضات بودجه 
فعالیت  دار و بدون روکش  روکش می و س  ی ومین یانواع مفتول، راد آلوم د یتول نه یشرکت در زم  کیبه عنوان  ا یم یشرکت الکا مهر ک

  رات ییو تغ   وم ین یشمش آلوم  یجهان   یها متیباتوجه به ق   د ینمایم   یدار یخرکالا  خود را از بورس    هی مواد اول   ی شرکت تمام کند.  می

 شده است. ین یبشیپ  لیبا در نظر گرفتن مفروضات ذ تتورم، عملکرد شرک

 

 بینیمفروضات پیش

نرخ رشد قیمت  

 مواد اولیه 

های  نرخ رشد هزینه

 اداری و فروش 

های  نرخ رشد هزینه

 دستمزد
 رشد فروش نرخ 

10% 17% 25% 10% 
 بینی :مفروضات پیش 17جدول 

 

 

 

 باشد( ساله )ارقام به میلیون ریال می  5بودجه 

 1404 1403 1402 1401 1400 شرح

 5,162,085 4,450,322 3,836,700 3,307,685 1,901,075 فروش 

 (4,849,288) (4,193,661) (3,627,327) (3,318,024) (1,819,513) بهای تمام شده 

 312,797 256,662 209,373 169,662 81,562 سود ناخالص

 (18,419) (15,743) (13,455) (11,500) (6,553) های اداری هزینه

های فروش و  هزینه

 بازاریابی 
(1,800) (2,106) (2,464) (2,883) (3,373) 

سود قبل ازکسر 

 مالیات 
73,209 156,055 193,454 238,036 291,005 

 (5,011) (5,896) ( 6,936) (8,160) (9,600) های مالیهزینه

 285,994 232,141 186,518 147,895 63,609 سود خالص
 ساله 5: بودجه 18جدول 

 


