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 همتاوند بیبه نام خدا

 خلاصه مدیریتی

 نام شرکت: کیا الکترود شرق )سهامی عام(

 ، بجنورد12/1385/ 21،  2406شماره، تاریخ و محل ثبت:  

 3خیابان صنعت    -شهرک صنعتی بیدک  - بجنورد  - آدرس کارخانه: خراسان شمالیآدرس کارخانه:  

 « کیا»نماد:  

 انواع محصولات فلزی )تولید انواع الکترودهای عمومی و تخصصی جوشکاری(صنعت: ساخت  

 طرح توسعه در دست اقدام: تولید آهن اسفنجی 

 18/06/1399(:  IPOتاریخ عرضه عمومی اولیه)

 % 131:    1400/ 24/02بازدهی سهم از ابتدا تا  

 میلیون ریال   161,468آخرین سرمایه ثبتی: 

 از محل سود انباشته  % 36اقدام:  افزایش سرمایه در دست  

 گزیده اطلاعات مالی: 

 

 شرح 

 کیا الکترود شرق 

  ماههشش  دوره مالی  

 منتهی به  

30 /12 /1399 

 شده(ن)حسابرسی   

 کیا الکترود شرق 

دوره مالی منتهی  

 به  

31 /06 /1399 

 )حسابرسی شده( 

 کیا الکترود شرق 

سال مالی منتهی  

 به  

31 /06 /1398 

)حسابرسی شده(   

 7,250 7,250 7,250 ظرفیت اسمی )تن( 

 376 515 396 تولید واقعی )تن( 

 228,853 325,350 363,425 هادارایی  کل جمع

 48,927 95,847 83,710 هابدهی  کل جمع

 30,059 36,334 34,134 تسهیلات مالی

 17,337 64,435 114,647 سود انباشته 

 74,082 159,724 150,691 فروش 

 42,099 87,008 78,710 سود ناخالص 

 31,805 66,850 73,272 سود عملیاتی

 20,288 49,577  54,615 سود خالص

 126 308 338 سود هر سهم )ریال( 

 %56.82 %54 %52 حاشیه سود ناخالص )درصد( 

 %42.93 %42 %49 حاشیه سود عملیاتی )درصد( 

 %27 %31 %36 حاشیه سود خالص )درصد( 

 %14 %15 %15 ها )درصد( بازده دارائی

 %17 %22 %20 بازده حقوق صاحبان سهام )درصد(

 174 96 87 دوره وصول مطالبات  )روز(  
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 فهرست مطالب 

  

 1..…………………………………………………………………………………………………………ی ت یریخلاصه مد

 6…………………………………………………………………………………………………………اتیبخش اول: کل 

 6 ..................................................................................... شرکت  یو عموم ی اطلاعات ثبت

 7 ................................................................................................................... ران یمد

 7 .......................................................................................................... ره یمد اتیه

 12 ................................................................................................. و سهامداران هیسرما

 12 .................................................................................................... ه یسرما راتییتغ

 13 ................................................................................................. سهامداران بیترک

 14 ................................................................................................ ی انسان یرویساختار ن

 15 ........................................................................................................ ی نمودار سازمان

 16 .......................................................................................................... شرکت  یمعرف

 18.…………………………………………………………………………………………ات یو عمل   تیبخش دوم: فعال

 18 .......................................................................................................... صنعت  یمعرف

 24 ........................................... ران یو ا ای)الکترود( در دن یو چشم انداز صنعت جوشکار گاهیجا

 25 ..................................................................................... در جهان یصنعت جوشکار

 25 ............................................................................................ کاربردهای جوشکاری 

 26 ........................................................................... های جوشیسهم فلز جوش در سازه

 28 ...................................................................................... چشم انداز بازار جوشکاری 

 29 ..................................................................................... ی عوامل رشد بازار جوشکار

 30 .................................................................................... یصنعت جوشکار  یهاچالش

 31 ....................................................................................... یدر جوشکار یمواد مصرف

 32 ...................................................................................... ران یدر ا یصنعت جوشکار

 36 ............................................................................... مواد مصرفی جوشکاری در ایران

 36 .............................................................................................. تجهیزات جوشکاری
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 36 .................................................................................. های صنعت جوش ایرانچالش

 37 .............................................................................................. شرکت  تیموضوع فعال

 38 ............................................................................................. شرکت  تیفعال خچهیتار

 43 .............................................................................................. خدمات/دیاطلاعات تول

 46 ............................................................................................. انواع محصولات:  یمعرف

 64 .................................. استفاده شده توسط شرکت  ساتیآلات و تاس نیماش ،یتکنولوژ یمعرف

 74 ........................... الکترود شرق: ایدر شرکت ک  ،ی محصولات تخصص دیتول ی رقابت تی مز ح یتشر

 75 ..................................................................................................... و فروش  ی ابیبازار

 76 ............................................................................................. توسعه شرکت  یهاطرح

 84 ........................................................................................................... سهم از بازار 

 SWOT ...................................................................................................... 87 س یماتر

 90..……………………………………………………………………………………………ی بخش سوم: اطلاعات مال

 90 ................................................................................................................. ترازنامه

 91 .................................................................................................... انیصورت سود و ز

 92 ............................................................................................. وجوه نقد  انیصورت جر

 93 ......................................................................................................... با رقبا سهیمقا

 94 ....................................................................................................... یمال یهانسبت

 95 ...................................................................................... انیزصورت سود و  ی نیبشیپ

 100.………………………………………………………………………هیبخش چهارم: عملکرد سهم در بازار سرما

 101 .......................................................................................... ایسود هر سهم ک راتییتغ

 102 .................................................................... با شاخص کل سهیدر مقا ایک متیق راتییتغ

 103 ................................................................................. و شاخص کل  ایک یبازده سهیمقا

 104 ............................................... هارنامهیو تقد ز یجوا ،ی فن یهانامهی: مجوزها، گواه1 وستیپ

 113 ............................................. یالمللنیو ب  ی داخل یهاشگاهی: حضور شرکت در نما2 وستیپ
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 فهرست جداول: 

 6 ................................................................................................ یو عموم   ی: اطلاعات ثبت1 جدول

 9 ..................................................................................................... ره یمد  اتیه  ی : اعضا2 جدول

 11 .......................................................................................................... شرکت   رانی: مد3 جدول

 12 ......................................................................................... شرکت هیسرما  راتییتغ  ری:س4 جدول

 13 ..................................................................................................... سهامداران  بی: ترک5 جدول

 14 ................................................................................................. یانسان   ی روی: ساختار ن6جدول  

 26 ................................................................................. هااز سازه  ی: سهم فلز جوش در برخ7جدول  

 27 ............................................................ نفت و گاز  ی هادر پروژه  یمصرف یالکترودها  ی: بررس8جدول  

 38 ................................................................................................ یبرداربهره  ی ها:پروانه9جدول  

 42 .......................................................................... کسب شده توسط شرکت   یهانامهی: گواه10جدول  

 72 .......................................................................................... آلات شرکتنیماش ی: معرف11جدول  

 83 ................................................................................... توسعه شرکت  یها : خلاصه طرح12جدول  

 90 ................................................................................. الکترود شرق ای : ترازنامه شرکت ک13 جدول

 91 .................................................................... الکترود شرق   ایشرکت ک انی: صورت سود و ز14 جدول

 92 .............................................................. الکترود شرق ای وجوه نقد شرکت ک  انی: صورت جر15 جدول

 93 ........................................................................................................ با رقبا   سهی: مقا16 جدول

 94 ....................................................................................................... یمال  یها : نسبت17جدول  

 98 .......................................................................... الکترود شرق   ایساله شرکت ک  5: بودجه  18 جدول

 101 .......................................................................................... ا یسود هر سهم ک  راتیی: تغ19جدول  

 102 .................................................................... با شاخص کل   سه یدر مقا ایک  متی ق  راتیی: تغ20جدول  

 103 ................................................................................. و شاخص کل  ایک  یبازده  سه ی: مقا21جدول  
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  ها:فهرست نمایه

 14 ................................................................................... لات یاز نظر سطح تحص یانسان یرو ی: ساختار ن1  هینما

 15 ............................................................................................................. شرکت  ی: نمودار سازمان2  هینما

 31 . )برحسب هزار تن(  2017: میزان فلز جوش رسوب داده شده در کشورهای مختلف به تفکیک فرایندهای جوشکاری برای سال 3 هینما

 32 ....... 2013تا سال  1998: مصرف جهانی مواد مصرفی جوشکاری به تفکیک مناطق جغرافیایی )چپ( و فرایندهای جوشکاری )راست( از سال 4 هینما

 33 ........................................................................... 2016:سهم بخش های مختلف اقتصاد ایران در سال 5 هینما

 33 .......................................................................... 2017تا سال  2012: نرخ رشد اقتصادی ایران از سال  6 هینما

 34 ............................................ )بر حسب میلیارد دلار(  2017تا  2015: تغییر نرخ واردات ایران طی سال های 7  هینما

 39 ................................................................................................ ی بردارو پروانه بهره سی: جوار تاس8 هینما

 40 ................................................................................................... ی پشت پروانه بهره بردار ر ی: تصو9 هینما

 41 ........................................................................................................ یبردار پروانه بهره  مهی: ضم10 هینما

 46 ............................................................................................................ از داخل کارخانه  یی: نما11  هینما

 64 .................................................................................................... آلات کارخانهن یاز ماش یی: نما12  هینما

 65 ................................................................................................................... از کارخانه  یی: نما13  هینما

 66 ................................................................................................................ کارخانه  شگاهی: آزما14  هینما

 67 ............................................................................................................. شگاه یآزما زات ی : تجه15 هینما

 69 ............................................................................................................... آلات کارخانه ن ی: ماش16  هینما

 113 ............................................................................................1392ترکمنستان اسفند  شگاهی: نما17  هینما

 113 ......................................................................................... 1392ترکمنستان اسفندماه شگاهی: نما18  هینما

 114 .......................................................................... 1393مهر   رازیش یمینفت، گاز و پتروش شگاهی: نما19  هینما

 115 .......................................................................................... 1393خرداد   زی صنعت تبر شگاهی: نما 20  هینما

 115 ............................................................................................ 1393صنعت مشهد آبان   شگاهی: نما21  هینما

 116 ..................................................................................... 1395خرداد  یصنعت فلز مالز شگاهی: نما22  هینما

 116 .................................................................................... 1395خرداد  یصنعت فلز مالز شگاهی: نما23  هینما

 117 ................................................................................................ 1395عمان زمستان  شگاهی: نما24  هینما

 117 ................................................................................................ 1395عمان زمستان  شگاهی: نما25  هینما

 118 ................................................................................................. 1395عراق زمستان  شگاهی: نما26  هینما

 118 ..................... 1396 بهشتیتهران ارد  یمیو پتروش ش ینفت، گاز، پالا یالملل نیب شگاهینما نی و دوم ستی: ب27  هینما

 119 ........................................................................................................... 1397عمان  شگاهی: نما28 هینما

 119 .......................................................................................................... 1397عمان،   شگاهی: نما29  هینما

 120 .................................. 1397تهران   -ی میو پتروش شینفت، گاز، پالا  یالمللن یب شگاهینما  ن یو سوم ستی: ب30  هینما

 120 ................................. 1397تهران  -ی میش و پتروشی نفت، گاز، پالا  یالمللن یشگاه بین نمایست و سومی:  ب31  هینما

 121 .................................. 1397تهران   -ی میش و پتروشینفت، گاز، پالا  یالمللن یشگاه بین نما یست و سومی:ب32 هینما

 121 ................................ 1398تهران   -ی میش و پتروشی نفت، گاز، پالا یالمللنیشگاه بی نما  نیست و چهارمی:ب33  هینما
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 بخش اول: کلیات 

 

 اطلاعات ثبتی و عمومی شرکت 
 

 : اطلاعات ثبتی و عمومی 1 جدول

 اطلاعات ثبتی و عمومی 

 ( عاممجتمع تولیدی کیا الکترود شرق )سهامی   نام شرکت 

 2406 شماره ثبت 

 1385/ 12/ 21 تاریخ ثبت 

 بجنورد  محل ثبت 

 10860325845 شناسه ملی 

 4113336343 کد اقتصادی 

 25/03/1399 -11723 شماره و تاریخ ثبت نزد سازمان بورس

 قربان رحیمی، یحیی رحیمی و معصومه رحیمی  موسس/موسسین شرکت

 19 /06 /1399 ( IPOتاریخ عرضه اولیه عمومی )

 عقیل طالبی  مدیرعامل

 ارکان سیستم موسسه حسابرسی   قانونی   حسابرس و بازرس

 1389/ 12/ 24 برداری بهرهتاریخ  

 میلیون ریال   161,468 آخرین سرمایه ثبت شده 

 شهریور  31 پایان سال مالی

 موضوع فعالیت اصلی شرکت 
الکترودهای جوشکاری، انجام خدمات آزمایشگاهی صنعتی، تولید تولید انواع 

 انواع سیم جوش

 ارتباط با شرکت 

  - خیابان شاهد -خیابان پیامبر شرقی -ران: بزرگراه اشرفی اصفهانیدفتر ته

 301واحد   -4پلاک  - ساختمان آلپ  -26گلستان 

 ( 021) 44967658تلفن: 

 ( 021)  44967651نمابر: 

واحد   -مجمتع تجاری صدرا  - روی کارخانه پپسیبه  رو   -جاده سنتودفتر مشهد: 

42 

 ( 051) 36518485- 6تلفن: 

 ( 051) 36578420نمابر: 

خیابان صنعت    -شهرک صنعتی بیدک   -بجنورد  - رخانه: خراسان شمالیآدرس کا 

3 

 ( 058) 32315836- 8 تلفن:

 (058)  32315837 نمابر:

 www.kiaelectrode.com :سایت

 : اطلاعات روزنامه کثیرالانتشار

 info@kiaelectrode.com  پست الکترونیکی:

file:///C:/Users/Allah/AppData/Local/Temp/www.kiaelectrode.com
mailto:info@kiaelectrode.com
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 مدیران 
 

 هیات مدیره 

 مدیره اعضای هیات 

 ای سوابق تحصیلی و حرفه سمت نام خانوادگیونام ردیف 

1 

 عقیل طالبی
 
 

نائب رییس 

هیات  

مدیره و 

 مدیرعامل

 )موظف(

 

 تحصیلات:

 1374کارشناسي مهندسي متالورژي دانشگاه صنعتي شريف -1

 1377کارشناسي ارشد مهندسي متالوژي دانشگاه تهران -2

 

 ای: سوابق حرفه

 10012 -1کالیبراسیون عمومي و تشريح استاندارد ايزو -3

 ارورزان يزد ممیزي داخلي ايزو از شرکت پند-4

 MICممیزي داخلي ايزو از شرکت -5

 17025آشنايي با استاندارد ايزو -6

از اداره کل استاندارد و تحقیقات   (SPC)کنترل کیفیت آماري -7

 ايران  صنعتي

( از اداره کل استاندارد و تحقیقات QFDبسط عملكرد کیفیت ) -8

 صنعتي خراسان 

قوانین حقوقي اجراي استاندارد از اداره کل استاندارد و تحقیقات  -9

 صنعتي خراسان  

 ارزيابي انطباق از اداره کل استاندارد و تحقیقات صنعتي خراسان  -10

هاي ملي از اداره کل استاندارد و تحقیقات صنعتي  تدوين استاندارد -11

 خراسان 

 ژاپن  –هاي بازرگاني ايران کايزن از انجمن همكاري-14

 ( از انجمن مديران صنايع خراسان  5Sپیاده سازي نظام آراستگي )  -15

هاي جوشكاري، جوشكاري هاي تخصصي در زمینه روش گواهینامه-16

هاي صنعتي، جوشكاري مخازن تحت فشار، بازرسي جوش، جوشكاري لوله 

 ري و ...... خطوط لوله، مواد مصرفي در جوشكا

سرپرست کنترل کیفیت شرکت جوش و اکسیژن ايران )الكترود رضا(  -17

(1378- 1382) 

 ( 1382-1388رود رضا )مدير کنترل کیفیت الكت -18

در آزمايشگاه مرکز بررسي و تحقیق قند   17025مشاور پروژه ايزو -19

 ( 1386-1385ايران )

 - 1383آزمايشگاه الكترود رضا ) 17025مدير پروژه اجراي ايزو -20

1384) 
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- 1384متالوژي پودر خراسان) 9001 - 2000مشاور پروژه ايزو -21

1383 ) 

  - 1381الكترود رضا ) 9001 - 2000و کارشناس اجراي پروژه ايز-22

1382) 

 (1390 -1388مدير کارخانه کیا الكترود شرق بجنورد )-23

 تا کنون( -1391مدير عامل شرکت کیا الكترود شرق )-24
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 زهرا داوودی 
 

 
 

رئیس هیات  

 مدیره 

 )غیرموظف( 

 سوابق تحصیلی: 

 لیسانس مديريت بازرگاني از دانشگاه آزاد اسلامي -1

 

 ای: سوابق حرفه

 تاکنون( -1377) مديرعامل شرکت بازرگاني فراهم ساز-1

 تاکنون( -1385مديره کیا الكترود شرق )عضو هیات-2

 (1392-1388مدير خريد شرکت کیاالكترود شرق به مدت چهار سال)-3
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 د اردبیلیوداو

عضو هیئت  

 مدیره 

 موظف( غیر)

 

 سوابق تحصیلی: 

 نیشابور واحد اسلامي  آزاد دانشگاه – حسابداري کارشناسي -1

 بجنورد حكیمان دانشگاه -حسابرسي  ارشد کارشناسي-2

 

 ای: سوابق حرفه

  الي 1389بجنورد  رضا امام بیمارستان ترخیص حسابداري – حسابدار-1

1390 

 13 91الي 1390پويا  خاوران پترو پیمانكاري – حسابدار -2

 1398 تا 1395از سال  بجنورد شرق  الكترود کیا شرکت –مالي مدير -3

  ارزي صنعتي، مالي،  حسابداري امور انجام -4
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 محمد رحیمی 
 

 

عضو هیئت  

 مدیره 

 )موظف(

 سوابق تحصیلی: 

 کارشناسي برق از دانشگاه آزاد بجنوررد -1

 

 ای: سوابق حرفه

 (1389-1387شرکت بازرگاني فراهم ساز بجنورد از سال ) -1

 تاکنون(-1390شرکت تولیدي کیاالكترود شرق از ) -2
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 محمد توزنده جانی 

 

عضو هیئت  

 مدیره 

 )غیرموظف( 

 

 سوابق تحصیلی: 

 ( کارشناس مهندسي برق )کنترل-1

 کارشناس ارشد مديريت بازرگاني 

 

 ای: سوابق حرفه

 (1379-1374 )کارشناس تعمیرات برق از-1

سرپريت مهندسي برق پروژه کريستال ملامین پتروشیمي خراسان  -2

(1379-1388)  

  (1390-1388) سرپرست بازرسي برق و ابزار دقیق-3

   (1390-1374)داره آموزش پتروشیمي خراسانارئیس  -4

 

 : اعضای هیات مدیره2 جدول
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 سوابق تحصیلی و حرفه ای  سمت خانوادگینام و نام   ردیف 

1 

 مهدی صفایی خادر
 

 
 

مدیر مالی و 

 اداری 

 

 تحصیلات:

سال انشگاه آزاد اسلامي فارغ التحصیل درد ،کارشناسي حسابداري-1

1379 

 

 : ایحرفه  سوابق

 مشاوره مالي شرکت پگاه زعفران و طلاي سبز                          -2

 مشاوره مالي شرکت کارتن طوس                                            -3

 مشاوره مالي شرکت گرانولیت و تاژنگ                                  -4

                                        مشاوره مالي شرکت پیمانكاري اطاق آبي            -5

 مشاوره مالي شرکت مهندسي نواختران                                          -6

     الكترود شرق  مشاوره مالي شرکت کیا -7

 ( 1380-1377) شرکت فرش مشهدکارمند حسابداري -8

 (1384-1381) مدير مالي مجموعه شرکت پیمان موکت-9

  مدير حسابداري صنعتي و حسابرس داخلي شرکت آچیلان در-10

(1385-1389) 

 تاکنون( - 1389) مدير عامل شرکت بازرگاني تامین قطعه آيريا-11
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 حسن نوری 
 

 
 
 

مدیر کنترل 

و   کیفیت

R&D 

 

 تحصیلات:

کارشناسي ارشد دانشگاه صنعتي شريف و دانشجوي دکترا دانشگاه   1-

 فردوسي  

 

 ای: سوابق حرفه

   (1392-1390)تالوژي رازيکارشناس آزمايشگاه شرکت م-1

 تاکنون( -1393)کیاالكترود شرق  R&Dو  مدير کنترل کیفیت-2
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3 

 

 محمد رحیمی 
 

 
 

 مدیرکارخانه 

 

 تحصیلی: سوابق  

 کارشناسی برق از دانشگاه آزاد بجنوررد - 1

 

 

 ای: سوابق حرفه

 (1389- 1387شرکت بازرگانی فراهم ساز بجنورد از سال )  - 1

 تاکنون(- 1390شرکت تولیدی کیاالکترود شرق از )  - 2
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 ابراهیم وطن دوست 
 

 
 

 مدیر فروش 

 

 سوابق تحصیلی: 

-2 رشته ارشد کارشناس دانشجوي و افزار گرايش نرموتر یکامپ  لیسانس-1

 المللبین  بازرگاني گرايش  ديريتم

 

 ای: سوابق حرفه

 (1394-1389) شرق مديريت فروش شرکت کیا الكترود -1

 تاکنون(  -1395)مدير فروش شرکت کیا الكترود شرق -2

 

 : مدیران شرکت 3 جدول
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 سهامدارانسرمایه و 
 

 تغییرات سرمایه 

ريال( بوده  000/1، به ارزش اسمي هر سهم  با نام  سهم  000/5میلیون ريال )شامل تعداد    5سرمايه شرکت در بدو تاسیس مبلغ  

، به ارزش    سهم  807.340میلیون ريال )شامل تعداد161.468مبلغ  بهدر آخرين مرحله افزايش سرمايه    تجديد ارزيابي  طيکه  

  است.افزايش يافته 1396/ 31/06در پايان سال مالي منتهي    (ريال 000/200اسمي هر سهم 

  200,000از  م شرکت  همصوب شد که ارزش اسمي هر س   30/09/1398العاده شرکت در تاريخ    در مجمع عمومي به طور فوق 

سهم عادي بانام    161,468,000میلیون ريال که به    161,468ريال کاهش يابد. لذا سرمايه شرکت برابر است با    1,000ريال به  

 تقسیم شده است و تماماً پرداخت گرديده است. 

 باشد. ارقام به میلیون ريال مي 

 

 

 برنامه آتی افزایش سرمایه: 

سود  ريال از محل    220,468,000,000غ  ريال  به مبل161,220,000,000پیشنهاد افزايش سرمايه از مبلغهیات مديره شرکت  

و جهت اظهارنظر به حسابرس    به تصويب رسانده  12/1399/ 25در تاريخ    را  انباشته به منظور اجراي طرح توسعه آهن اسفنجي

و حسابرس و بازرس قانوني شرکت )موسسه حسابرسي ارکان سیستم( گزارش خود را در سامانه    ارسال کرده استو بازرس قانوني  

 است.کدال منتشر کرده

  

 ردیف 
تاریخ ثبت 

 افزایش سرمایه 

سرمایه 

 قبلی

مبلغ 

 افزایش 

سرمایه 

 جدید 

درصد  

 افزایش 
 افزایش سرمایه محل  

 آورده نقدي سهامداران  -  -  -  تاسیس 21/12/1385 1

 آورده نقدي سهامداران  19900% 1,000 995 5 08/12/1388 2

 شده سهامداران مطالبات حال 1500% 16,000 15,000 1,000 28/01/1391 3

 شده سهامداران مطالبات حال 454% 72,740 56,740 16,000 31/03/1394 4

 هاي ثابت تجديد ارزيابي دارايي 222% 161,468 88,728 72,740 16/02/1396 5

 :سیر تغییرات سرمایه شرکت4 جدول



 

13 

 سهامداران ترکیب  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 نام شرکت   /ینام خانوادگنام و   ردیف 
 تعداد سهام 

 26/12/1399تا  
 درصد سهام 

 %71.8 115,890,058 رحیمي قربان   1

 %5 8,073,400 داودي زهرا   2

 %5 8,000,000 شرکت فراست سرمايه کیا ) سهامي خاص(  3

 %2.4 3,939,300 اله عباسي قدرت 4

 %2.2 3,601,911 اصغر عینعلئيعلي 5

 %1.7 2,700,000 تكسان وکارآفرينانگرانتحلیلگذاري سرمايهشرکت  6

 %1.2 1,966,778 محمدي صادق علي 7

 %1.1 1,794,632 فريال تربتي  8

 %1.1 1,700,000 پور لیلا ولي  9

 %1 1,610,000 خ سهوپادهونامیک اي رايانه هاي شرکت.س.ت.سامانه 10

 %1 1,610,000 هیوا)س.خ( اسپادتجارتمعدني گذاري سرمايهشرکت  11

 %1 1,606,000 هامرزراتین)س.خ( اقتصادي گذاري سرمايهشرکت  12

 %0.9 1,439,703 خاص پرمون)سهامي بهیان داروييگذاري سرمايهشرکت  13

 %0.8 1,282,350 خاص( به پردازجهان)سهامي شرکت   14

 %3.8 6,253,868 حقیقي و حقوقي( اشخاص  ساير)  

 %100 161,468,000 جمع کل 

 : ترکیب سهامداران 5 جدول
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 ساختار نیروی انسانی 

 ساختار نیروی انسانی 

 از نظر سطح تحصیلات 

 6 لیسانسفوق

 8 لیسانس

 9 فوق دیپلم

 11 دیپلم

 1 کمتر از دیپلم 

 35 جمع

 : ساختار نیروی انسانی 6 جدول

 

 
 تحصیلات: ساختار نیروی انسانی از نظر سطح 1 نمایه

  

فوق لیسانس

17%

لیسانس

23%

فوق دیپلم

26%

دیپلم

31%

کمتر از دیپلم

3%

ساختار نیروی انسانی از نظر سطح تحصیلات
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 نمودار سازمانی 

 

 
 : نمودار سازمانی شرکت2 نمایه
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 معرفی شرکت 
 

 

تاريخ   در  شرق  الكترود  کیا  شماره    21/12/1385شرکت  به  و  شد.  تاسیس  خاص  سهامي  شرکت  صورت  مورخ   2406به 

است. شرکت کیا الكترود شرق در اواخر  ها و مالكیت صنعتي شهرستان بجنورد به ثبت رسیدهشرکتدر اداره ثبت    21/12/1385

فعالیت تولیدي خود را به صورت رسمي آغاز     Masterالكترودهاي جوشكاري با نام تجاري    انواع  با هدف تولید  1388سال  

واقع    3صنعت    - شرکت صنعتي بیدک  -تان بجنوردشهرس  -ي آن در استان خراسان شماليمرکز اصلي شرکت و کارخانه  .نمود

نیاز است مورد  مراحل  کلیه  است  توانسته  شرکت  اين  در  .  پذيرش  تاريخ    جهت  در  و  کند  طي  موفقیت  با  را  ايران  فرابورس 

 با موفقیت عرضه اولیه عمومي شود.   18/06/1399

 

  
یروي انساني ماهر و مجرب شرکت کیا الكترود شرق با برخورداري از ماشین آلات خط پايلوت، امكانات مجهز آزمايشگاهي و ن

جوشكاري  توانسته  الكترودهاي  انواع  تولید  فني  دانش  دربومي   رااست  را  خود  جايگاه  بدينوسیله  و  نموده  تولید   سازي  جهت 

 . محصولات با کیفیت برتر طبق استانداردهاي ملي و جهاني در بین رقبا مستحكم سازد
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 بخش دوم: فعالیت و عملیات

 معرفی صنعت 
اي شكلي است  هاي کوچک و استوانه جعبهگردد و مربوط به  مي جوشكاري فلزات به عصر برنز بازترين نمونه استفاده از  قديمي

زنند.  سوم پیش از میلاد مسیح تخمین مي  ها را هزارهاند و ديرين شناسان زمان ساخت آن ها به هم متصل شدهکه با فشار لبه

آهني به  در طول عصر آهن و حدود هزاره دوم پیش از میلاد مسیح، مصريان و اهالي کرانه مديترانه چگونگي اتصال دو قطعه  

 .کمک آهنگري را آموخته و با استفاده از آن ابزارآلات فراواني ساختند

 

 

 

شدند.  کاري به يكديگر جوش داده ميراواني تولید شد که به وسیله چكش در طول عصر میانه و با پیشرفت هنر آهنگري، وسايل ف

ترين شكل  عصر است. جوشكاري آهنگري ابتدايياين  مربوط بهكاري به شكل امروزي آن،  هاي استفاده از فرآيند جوشاولین نشانه

 .شونددر اثر کوبیدن به يكديگر متصل ميگرفته و  ار هم قرلز به صورت سرد يا گداخته بر رويکه در آن قطعات فست  اين فرايند ا

اي  ( به يكديگر است. به گونهجوشكاري فرآيندي است که هدف آن اتصال دائمي مواد مهندسي ) فلز، سرامیک، پلیمر و کامپوزيت

که خواص اتصال برابر با خلوص ماده پايه باشد. جوشكاري همچنین يكي از فرآيندهاي اتصال دائمي قطعات )فلزي يا غیرفلزي(  

است با  فشار،  کارگیري  به  بدون  يا  کارگیري  به  با  غیرذوبي،  يا  ذوبي  روش  پربه  ماده  از  استفاده  بدون  يا  ميفاده  باشد.  کننده 

 : شوندفرايندهاي جوشكاري به دو دسته اصلي تقسیم مي

 فرآيندهاي جوشكاري ذوبي  -1

 فرآيندهاي جوشكاري غیرذوبي -2
  



 

19 

جوشكاري به روش قوس الكتريكي به  پیدايش  هاي متداول جوشكاري، جوشكاري به روش قوس الكتريكي است.  يكي از روش

ه اگر دو تكه زغال چوب را به دانشمندي روسي به نام واسیلي ولاديمیر پتروف پي برد کگردد، زماني که  مي  باز  1802سال  

يد  ها را به هم تماس داده و سپس کمي از هم جدا کنیم، قوسي میان دو تكه زغال پدهاي باتري بزرگي وصل نموده، آنقطب

دان انگلیسي به نام ديوي  شود. هفت سال بعد فیزيكيگسیل ماي  کنندهاز شدت گرما سفید شده و نور خیرهها  آمده، انتهاي ذغال

آزمايش مذکور را انجام داد، پديده توضیح داده شده را مشاهده و تايید نمود و پیشنهاد کرد که آن به احترام ولاديمیر پتروف،  

ه که در نتیجه يا الكترود و کار بود  ايجاد قوس الكتريكي عبارت از جريان مداوم الكترون بین دو الكترود و   .قوس ولتا نامیده شود

شود. بايد توجه داشت که براي برقراري قوس الكتريک بین دو الكترود و يا کار و الكترود وجود هوا و يا يک  آن حرارت تولید مي

 توان در خلاء جوشكاري نمود.که در شرايط معمولي نميگاز هادي ضروري است. بطوري 
 

 
 

بقیه    %21ند و  از حرارت در آ  %43که تقريباً  كسان نبوده بطوري يهاي مختلفي  انرژي نوراني در مكاندر قوس الكتريكي گرما و  

که در قوس الكتريكي  بطوري   .نوع الكترودهاي آن نیز وابسته استه  دماي حاصله از قوس الكتريكي ب  .شودبصورت قوس ظاهر مي

و کاتد    در آند حرارت وجود دارد. دماي حاصله در آند درجه    3900درجه سانتیگراد در کاتد و تا    3200با الكترودهاي ذغالي تا  

 درجه تخمین زده شده است.  2600درجه سانتیگراد تا  2400براي الكترودهاي فلزي حدوداً 

ي حاصله در حالت فوق  يباشد از انرژي گرمادرجه سانتیگراد مي 7000تا  6000 رايط درجه حرارت در مرکز شعله بینش اين در

% تا    30يعني    ري شده و بقیه آن% در قوس الكتريكي مشاهده گرديده که صرف ذوب کردن و عمل جوشكا  70تا    60فقط %  

 گردد.ي به محیط اطراف منتشر مييبصورت تلفات گرما 40%

 وارد مذاب حوضچه به الكترود از شده جدا مذاباز قطرات  %90باشد و تقريباً قطر الكترود مي   0.6تا  0.8طول قوس شعله بین 

  60  و   مستقیم  جريان  در  ولت  50  تا  40  بین  کم   ولتاژ  با   الكتريكي  قوس  ايجاد   براي  . گرددمي  پراکنده   اطراف ه  ب  %10  و   گردد مي

 حالت شدت جريان بايد بالا باشد نه ولتاژ.باشد ولي در هر دو ان متناوب احتیاج ميجري در ولت  50 تا

ه ايجاد اتصالات مستحكم در  هاي جهاني اول و دوم، جوشكاري بسیار پیشرفت کرد. نیازهاي صنايع نظامي بدر جريان جنگ 

 .ترين زمان ممكن، به توسعه اين روش ساخت سرعت بخشیدکوتاه
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فت و گاز، سازه و  باشد که در صنايع مختلف از قبیل نید ميتولدر حال حاضر جوشكاري يكي از مهمترين فرايندهاي ساخت و  

نیروگاهسازي، کشتيسازي، واگنتاسیسات، خودرو الكترونیک و تجهیزات دقیق، پزشكي و ديگر  سازي، نظامي و هوا فضا،  ها، 

 .صنايع کاربردهاي فراواني دارد
 

 

شوند  جوش اتصال فولاد به کار برده مي که در يي الكترودهاباشند. الكترودها مي ،هاي جوشكارييكي از اجزاي اصلي در فرآيند 

سوزد  کار و سرآزاد الكترود ميقطعهکند. شعله برق بین  دارند که جريان جوش را هدايت مي  هاي مغزي با آلیاژ يا بدون آلیاژمفتول 

 شود. يک ماده اضافي ذوب مي و الكترود به عنوان

 باشد: مورد استفاده در صنعت به شرح زير مي يانواع الكترودهابرخي از 

 الكترودهاي روتیلي  .1

 الكترودهاب قلیايي  .2

 الكترودهاي سلولزي  .3

 الكترودهاي مخصوص فولاد زنگ نزن  .4

 الكترودهاي مخصوص آلیاژ نیكل .5

 الكترودهاي مخصوص فولادهاي مقاوم به خزش .6

 هاي نفت و گازالكترودهاي مخصوص لوله  .7

 الكترودهاي مخصوص فولادهاي ساختماني زيردانه .8

 الكتوردهاي مخصوص چدن  .9

 الكترودهاي مخصوص آلومینیوم و برنز .10

 الكترودهاي مخصوص شیار زني .11
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الكتريكي مورد  الكترود جوشكاري همانطوري از طريق قوس  براي جوشكاري فلزات  نام آن مشخص است  از  استفاده قرار   که 

 . گردد است و لذا با فلز پايه ترکیب مي نوع الكترود ذوب شونده و مصرفياين محصول از گیرد. مي

جوشكاري است و علت  براي    همه آنباشد ولي مصرف  ي و متالوژيكي ميي و ترکیب شیمیا  الكترود داراي انواع مختلف از نظر قطر

 ضخامت مختلف است.ها با از آن براي انواع فولادها و چدنلف، ايجاد قابلیت استفاده وجود تنوع مخت

 آن  براي  جايگزين   کالاي  هیچگونه   لذاناپذير تجهیزات و ادوات جوشكاري با قوس الكتريكي است و  الكترود جوشكاري جز اجتناب 

 ريكي وجود ندارد.الكت قوس با   ذوبي جوشكاري امكان ،الكترود حضور بدون که کرد  ادعا توانمي لذا ندارد وجود

 

 الکترودها مشخصات  

 گردند. اعداد مشخصه به ترتیب زير مي باشد. اعداد مشخص مي از يک سري لكترودها با در جوشكاري مشخصات ا

 E6010براي مثال الكترود: 

Eجريان برق = 

 = کشش گرده جوش بر حسب پاوند بر اينچ مربع60

 = حالات مختلف جوشكاري 1

 = نوع جريان  0

 علامت اول 

دار شود. ) بعضي از الكترودهاي پوششنمايد که اين الكترود براي جوشكاري برق استفاده ميمشخص مي  Eدر علائم الكترود بالا  

 (FC18مانند  دشوها استفاده ميهستند که در جوشكاري با اکسي استیلن از آن 

 علامت دوم 

ضرب نمود يعني   1000اينچ مربع بوده که بايستي آن را در  يعني مشخصه فشار کشش گرده جوش بر حسب پاوند بر    0و    6عدد  

 پاوند بر اينچ مربع است. 60000فشار کشش گرده جوش اين نوع الكترود 
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 علامت سوم 

باشد در تمام    1ها  که علامت سوم آن   ييالكترودها.  باشد مي  3يا    2يا    1علامت  کند که همیشه اين  حالات جو را مشخص مي

باشد در حالت سطحي و افقي  مي  2ها عدد  که علامت سوم آن ييها استفاده کرد. و الكترودها توان از آن ميحالات جوشكاري  

 . مورد استفاده قرار مي گیرند

 . گیرندحالت افقي مورد استفاده قرار مي باشد تنها در 3ها که علامت سوم آن  ييالكترودها

 

 علامت چهارم 

 گردند. ختم مي 6شروع و به  0نمايد که اين علائم از خصوصیات ظاهري گرده جوش و نوع جريان را مشخص مي

باشد.  ب معكوس ميو با قط DCيا آخر صفر باشد موارد استعمال اين الكترودها تنها با جريان مستقیم يا   چنانچه علامت چهارم

 باشد. هاي جوش آن تخت و درجه سختي گرده جوش تقريباً زياد ميهنفوذ اين جوشكاري زياد و شكل مهر

. شكل ظاهري جوش اين الكترود صاف و در  باشدمي  DCو   ACچنانچه علامت چهارم يک باشد موارد استعمال اين الكترود با 

 ي زيادتر از گرده اول است.ي جوش کمها و درزها کمي مقعر و درجه سختشكاف

نفوذ جوش متوسط و درجه سختي جوش کمي کمتر    باشد.مي DCو  ACباشد موارد استعمال الكترود با  2اگر علامت چهارم 

متناوب  ACتوان با جريان باشد اين الكترود را مي 3چهارم   اگر علامت . است ي آن محدبباشد نماي ظاهراز دو گروه قبل مي

گرده سوم   يا جريان مستقیم به کار برد. درجه سختي گرده جوش اين الكترود کمتر از دو گرده اول و دوم و کمي بیشتر از

 باشد. ي آن در درزهاي شكل محدب ميهاباشد و نیز در داراي قوس الكتريک خیلي آرام و نفوذ کم و شكل مهرهمي

ي  اهين الكترود براي شكافاموارد استعمال    .به کار برد  AC , DCتوان با جريان  مي  باشد اين الكترود را  4اگر علامت چهارم  

 باشد. مي ،ي که چندين گرده جوش به روي هم لازم استيعمیق يا در جا 

گیرد و موارد استعمال آن  مورد استفاده قرار مي  DCباشد مشخصه اين علامت اين است که فقط جريان   5چنانچه علامت آخر 

هاي باز و عمیق است. درجه سختي گرده جوش اين الكترود کم و داراي قوس الكتريكي آرامي است و پوشش شیمیايي  در شكاف

 آن از گروه پوشش الكترودهاي بازي است.

 گیرد. مورد استفاده قرار مي  ACاست با اين تفاوت که با جريان    6خواص و مشخصه آن مطابق گروه    .باشد  6انچه علامت آخر  چن

  
  



 

23 

 

 استاندارد ملی تولید الکترود جوشکاری

در    (1347تدوين شده در سال  )   479استاندارد ملي شماره  و تحقیقات صنعتي ايران،    با مراجعه به اطلاعات موسسه استاندارد

 . در ارتباط با استاندارد اين محصول رعايت نكات زير ضروري استاست.  دار جوشكاري با قوس الكتريكي  ارتباط با الكترود روپوش

 

 اطلاعات لازم ثبت روی پاکت الکترود

ي داشته باشند که حتي المقدور مصرف کننده را در  ي هاها و نوشته بايستي علامتهاي الكترود  ها و کارتنپاکت  ، مطابق استاندارد

 . ي و ياري نماينديدسترسي به کیفیت مطلوب جوش راهنما

 ي مصرف صحیح حائز اهمیت است.شود که برانوع جنس نیز درج مي ، ي پاکت الكترود علاوه بر نام کارخانه سازندهدر رو

بندي آن الكترود را حداقل طبق يكي از استانداردهاي مهم بیان  طبقه  ،ه بر اسم تجارتي الكترودهر پاکت الكترود بايستي علاو

شماره ساخت يا تاريخ تولید روي پاکت نوشته   بازار يا انبار و غیره  ،نمايد. براي آگاهي از طول زمان ماندگي الكترود در کارخانه

 . شوديا مهر زده مي

ر, ترتیب پاس و غیره راهنمايي  زاويه سیا  ،رد صحیح آن با توجه به ضخامت فلزکننده را در کاربقطر سیم مغزي الكترود مصرف

 کند. مي

توان جوش داد( يا هر دو و  تور ژنراتور يا ترانسفورماتور ميبا موان متناوب لازم است )برق از اينكه جريان دائم يا جري نوع جريان

 به عبارت يا علامت روي پاکت درج شود.ستي يا  ع اتصال قطبي بايدر جريان دائم نو

 شود.لات مناسب است رو ي پاکت بیان ميين الكترود در آن حالت يا حاحالت يا حالاتي از جوشكاري که ا

به عوامل  ان ضمن جوشكاري با توجهدود شدت جريان برق )بر حسب آمپر( جهت انتخاب اولیه )تنظیم دقیق شدت جريدرج ح

شود.  ته روي پاکت يا بر چسب آن درج ميوزن الكترودها يا تعداد الكترود داخل هر بس  .ي استشود( ضرورمختلف انجام مي

 به آن اشاره شد, روي پاکت مطابق بیشتر استانداردها اجباري است. نوشتن مواردي که در بالا

،  درجه حرارت خشک کردن،  ي و انبار کردننحوه نگهدار  ،يقو  توضعیت ذوب و کیفی  ، ييهمچنین خواص مكانیكي و شیمیا

 هاي ديگر در روي پاکت براي آگاهي مصرف کننده چاپ شده و يا مهر زده مي شود. اي توصیه اد استعمال بخصوص و پارهمو

  
 استانداردهای جهانی تولید الکترود جوشکاری

 .جوشكاري با قوس الكتريكي در جهان وجود دارددار براي ردهاي زير در مورد الكترود روپوشاستاندا

AWS , JIS D 4313 , GB E 4313 , DIN 1913 , EN 499 
    

  
 

 
 

  



 

24 

 و ایران  در دنیا جوشکاری )الکترود(  صنعتو چشم انداز جایگاه 
 

 مقدمه 

آنجا که عمده کاربرد علوم و  دهد. از  درصد فلزات تولیدي جهان را تشكیل مي  90براساس آمارهاي منتشر شده، فولاد بیش از  

توان نتیجه گرفت که تغییرات بازار فولاد بر صنعت جوشكاري هاي جوشكاري در رابطه با اتصال فلزات است، بنابراين ميفناوري

شود  تاثیر مستقیم دارد. گزارشات ارائه شده نشان مي دهد که بخش عمده فولاد خام تولید شده به محصولات فولادي تبديل مي

هاي جوشي را به وجود مي آورد. حجم باقیمانده نیز به ساخت ها با استفاده از فرايندهاي جوشكاري، انواع سازهاتصال آن  که

قطعات با استفاده از فرايند ريخته گري اختصاص دارد که برطرف نمودن عیوب حاصل از اين روش تولید نیز برعهده جوشكاري 

 .است

تولید شده به طور مستقیم يا غیرمستقیم تحت جوشكاري قرار مي گیرد که اين امر از يک    به عبارت ديگر، بخش عمده فولاد 

طرف نشان از اهمیت صنعت جوش داشته و از سوي ديگر پاسخي است براي اين سوال که چرا موسسات معتبر جهاني میزان 

 نمايند.  مي بازار صنايع مرتبط با جوشكاري را براساس حجم مصرف فولاد برآورد 

رود. اين صنعت علاوه بر نقش  کشورها در سراسر جهان به شمار مياقتصادي    پیشرفتصنعت فولاد يكي از موتورهاي محرک  

 چین   و  ژاپن  مانند  آسیا  شرق   کشورهاي کلیدي در توسعه کشورهايي مانند ايالات متحده امريكا، عاملي موثر در رشد اقتصادي

کشورها، تاثیر به سزاي اين صنعت در ايجاد اشتغال   يافتگي  توسعه  در  فولاد  تصنع  برجسته  نقش   بر  علاوه.  رودمي  شمار  به  نیز

میلیون   2میلیون نفر را به طور مستقیم به همراه بیش از    2نیز غیرقابل انكار است. اين صنعت در سراسر جهان بیش ازحدود  

جايگاه فولاد در صنايعي همچون انرژي، وسائط    میلیون نفر در صنايع پشتیبان به کار گرفته است. با عنايت به  4نفر پیمانكار و  

 .میلیون نفر در جهان به شمار مي رود 50نقلیه و برق، اين صنعت منبع اشتغال بیش از 

از جمله نكات قابل توجه ديگري که امروزه درباره صنعت فولاد مطرح مي شود موضوع انطباق اين صنعت با محیط زيست است. 

تن فولاد    1شود، به طوري که میزان انرژي مورد نیاز براي تولید  ا محیط زيست محسوب ميلات سازگار ب فولاد يكي از محصو

 .درصد از محصولات فولادي قابلیت استفاده مجدد را دارند  97درصد کاهش يافته است. علاوه بر اين  50سال اخیر،  30طي 

به    2000میلیون تن در سال    850طوري که از حدود  طي سال هاي اخیر تولید جهاني فولاد خام روندي صعودي داشته به   

  میان  در  خام  فولاد  تولید  در  آسیا  قاره درصدي 60  از  بیش  سهم  ها،  سال  اين  طي.  است  رسیده 2017  سال  در  تن  میلیون 1690

  شده،   افزوده  روز  به  روز  نیز  فولادي  محصولات  جهاني  مصرف  بر  مدت  اين  در.  است  بوده  گیرچشم  همواره  جهان  مختلف  مناطق

از حدود   WSAبراساس گزارش  که  طوري  به به حدود    2000میلیون تن در سال    761، مصرف جهاني محصولات فولادي 

  يافته  افزايش 2016  سال  در   کیلوگرم  207  به  2000  سال  در  کیلوگرم  150  از  فولاد  جهاني  مصرف   سرانه  و  تن  میلیون 1517

  و  است. با عنايت به وابستگي بخش هاي مهم اقتصادي  کشورها  توسعه  و  رشد  در  فولاد  صنعت  اهمیت  گوياي  شد،  گفته  آنچه.  است

 .بود  خواهد رشد به رو همچنان آتي  دهه چند براي فولاد جهاني تقاضاي المللي، بین معتبر هايسازمان هايبینيپیش  بنابر
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 صنعت جوشکاری در جهان

توان در کاربردي دانست که اين روش  پررنگي يافته که دلیل اصلي آن را ميامروزه صنعت جوشكاري در بازارهاي جهاني نقش  

سازي از جمله صنايعي هستند که نسازي و ماشیسازي، کشتيودروسازي، خاست. ساختماندا نمودهاتصال در ساير صنايع پی

ادي جوشكاري تا حدي است که  ها برعهده دارد. اهمیت اقتصگیري محصول آنند شكلکننده در فرآينجوشكاري نقشي تعیی

 .درصد از تولید ناخالص صنعتي کشورهاي مختلف با جوشكاري مرتبط است 50گفته مي شود بیش از 

هاي  شرفتبه عبارتي جوشكاري ديگر صنعتي نیست که محدود به جوش دادن چند تكه فلز به يكديگر باشد، بلكه همزمان با پی

عت جوشكاري و تجهیزات مربوط به آن نیز رشد قابل توجهي پیدا کرده و انتظار  عظیم صورت گرفته در صنايع گوناگون، صن

 . هاي آتي کماکان ادامه يابد ن روند در سالرود که ايمي

 

 کاربردهای جوشکاری

قابل  باشد، فرايندي دقیق،  ها به يكديگر ميجوشكاري که ايجاد يک مجموعه از طريق ذوب سطوح دو يا چند قطعه و اتصال آن

هاي اتصال به اندازه جوشكاري آورانه به منظور اتصال مواد است. هیچ يک از ديگر روشاطمینان، داراي صرفه اقتصادي و فن

آلات و از  ها، از وسائط نقلیه تا ماشینها تا پل باشد. از ساختمانداراي گستردگي کاربرد جهت اتصال فلزات و آلیاژها مختلف نمي 

 .توانست بدون استفاده از جوشكاري ساخته شودات پزشكي، هیچ يک نميها تا تجهیزرايانه
  :ازانداست، عبارتها داشتهگیري و توسعه آناز جمله صنايعي که جوشكاري نقش موثري در شكل

 
 صنايع انرژي    •

 صنايع نیرو محرکه    •
 صنايع ساختماني     •
 صنايع ماشین سازي    •
 الكترونیکصنايع     •
 صنايع نظامي     •
 صنايع نیروگاهي     •
 صنايع بسته بندي     •
 و بسیاري صنايع ديگر     •

 
هاي تولیدي يا کاربردي  ر قطعات و مجموعهاغلب صنايع از يک يا چند فرايند جوشكاري به عنوان روشي براي تولید و يا تعمی

داراي وابستگي بیشتري به جوشكاري هستند که از آن جمله مي توان به موارد ذيل  ها نمايند، اما برخي از آنخود استفاده مي

 :اشاره نمود

 خودروسازی  صنعت
درصد از بازار جهاني، يكي از مهمترين صنايع دنیاي   5خودروسازي از ديگر صنايع مهم جهاني است. اين صنعت با سهمي حدود  

ترين روش  مقرون به صرفه  اي، پس از حمل و نقل آبي و ريلي و نقل جاده  ک سو حملآيد. زيرا که از يکنوني ما به شمار مي

اقتصادي جابجايي کالا محسوب مي تولید خودرو همواره موتور محرک توسعه  به گواهي سوابق موجود،  از سوي ديگر    شود و 

ها  ترين آنود که يكي از اصليشهاي خودرو از فرايندهاي گوناگوني استفاده مياست. در ساخت قطعات و مجموعهکشورها بوده
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مقاومتي  جوشكاري  فرايند  از  استفاده  با  خودرو  بدنه  ساخت  در  خصوص  به  مورد  اين  است.  جوشكاري   اينقطه  فرايند 
(Resistance Spot Welding [RSW])   کندصدق مي . 

 سازیکشتی  صنعت
به وسیله کشتي حمل مي  عمده تجارت جهاني  انواع  هاي  گردد. در سالبخش  به  نیاز  تقاضاي جهاني،  میزان  افزايش  با  اخیر 

درصدي از بازار جهاني  10سهمي حدود   (Offshore) سازي به همراه فراساحلها نیز افزايش يافته است. صنعت کشتيکشتي

ه جهت تولید ها داراي کیلومترها خط جوش بوده و يكي از مهمترين فرايندهاي مورد استفادشوند. اغلب اين کشتيرا شامل مي

 .آنها جوشكاري است

 الکترونیک   صنایع
تريلیون سیم با قطر    5باشند. سالانه بیش از  کاري مبناي مونتاژ و عملكرد تجهیزات الكترونیكي ميمفرايندهاي جوشكاري و لحی

براي  25 تراشه  میكرومتر  دادن  سیلیكونياتصال  ترموسونیک (Silicon Chips) هاي  اتصال  روش   Thermosonic) با 

Bonding)   آلتراسونیک اين  به يكديگر جوشكاري مي (Ultrasonic Welding) و جوشكاري  اهمیت  از  شوند که نشان 

 .فرايند در ساخت تجهیزات الكترونیک دارد

  

 های جوشیسازه  سهم فلز جوش در

 جدول ذيل سهم معمول فلز جوش در برخيسهم فرايند جوشكاري و فلز جوش حاصل از آن در هر صنعتي، متفاوت است. در  

 .هاي جوشكاري شده آورده شده استاز سازه

  

 در برخي از سازه هاي جوشكاري شده  )جرم فلز جوش رسوب داده شده نسبت به کل(سهم فلز جوش

 

 سهم فلز جوش  نوع سازه

 %3 خط لوله

 %5 ساختمانی

 %7 وسیله نقلیه 

 %8 کشتی و شناور 

 %8 هوافضا 

 ها: سهم فلز جوش در برخی از سازه7 جدول
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 های نفت و گاز بررسی الکترودهای مصرفی در پروژه

 نام پروژه 
 قطر لوله 

 (in ) 
 ضخامت

زاويه گپ 

 )درجه( 

مقدار مصرف  

متر  الكترود در هر 

 لوله   از خط

 Kg)) 

طول کلي  

 (M)خط 

مصرف کل الكترود در  

 (kgلوله ) خطهر 

 گوره به جاسک 

 )نفت(
42 13 30 8 1,000,000 8,000,000 

 1,440,000 120,000 12 30 12 48 زاهدان دشتک )گاز(

 3,000,000 2,000,000 1.5 30 8 616-10 انتقال گاز شهری 

 1,725,000 115,000 15 30 17 56 انتقال آب غدیر 

 2,160,000 180,000 12 30 13 36 انتقال آب کرمان 

انتقال گاز ماهشهر 

 شادگان
12 15 30 4.5 84,000 378,000 

 150,000 100,000 1.5 30 13  انتقال گاز قم گرمسار 

 3,599,000 16,853,000 

 گاز و نفت هایپروژه در یمصرف یالکترودها یبررس: 8 جدول
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 جوشکاری چشم انداز بازار  

 

هاي اقتصادي وسیعي در زمینه هاي آخر قرن بیستم در ايالات متحده آمريكا و ساير کشورهاي صنعتي اروپايي بررسيدر سال

اند، به انجام رسید. اين صنايع شامل پنج گروه  ترين صنايعي که در مراحل مختلف تولید نیازمند عملیات جوشكاري بودهعمده

 . گین، هوافضا، صنايع الكترونیک، پزشكي و ابزار دقیق و نیز صنايع نفت، گاز و انرژي بودند اصلي خودروسازي، صنايع سن
با همكاري موسسه جوشكاري اديسون، بخش صنعت  (AWS) میلادي مسوولان انجمن جوش آمريكا  1998در تابستان سال  

ها،  اي عظیم با عنوان تعیین هزينه اقدام به انجام پروژهساله    5هاي صنعتي آمريكا طي يک برنامه  وزارت انرژي و اداره فن آوري 

 2020انداز صنعت جوش اين کشور تا سال  وري در صنعت ايجاد اتصال نمودند که در نهايت به تدوين چشمگذاري و بهرهسرمايه

دو و نیم سال، با صرف    به منظور مشخص کردن اهمیت و تاثیر جوشكاري در صنايع آمريكا بود که در مدت  منجر شد. اين پروژه

 . ها دلار به انجام رسیدمیلیون 

 
گذاري در صنعت جوشكاري ، کل هزينه تولید و سرمايه2000دهد که در سال  ها نشان ميآمار منتشر شده از نتايج اين بررسي

 . دلار به ازاي هر خانواده آمريكايي بود 325میلیارد دلار و برابر  34ايالات متحده آمريكا معادل 
است. مطابق اطلاعات  ن کشور داشتهزايي ايهاي انجام شده همچنین نشان داد که صنعت جوشكاري سهمي مهم در اشتغالبررسي

میلیون نفر در مشاغل مرتبط با جوشكاري اشتغال داشتند که    1.5حدود    2000دفتر آمارهاي کارگران ايالات متحده، در سال  

کار بودند. به استناد گزارش مذکور ارزش افزوده ي و به صورت تمام وقت مشغول به  هاي مديريتهزارنفر از آنها در سمت  65

 . میلیارد دلار برآورد شده است  31.8حدود  2000صنعت جوشكاري آمريكا در سال 
نان هايي را در خصوص کارکدر کشور آلمان نیز محققان به منظور برآورد ارزش افزوده و مشاغل ايجاد شده، طي چند سال بررسي

 : هاي گوناگون انجام دادند که نتايج آن به شرح ذيل استدر بخش (Joining Technology) شاغل در صنعت ايجاد اتصال

هزارنفر   428میلیارد يورو بوده و    16، ارزش افزوده صنعت ايجاد اتصال در اين کشور معادل  2001در سال   •

 .استخدام درآمده اندنیروي کار جديد در صنعت ايجاد اتصال اين کشور به 
هزارنفر   649میلیارد يورو بوده و    27.6، ارزش افزوده صنعت ايجاد اتصال در اين کشور معادل  2003در سال   •

 .نیروي کار جديد در صنعت ايجاد اتصال اين کشور به استخدام درآمده اند
از دو میلیا  86.9، ارزش افزوده صنعت ايجاد اتصال در اين کشور بالغ بر  2007در سال   • رد يورو بوده و بیش 

 .اندمیلیون نفر در اين صنعت مشغول به کار بوده

گزارشي در خصوص   2014در سال   ،  (Transparency Market Research) (TMR) موسسه تحقیقات بازار شفافیت

تا سال   بازار محصولات جوشكاري شده  آينده  و  بازار ج  2020روند  ارزش  اين گزارش  براساس  نمود.  هاني محصولات منتشر 

  میلیارد دلار برآورد شده که نشان از حضور گسترده اين صنعت در بازارهاي جهاني   17.47معادل    2013جوشكاري شده در سال  

درصد   43، منطقه آسیا پاسیفیک با حدود 2013نتايج تحقیقات انجام شده توسط اين موسسه نشان مي دهد که در سال د. دار

ل درصد سهم بازار، بزرگترين بازارهاي محصولات جوشكاري شده را تشكی  32مالي در مجموع با  و مناطق اروپا و امريكاي ش

برسد.   2020میلیارد دلار در سال    23.78درصد، به ارزش   4.5شود که اين بازار با رشد سالانه اي حدود  پیش بیني مي.  اندداده

صنايع نیرو محرکه، در کنار توسعه صنايع ساختماني با سهمي حدود  افزايش تقاضا براي حمل و نقل و پیرو آن ازدياد تولید در  

بیني شده دارند. علاوه بر آن صنعت ساخت  شکننده در تحقق رشد پین، نقشي تعیی2016درصد از بازار جهاني در سال    16.9

درآمدزايي بازار محصولات جوشكاري  تواند میزان تقاضا و همچنین  هاي بادي نیز با برخورداري از پتانسیل رشد فزاينده، مي نتوربی

 . شده را متاثر نمايد 

صنايع درگیر با ساخت محصولات جوشكاري شده همچون گذشته با کمبود نیروي انساني متخصص و هزينه بالاي آنها مواجه 

 .بوده که از يک طرف موجب کاهش سودآوري اين صنايع شده و از سوي ديگر تاثیر مخربي بر رشد آن خواهد داشت
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 2015، بازار جهاني محصولات جوشكاري شده در سال   (Research and Markets)سب گزارش موسسه تحقیقات و بازارهاح

میلیارد دلار و با    28.5به    2019بیني نموده که ارزش اين بازار در سال  شمیلیارد دلار شده است. اين موسسه پی  23بالغ بر  

 .میلیارد دلار برسد  31.8به  2021ال درصد تا س 5.6میانگین رشد سالانه اي معادل 

از آن جايي که هر دو از موسسات تحقیقاتي معتبر هستند، علت اين تفاوت را مي بايست در تعريف آنها از محصولات جوشي و  

  اما فارغ از اختلاف نظر موسسات مختلف در رابطه با تعاريف و بازه هاي مشخص شده و.بازه تعريف شده براي آن جستجو نمود

در نتیجه تفاوت هاي موجود در آمار و ارقام انتشار يافته، يک نتیجه قطعي است و آن، بزرگي بازار، روند فزاينده رشد و اهمیت  

 . صنعت راهبردي جوشكاري در نیاي مدرن کنوني است

 

 عوامل رشد بازار جوشکاری 

هستند، مي توان به روند سريع صنعتي شدن و افزايش  از جمله عوامل اصلي که در رشد و پويايي بازار جهاني جوشكاري دخیل 

شهرنشیني در کشورهاي در حال توسعه و اقتصادهاي نوظهوري مانند چین و هند اشاره نمود که باعث ازدياد ساخت و ساز در  

ودروسازي اين مناطق و در نتیجه افزايش تقاضا براي جوشكاري خواهد شد. از طرف ديگر رشد صنايع حمل و نقل و به خصوص خ

تقاضا براي فرايندهاي مختلف جوشكاري مي ازدياد  انتظار مينیز موجب  با عنايت به تحقیقات به عمل آمده  رود بخش  شود. 

 .درصد رشد را در دوره مذکور تجربه نمايد  7.0درصد و بخش مربوط به ساخت و ساز تا  8.1مربوط به حمل و نقل تا 
 : عامل موثر در آينده صنعت جوش حكايت دارد که عبارتند از  10اري امريكا از وجود  هاي انجام شده توسط انجمن جوشكبررسي

 بازار و مشتريان •
 آموزش و تايید صلاحیت کارکنان •
 اقتصاد و کسب و کار •
 هاي فن آوري شرفتپی •
 رساني ت خدمتکیفیت، قابلیت اطمینان و قابلی •
 ها ن نامهاستانداردها و آيی •
 محصولاتها و نديكپارچگي فراي •

 توسعه مواد  •

 ايمني و سلامت  •

 هاي نوينراهبردهاي مبتني بر فناوري •
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 جوشکاری  الکترود کشورهای عمده تولید کننده

رو تولید آن در بسیاري از کشورهاي   گردد از اينالكترود جوشكاري يكي از مواد و احتیاجات تولید صنعتي محسوب مي

کشورهاي عمده تولید کننده    ،اينجا با استفاده از آمار ارائه شده سازمان تجارت جهانيگیرد. لیكن در  صنعتي جهان انجام مي

 به صورت زير استخراج شده است.در صد تولید کل جهان(   85)حدود اين محصول 

 چین •

 آمريكا  •

 سوئد •

 آلمان •

 انگلستان •

 کانادا  •

 ترکیه •

 
 

 های صنعت جوشکاری چالش

 : بايست به حل آن اقدام نمايد، عبارتند ازجوشكاري مياي که صنعت مسائل عمده

 . جوشكاري بايد با چرخه تولید ادغام شده و اثرات موضعي آن برطرف گردد •
 . آموزش جوشكاران و متخصصان جوش بايد هماهنگ، فراگیر و علمي باشد  •
 . محیط کاري جوشكاران بايد جذاب تر باشد  •
 . اتصالي معیوب مي بايست حذف شودتصوير به جاي مانده از جوش به عنوان  •
 . دآنها انجام شو توسعه مواد جديد مي بايست با عنايت به توسعه قابلیت جوشكاري •
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 مواد مصرفی در جوشکاری 

در   (Welding Consumables) میلیون تن مواد مصرفي جوشكاري  3حدود    2017مطابق برآوردهاي انجام شده، در سال  

میلیون تن در چین مورد استفاده قرار گرفته که مقدار اخیر از مجموع مصرف امريكا، اروپا و ژاپن در آن   1.1جهان و نزديک به  

سال نیز بیشتر بود. شكل ذيل میزان فلز جوش رسوب داده شده در کشورهاي مختلف را برحسب هزار تن، به تفكیک فرايندهاي  

 .مختلف جوشكاري نمايش مي دهد

  

 
 ( تن  هزار برحسب)  2017 سال براي جوشكاري  فرايندهاي  تفكیک به مختلف  کشورهاي در شده داده رسوب  جوش فلز میزان : 3 نمايه 

  

سهم قابل توجه کشور چین در بازار جهاني محصولات جوشكاري شده در کنار نیروي کار ارزان قیمت آن، از دلايل اصلي حرکت  

کننده نهايي  که به مصرف  است. جايين در دهه گذشته بودهکنندگان تجهیزات و مواد مصرفي جوشكاري به سوي چی تولید  

 .نزديكتر بوده و مي توانند از هزينه هاي حمل و نقل کالا و همچنین خطرات حاصل از آن پرهیز نمايد 

  2013تا    1998د جوشكاري براي سال هاي بین  شكل ذيل مصرف جهاني مواد مصرفي را به تفكیک مناطق جغرافیايي و فراين

 .نمايش مي دهند 
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 سال تا 1998 سال از( راست)  جوشکاری فرایندهای و( چپ) جغرافیایی مناطق تفکیک به جوشکاری مصرفی مواد جهانی مصرف: 4 نمایه

2013 

غربي، امريكا و ژاپن را به تفكیک فرايندهاي جوشكاري مختلف، براي  نمودار ذيل حجم فلز جوش رسوب داده شده در اروپاي   

الكترود   2006تا    1976سال هاي   از فرايند جوشكاري  نمايش مي دهد. چنانكه ملاحظه مي شود، طي اين سال ها استفاده 

 GMAW جوشكاريبه طور چشمگیري در هر سه منطقه کاهش يافته و کاربرد فرايندهاي  (MMA و يا SMAW) دستي
است که علت اصلي اين مهاجرت جمعي کسب و کارها از يک فرايند  دا کردهافزايش پی FCAW و همچنین MIG/MAG و يا 

 ات اقتصادي شرکت ها جستجو نمود. جوشكاري به فرايندهاي ديگر را مي توان در مزايا و معايب فرايندها و نیز ملاحظ
میلیارد دلار تخمین زده و    13.8، را حدود 2019هاني مواد مصرفي جوشكاري در سال موسسه تحقیقات و بازارها، ارزش بازار ج

  32.4رشد يابد. در اين سال، منطقه آسیا پاسیفیک با    2021درصد تا سال    5.5پیش بیني مي نمايد که اين بازار با نرخي معادل  

قیق پیش بیني مي نمايد که رشد صنايع خودروسازي درصد، بیشترين سهم را از بازار مواد مصرفي جوشكاري داشته است. اين تح

 .و سازه فلزي موجب افزايش قابل ملاحظه اي در میزان تقاضا گردد

دستي توپر(Stick Electrode) الكترود  جوش  سیم   ، (Solid Wire)توپودري جوش  سیم   ، (Flux-cored 
Wire) و سیم و پودر جوش زيرپودري (SAW's Wire and Flux) ر ماده مصرفي اصلي در جوشكاري  همچنان چها

درصد تخمین زده مي    40متعلق به الكترود دستي است که حدود    2019خواهند بود که از اين میان بیشترين سهم در سال  

شود. پس از آن سیم جوش توپر، سیم جوش توپودري و سیم و پودر جوش زيرپودري قرار دارند. رشد مداوم سهم بازار سیم  

ن دهنده افزايش تقاضا براي اين فرايند جوشكاري بوده که با توجه به مزاياي آن، پیش بیني مي شود طي  جوش توپودري، نشا

 .سالیان آتي اين رشد تقاضا همچنان ادامه يابد 

 صنعت جوشکاری در ایران 

تا کشور ايران يه  وجود صنايع گوناگون از جمله انرژي، نیرو محرکه، ساختماني، ماشین سازي، نظامي و نیروگاهي باعث شده  

ل سهم  هاي اتصال در منطقه خاورمیانه تبديل شود. نمودار ذير روشهاي جوشكاري و سايآورياز کاربران عمده علوم و فن يكي

درصد اقتصاد    42شود جوشكاري در بیش از  دهد. چنانكه ملاحظه مينشان مي   2016هاي مختلف اقتصاد ايران را در سال  بخش

 .مل و نقل، ماشین آلات و انرژي( حضوري مستقیم داردايران )ساختمان، ح
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 2016 سال در ایران اقتصاد مختلف های بخش سهم :5 نمایه

 

دهد. همان طوري که پیش تر گفته شد، نرخ رشد  نشان مي 2017تا    2012نمودار ذيل نرخ رشد اقتصاد ايران را براي سال هاي  

کشورها داراي ارتباط مستقیم با مصرف فولاد بوده و به نوعي بیانگر نرخ رشد بازار محصولات جوشي و صنعت جوشكاري اقتصادي  

 .آنان است

  

 
 2017 سال تا 2012 سال از ایران اقتصادی رشد نرخ: 6 نمایه
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 ( دلار  میلیارد حسب بر) 2017 تا 2015 های سال  طی ایران واردات نرخ تغییر: 7 نمایه

  

حكايت از بهبود مصرف داخلي و بازار جوشكاري   2017و    2016چنانكه ملاحظه مي شود افزايش نرخ واردات فولاد طي سال هاي  

تامین خارجي نیازها و در نتیجه ناشي از آن و ازدياد واردات در بخش هاي وسائط نقلیه و ماشین آلات طي اين سال ها نشان از 

کاهش تولید داخلي و بازار جوشكاري حاصل از آن دارد. هرچند مي بايست پذيرفت که علي رغم نیازهاي موجود، به دلیل عدم  

 .دسترسي به فن آوري هاي ساخت برخي تجهیزات در کشور، واردات آن اجتناب ناپذير است

 به عنايت اما با ،نیست دسترس در ايران در جوشكاري ملزومات مصرف و تولید زمینه در استنادي قابل آمارهاي متاسفانه    

 4 تا 2 سهم نیز و شده تن اعلام میلیون 18.7 که 2015 سال در ايران فولادي محصولات مصرف زمینه در موجود آمارهاي

 که گرفت نتیجه چنین کلي برآورد يک منظور داشتن به تنها و تقريبي طور به توانمي فولادي هايسازه در جوش فلز درصدي

 700 حدود ديگر عبارتي به يا و است شده داده رسوب جوش تن فلز هزار 550 حدود ، 2015سال در ايران گوناگون صنايع در

در صد مواد مصرفي جوشكاري   50تا    40نموده است )البته بايد يادآوري نمود که حدود   استفاده جوشكاري مصرفي مواد تن هزار
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ها و محصولات مورد استفاده در ساير فرايندهاي  دار است و بقیه به سیم جوش در ايران شامل انواع الكترودهاي جوشكاري روکش

 جوشكاري مربوط است( 

 .است شده  ذکر جوش صنعتاز  کلي برآورد يک ارائه منظور به تنها و ده بو تقريبي فوق  ارقام و اعدادلازم به ذکر است که 

ي  يت نسبي تولید کالاهاي صنعتي، امكان رقابت در بازارهازمايجاد  ايط موثر در  ورداري از برخي شردرکشور ايران به دلیل برخ

. بنابراين گفتني  ي بوجود آورده استي صادراتبازارهايي را در  جهاني وجود دارد و بر طبق آن صادرات اين محصولات جذابیت بالا

داشت.  خواهد   ، امكان افزايش حجم صادرات به میزان بیشتر از وضعیت موجود وجودتولید در سطح جهانياست که در صورت  

 :ارائه شده است صنعت جوشگذار در ايجاد مزيت نسبي محصولات ثیرذيلا برخي موارد عمده تا

گردد و لذا  در داخل کشور تولید مي  ، مواد اولیه تولید محصولاتييهاي شیمیازئي براي افزودنيج  درصد  از  نظر  صرف  با  -  1

 . باشددهد، داراي مزيت ميدرصد محصولات تولیدي را تشكیل مي 95کشورمان از نظر مواد اولیه که حدود 

انرژي و غیره  هاي نیروي انساني ه ينهز  بودن  نيیپا  بواسطه  ینيپا  شدهتمام    قیمت  با  تولید  قابلیت  -  2 برخي    در مقايسه با  ، 

 کشورهاي جهان

 کشور   در مناسب نسبتا نقل  و حمل ناوگان وجود - 3

 کشور  جنوب و  شمال از دريايي راه خروجي مبادي وجود - 4

اتحاديهبون  -  5 اثربخش  قدرت  در  د  مشابه  مراکز  و  )قیمتها  فروش  شرايط  تعیین  يا  و  ک  کامل  آزاديگذاري  در  تولید  ننده 

 ( شگذاري تولید و فروسیاست

 غیرنفتي صادرات در  دولتي  هايحمايت برعكس و صادرات امور در دولتي  موانع نبود -  6

 دلار  و يورو مانند  جهان رسمي ارزهاي مقابل در ريال برابري نرخ بودن  ینپاي  - 7

توان گفت که نه تنها صادرات محصول امكان پذير خواهد بود بلكه پتانسیل توسعه آن به با عنايت بر مطالب ذکر شده، مي    

 بیش از مقدار فوق نیز وجود دارد. 

 ا،آماره طبق چنانكه گرديده است مشخص 2016 سال در ايران اقتصاد مختلف هايبخش سهم  شده منتشر آمارهاي  طبق

 دارد. مستقیم حضوري ( و انرژي آلات ماشین نقل، و حمل ساختمان،) ايران اقتصاد درصد 42 از بیش در جوشكاري
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 در ایران  مواد مصرفی جوشکاری 

به   عنايت  با  اما   ، نیست  ايران در دسترس  در  ملزومات جوشكاري  و مصرف  تولید  زمینه  در  استنادي  قابل  آمارهاي  متاسفانه 

  2میلیون تن برآورد و اعلام شده و نیز سهم   18.7، که  2015سال آمارهاي موجود در زمینه مصرف محصولات فولادي ايران در  

درصدي فلز جوش در سازه هاي فولادي مي توان به طور غیردقیق و تنها به منظور داشتن يک برآورد کلي چنین نتیجه   4تا  

چنانچه متوسط میزان هزار تن فلز جوش رسوب داده شده است.    550، حدود    2015گرفت که در صنايع گوناگون ايران در سال  

درصد فرض شود، مي توان چنین نتیجه گرفت که ايران در سال   70  درصد و میانگین میزان رسوب 10 (Dilution) رقت

 .هزار تن مواد مصرفي جوشكاري استفاده نموده است 700حدود  2015

ت و فروش اين مواد اشتغال دارند که شرکت  در ايران تعدادي از شرکت ها به تولید مواد مصرفي جوشكاري و برخي ديگر به واردا

 .از جمله تولیدکنندگان مطرح هستند الكترود شیرازو  ، الكترود پارس الكترود میكاآما، الكترود يزد، کیا الكترود شرق ،هاي 

  

 تجهیزات جوشکاری

واردات و فروش اين تجهیزات اشتغال در ايران تعدادي از شرکت ها به تولید تجهیزات جوشكاري و برشكاري و برخي ديگر به  

 .دارند که گام الكتريک، کارا، خزر ترانسفو، آورين و نوين سازان از جمله تولید کنندگان مطرح هستند

   

 چالش های صنعت جوش ایران

 : کارشناسان مهمترين چالش هاي پیش روي صنعت جوش ايران را چنین بیان مي نمايند

 انساني ماهر و داراي صلاحیت در تمامي سطوح براساس استانداردهاي بین المللي تربیت نیروي     •

تدوين مقررات، نظام نامه ها و استانداردهاي لازم با توجه به خصوصیات هاي فرهنگي و اقلیمي و اجرايي نمودن آنها در      •

 صنايع مختلف کشور 
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 وضوع فعالیت شرکت م
 

 

 

 باشد: اساسنامه شرکت کیا الكترود، موضوع فعالیت اين شرکت به شرح زير مي 2بر طبق ماده 

صادره از طرف سازمان صنايع و   6/6/1385مورخ  16458تولید انواع الكترودهاي جوشكاري موضوع جواز تاسیس شماره -1

 معادن خراسان شمالي 

 صلاح راجع ذيانجام انواع خدمات آزمايشگاهي صنعتي پس از اخذ مجوزهاي لازم از م-2

صادره از طرف سازمان صنعت، معدن و   30/10/1394مورخ   17465تولید انواع سیم جوش موضوع جواز تاسیس شماره -3

 تجارت خراسان شمالي
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 تاریخچه فعالیت شرکت 
 

 

 

تاريخ   در  شرق  الكترود  کیا  شماره    21/12/1385شرکت  به  و  شد.  تاسیس  خاص  سهامي  شرکت  صورت  مورخ   2406به 

اقتصادي     21/12/1385 اداره ثبت شرکت  10860325845و شناسه ملي    411333634316با کد  ها و مالكیت صنعتي در 

با هدف تولید الكترودهاي جوشكاري با نام   1388سال  است. شرکت کیا الكترود شرق در اواخرشهرستان بجنورد به ثبت رسیده 

آغاز نمود.    Masterتجاري   را به صورت رسمي  تولیدي خود  اصلي شرکت و کارخانهفعالیت  استان خراسان مرکز  ي آن در 

 واقع است. 3صنعت  -شرکت صنعتي بیدک  -شهرستان بجنورد -شمالي

 تاریخ تولید در سالظرفیت   موضوع برداری شماره پروانه بهره

 15/08/1389 تن 240 الكترود جوشكاري  620153پروانه اولیه  

 31/04/1396 تن 6000 الكترود جوشكاري  5770پروانه جدید  

 13/04/1396 تن 1250 سیم جوش آهني 5770پروانه جدید  

 برداری های بهره:پروانه9  جدول
 

با توجه  (2CO  )جوشمحافظ  گاز      با   هاي جوشكاريع مفتول نواشرق با هدف تولید اکیا الكترود   تولیدي شرکتفاز دوم مجتمع  

تاس پتانسیلبه  و  ايجاد شده  قبل  از  اجرا  یسات  موجود  سال  هاي  پايان  در  و  بهره  96گرديد  رسیدبه  تولیدي   برداري  سبد  و 

لذا اين شرکت با تولید و عرضه انواع الكترودهاي جوشكاري با قوس الكتريكي و انواع محصولات قابل عرضه شرکت تكمیل گشت.  

و با توجه به منشور مشتري محوري و باور اينكه مشتري و نیازهاي وي بايد  (  2CO هاي جوشكاري با گاز محافظ )جوشمفتول 

هاي  رکت باشد، پا به عرصه تولید گذاشته و امید است کیفیت محصولات تولیدي، رضايت و نیازمنديدر اولويت اهداف اين ش

 . مصرف کنندگان محترم را برآورده سازد
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 برداری: جوار تاسیس و پروانه بهره 8 نمایه
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 : تصویر پشت پروانه بهره برداری9 نمایه
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 برداریبهره: ضمیمه پروانه 10 نمایه
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هايي که شرکت کیا الكترود شرق موفق به کسب آن شده  اي و فعالیتي، جوايز و تقديرنامههاي حرفهبرخي از مجوزها، گواهینامه

 است به شرح زير است.  

 صادرکننده  عنوان گواهینامه  ردیف 

 تن   6000برداري الكترود جوشكاري به ظرفیت سالیانه  پروانه بهره  1
استان خراسان  سازمان صنعت، معدن و تجارت  

 شمالي 

 تن   1250برداري سیم جوش آهني به ظرفیت سالیانه  پروانه بهره  2
سازمان صنعت، معدن و تجارت استان خراسان  

 شمالي 

3 
پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباري براي محصولات  

E6010,E6013,E7018,E7024,E7010-G,E8010-P1,E7010-P1 
 سازمان استاندارد استان خراسان شمالي

 سازمان استاندارد استان خراسان شمالي ید صلاحیت آزمايشگاه همكار گواهینامه تاي 4

 سازمان استاندارد خراسان شمالي  1394انتخاب واحد نمونه کیفي در صنعت مكانیک و فلزشناسي در سال   5

 بندي ايرانیان موسسه رده E6010 , E7018ید نوع محصول براي  گواهینامه تاي 6

 طوس موسسه مهندسي و بازرسي جوش گستر   E7018و     E6013براي    AWSگواهینامه انطباق با استاندارد   7

8 
تامین کنندگان شرکت ملي مناطق نفت خیز  ید شده فهرست  عضو تاي

 جنوب   
 خیز جنوب شرکت ملي مناطق نفت 

 شرکت ملي گاز ايران  هاي تولید کننده داخلي)وندورلیست( گواهي تايید صلاحیت شرکت  9

 شرکت پتروشیمي خراسان  يه ثبت در فهرست تامین کنندگان مجاز تايید 10

 شرکت ملي نفت ايران  ید شده فهرست سازندگان داخلي منابع مشترک وزارت نفت عضو تاي 11

 شرکت ملي نفت ايران      کنندگان شرکت ملي صنايع پتروشیميفهرست تامین  عضو تايید شده   12

13 Full Member   عضويت در انجمن کیفیت ايران (انجمن کیفیت ايرانIRSQ ) 

 نژاد سرخس پالايشگاه شهید هاشمي   7018و    6010تايیديه الكترود   14

15 ISO 9001: 2015 TUV NORD 

16 ISO 14001: 2015 TUV NORD 

17 ISO 18001: 2007 TUV NORD 

 شرکت پتروشیمي خراسان  E6013و    E6010  ،E7018هاي  تايیديه مصرف الكترود 18

 هاي مختلف شرکت  مندي از مصرف محصول رضايت 19

 شرکت مهاب قدس  آبرساني تبريز تايیديه مجوز مصرف محصول در خط دوم   20

 97تقدير نامه واحد صنعتي نمونه خراسان شمالي در سال   21
  راسانصمت خراسان شمالي و اتاق بازرگاني خ

 شمالي 

 استانداري خراسان شمالي  93شمالي در سال    راسانتقدير نامه واحد موفق صنعتي خ 22

 استاندارد خراسان شمالي اداره کل   لوح سپاس واحد برتر و نمونه  23

 هاي خراسان شمالي شرکت شهرک  تقدير نامه استقرار نظام مديريت ايمني 24

 شرکت مهندسي بهبود آرمان پارتاک  ISO18001و    ISO14001تقدير نامه دريافت   25

 

 هاي کسب شده توسط شرکت : گواهینامه10 جدول

 

https://www.vlist.ir/fa/search/view/search:1/vlist:7
https://www.vlist.ir/fa/search/view/search:1/vlist:7
https://www.vlist.ir/fa/search/view/search:1/vlist:2
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 تولید/خدماتاطلاعات 
 

 های مراحل تولید در شرکت کیا الکترود شرق: فرایند تولید الکترود جوشکاری و کنترل

گردد تا نهايتاً منجر به دستیابي به الكترود با کیفیت خوب و در تولید الكترود جوشكاري مراحل مختلف به شرح زير طي مي

 شود.  المللي ميمنطبق با استانداردهاي ملي و بین

 کشش سیم: الف( 

میلي متر که به صورت بنديل از منابع داخلي يا خارجي تهیه گرديده، پس از    5.5و يا    6.5در قسمت کشش سیم، مفتول با قطر  

 گردد.  طي مراحل زير به سیم بريده شده طبق شرايط استاندارد تبديل مي

 Pay Offهاي مفتول توسط لیفتراک به قسمت حمل بنديل -1

 و شروع فرايند کشش سیم  pay Offهاي مفتول روي قرار دادن بنديل -2

 هاي متواليهاي روي مفتول توسط دستگاه زنگ گیر با خمشزدودن زنگ -3

با عب -4 نیاز طي مراحل مختلف  تا مقدار مورد  از قالب و طبله کشش سیم و کم کردن قطر سیم  هاي کشش   ور سیم 

 ايران به روشني تعريف گرديده است.(  871استاندارد ملي  و AWSمقادير قطر نهايي در استاندارد )

 وشوي سیم وشوي سیم توسط تانک شستگیري و شستچربي -5

 هدايت سیم به داخل دستگاه برش توسط تغذيه کمكي  -6

 هاي مورد نیاز طبق استانداردهاي تعريف شده  برش سیم به اندازه -7

گیري طول هاي داخلي تست و اندازههت انطباق با استانداردها طبق دستورالعمل جکنترل طول و قطر سیم بريده شده   -8

 و قطر سیم 

 و نصب مشخصات سیم بر روي باکس  هاي بريده شده به داخل باکستخلیه سیم -9

 باشد. ودر( ميپس از طي مراحل فوق سیم بريده شده آماده استفاده در قسمت تولید الكترود ) اکستر  -10

 ب( تولید پودر مخلوط روکش 

در اين قسمت پودرهاي مختلف طبق فرمول مشخصي براي الكترودهاي مختلف پس از توزين در قالب بچ يک تني به داخل  

رسیدن به يكنواختي لازم تخلیه شده و به  پس از طي زمان مناسب مخلوط کردن،  شوند و  میكسر مخلوط کننده ريخته مي

گردد. که پودر مخلوط آماده شده به قسمت آماده سازي خمیر روکش انتقال يافته و  کیلوگرمي توزين مي  25اي  هصورت بسته 

 گیرد. مورد استفاده قرار مي

 

 ج( تولید خمیر روکش الكترود

پس از آنكه پودر مخلوط در سالن پودر آماده شد و به قسمت تهیه خمیر انتقال داده شد، وزن مشخصي از پودر مورد نظر به  

زمان با آن چسب سیلیكات که طبق فرمول قبلاً در ظروف مربوطه خود آماده شده است داخل میكسر خمیر ريخته شده و هم

هاي سیلیكات در هر بچ خمیر  گردد. میزان مصرف چسب مان اختلاط تر آغاز ميشود و از اين زنیز به داخل میكسر خالي مي

هاي سیلیكات  براي الكترودهاي مختلف طبق دستورالعمل تولید خمیر تعريف گرديده و هر گونه تغییر در میزان مصرف چسب 

 شود. به اطلاع سرپرست تولید رسانده مينوسط مسئول کنترل کیفیت 

 

 



 

44 

 د( تولید الكترود

که خمیر در قسمت میكسر آماده شد و به قسمت تولید الكترود )اکسترودر( ارسال شد، به وسیله دستگاه اسلگ پرس پس از آن

گي  شود و بر روي سیم که از طريق واير فیدر به درون کلهبه صورت قرص درآمده و در داخل سیلندر اکسترودر گذاشته مي

شود. الكترودهاي تولید شده به وسیله تسمه انتقال دهنده به ردد، اکسترود ميگاکسترودر حاوي خمیر تحت فشار تزريق مي

نوک و انبرگیر الكترود، مارک زني مشخصات الكترود انجام شده  شوند و پس از انجام عملیات برس زني  ها منتقل ميقسمت برس

ها بر روي گاري،  رار گرفتن تعدادي از اين سینيگیرند و با قهايي قرار ميشوند و بر روي سینيو به انتهاي دستگاه هدايت مي

 شوند.  الكترودها جهت انجام عملیات پخت آماده مي

در قسمت تولید الكترود، منترل قطر روکش و مرکزيت ) هم محوري سیم و روکش( الكترود تولید شده و نیز طول انبرگیر و  

هاي داخلي منطبق بر استانداردهاي  ار است که طبق دستورالعمل اي برخوردشرايط نوک الكترود و سطح ظاهري آن از اهمیت ويژه

 شود.  المللي کنترل ميملي و بین

 ه( پخت الكترود 

هاي  اپراتور آون پس از تنظیم درجه حرارت آون و رسیدن به دماي آن به حد مورد نیاز طبق دستورالعمل، اقدام به شارژ گاري

داخل آون را ها در  ت تنظیم زمان پخت الكترودها، اپراتور آون سرعت انتقال گارينمايد. همچنین جهالكترود به داخل آون مي

ها در داخل آون توسط شبكه انتقال زنجیر قابل تنظیم است.( تا مدت زمان پخت  سرعت حرکت گاريکند )طوري تنظیم مي

 الكترود طبق دستورالعمل مربوطه طي گردد.  

بت روکش الكترود و کیفیت جوشكاري آن در آزمايشگاه مربوطه بررسي گرديده و در  پس از خروج هر گاري از آون، شرايط رطو

 شود.  بندي داده ميفوق مجوز بسته صورت مناسب بودن شرايط 

 بندي و( بسته

بندي شامل  شود. بستهبندي آغاز ميبندي الكترودها توسط پرسنل قسمت بسته در صورت تايید کیفیت الكترود پخته شده بسته 

 باشد.  کنترل ظاهر الكترودها و جداسازي الكترودهاي ضايعاتي، توزين و گذاشتن در بسته با قوطي فلزي مي

 هاي فلزي به شرح زير است: هاي الكترود يا قوطيثبت شماره رديابي بر روي بسته

باشد به اين صورت که دو رقم اول آن مربوط به کد مفتول ثبت عدد چهار رقمي اول رديابي محصول، تحت عنوان بچ نامبر مي-1

 باشد. مصرف شده و دو رقم بعدي مربوط به کد خمیر )پودر( آماده شده مي

ها به  گردد. ممهور کردن کارتن ها ثبت ميوان کد بر روي بسته ثبت عدد چهار رقمي دوم که روز شمار سال است و تحت عن-2

 )کنترل شد( به نشانه کنترل کیفیت.  QCمهر 

 ها و تحويل به قسمت انبار محصولهاي فلزي بر روي پالتهاي شیرينگ شده و قوطيقرار دادن کارتن

 ز( رديابي محصول

بندي به شرح زير  سازي خمیر، تولید الكترود، پخت الكترود و بستهمخلوط، آمادههاي انبار، تولید پودر  رديابي محصول در قسمت

 باشد: مي

 انبار:  .1

انباردار به آزمايشگاه و نمونه از پودرهاي وارده به شرکت با اعلام  ازاي هر محموله  از پودر وارده به شرکت و انجام  به  برداري 

يابد و به  د پودر توسط آزمايشگاه يک کد چهار رقمي به آن اختصاص ميهاي مورد نیاز توسط آزمايشگاه، در صورت تايیتست

شود تا در فرايند تولید به آن استناد گردد. اين کد قابلیت دارد که توسط آن تاريخ خريد پودر، فروشنده، تاريخ  انباردار اعلام مي

 .داد یصده به سازمان را بتوان تشخپودر وار هاي انجام شده بر روي پودر ذکر شده و همچنین میزانتايید آزمايشگاه و تست
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 تولید سیم:  .2

ها توسط انباردار و تحويل به آزمايشگاه، مسئول  برداري از تمامي شماره ذوبپس از ورود هر محوله مفتول به کارخانه و نمونه

به ازاي هر شماره    (XX)مي  مفتول، در صورت تايید، يک کد منحصر به فرد دو رقهاي مورد نیاز  زمايشگاه پس از انجام تستآ

کند. اين کد به هنگام کشش هر  هاي تولید و کنترل کیفیت و انبار اعلام ميدهد و به قسمتذوب مفتول به آن اختصاص مي

 شود.  شود و در نهايت بر روي باکس سیم بريده شده درج ميبنديل در فرم مربوطه و گزارش روزانه کیفیت سیم ثبت مي

 

 طتولید پودر مخلو .3

با توجه به اينكه براي هر پودر يک کد چهاررقمي منحصر به فرد از قبل منظور گرديده، اپراتور سالن پودر به ازاي هر بچ پودر  

آماده مي پودر اختصاص مي  (YY)شود يک عدد دو رقمي  مخلوطي که  اولیه تشكیل دهنده  از مواد  تغییر هريک  با  دهد، که 

ال افزايش خواهد يافت. اين کد در فرم مربوطه و بر روي پالت پودر آماده شده هر بچ  مخلوط، کد پودر مخلوط به صورت سري

 يابد.  شود و به قسمت خمیر انتقال مينصب مي

 

 سازي خمیرآماده .4

مشخصات پچ پودر مخلوط که توسط سالن پودر به قسمت میكسر اعلام شده است توسط اپراتور خمیر در فرم گزارش روزانه 

 شود. شود و پس از تولید هر خمیر کد مربوطه توسط اپراتور خمیر به قسمت تولید الكترود اعلام ميخمیر ثبت ميتولید 

 

 تولید الكترود تر: .5

هاي سیم و کد اعلام شده توسط اپراتور خمیر در قسمت تولید الكترود توسط پرسنل کنترل کیفیت کد نصب شده بر روي باکس

شود. شماره بچ ياد  ثبت مي (XXYY)در فرم کنترل کیفیت تولید الكترود به صورت يک عدد چهار رقمي تحت عنوان شماره بچ 

 دد. گرها نیز ثبت ميشده عیناً بر روي گاري

 

 پخت الكترود .6

نگام ورود هر گاري به آون جهت پخت، مشخصات گاري را در فرم گزارش روزانه کنترل زمان پخت  هاپراتور آون موظف است به  

 الكترود ثبت کند.  

 

 تست کیفي جوشكاري: .7

اري کرده و طبق  ها نمونه بردهاي پخته شده از آون خارج شدند، جوشكار کنترل کیفیت از تک تک گاريپس از آن که گاري

کند و نتايج را به صورت گزارش روزانه در فرم تست کیفي جوشكاري ثبت هاي مربوطه اقدام به تست جوشكاري ميدستورالعمل 

کند. جوشكار پس از انجام جوشكاري نتیجه رد يا قبول بودن الكترود مورد تست را به صورت پلاک قرمز به مفهوم رد و يا  مي

 کند. پذيرش با نصب بر روي گاري اعلام مي  پلاک سفید به معناي

 

 بنديبسته  .8

هاي الكترود  بندي شماره بچي که بر روي گاريپس از طي مراحل پخت و تست جوشكاري و تايید کیفیت الكترودها، پرسنل بسته

يد. به همراه شماره بچ  نمابندي ثبت ميهاي الكترود و گزارش بسته درج شده است را با نظارت کنترل کیفیت عیناً بر روي بسته

مثلاً  )شود.  ي ثبت ميزهاي فلکیلويي يا قوطي  20هاي  باشد، بر روي کارتنمي  تاريخ تولیدرقمي ديگري که    ششمذکور، کد  

  گردد.( ثبت مي AAAA96رقمي  شش به صورت عدد  96براي سال 
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 معرفی انواع محصولات: 

 

 

آلات خط پايلوت، امكانات مجهز آزمايشگاهي و نیروي انساني ماهر و مجرب ماشین كترود شرق با برخورداري از  شرکت کیا ال

ر جوشكاري  الكترودهاي  انواع  تولید  فني  دانش  است  بوميتوانسته  تولید ا  درجهت  را  خود  جايگاه  بدينوسیله  و  نموده  سازي 

رقبا   بین  در  و جهاني  ملي  استانداردهاي  برتر طبق  با کیفیت  تولید اين شرکت    . مستحكم سازدمحصولات  را  زير  محصولات 

 نمايد. مي

 
 : نمایی از داخل کارخانه11 نمایه
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  :E6013الکترودهای روتیلی  - 1

 
جوشكاري  تاژ کاري و  مومي و موني دارد. بـراي مصـارف ع که داراي قوسي پايدار بـوده و دود و پاشش کم  روتیلي سلولزيرود  لكتا

اسكلت مخازن،  ساختماني،  معمولي  ورق هفولادهاي  فلـزي،  له اي  فـولادهاي  و  نازک  کشتياي  و  ميوله  کار  به  رود.  سازي 

ار راحت بوده و سرباره جوش به راحتي از آن  شروع جوشكاري و شروع مجدد آن بسیرد،  گیي انجـام ميمجـوشكاري با آن به نـر

  و   است  سرازير، بالاسري( مناسب   ها )تخت، افقي، عمودي سربالا والكترود براي جوشكاري در تمام وضعیتجدا مي شود. اين  

 باشد. هاي بارز اين الكترود ميجوشي صاف، تمیز و بدون بريدگي کنار از ويژگي

 استانداردها: 

 
AWS/ASME SFA    A5.1 E6013     
DIN1913    E4322R(C) 3     
EN499    E380RC11 

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 
S P Mn Si C 

<0.02 <0.02 0.5 0.35 <0.08 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش  

 استحکام کششی (%) ازدیاد طول

(N/mm²) 

 استحکام تسلیم

(N/mm²) 

مقاومت به ضربه 

 جوش 

≥24 450-600 ≥400 
0° -30° 

>100 >70 

 

 مستقیم و جريان متناوبنوع و محدوده جريان: جريان مستقیم قطب 

 5 4 3.2 2.5 (mmقطر الکترود )

 160-230 120-190 90-160 65-100 (Amp)جریان  

 

  اشكال محصول در بازار:

نوع 

 الکترود 
قطر  

(mm) 
 بندینوع بسته 

 بندی وزن بسته

 )کیلوگرم( 

تعداد واحد 

 بندی در بسته 
 نام تجاری 

E6013 

2.5 

 کارتنيجعبه

2.5 145-150 Master 
3.2 5 165-170 Master 
4 5 115-118 Master 

5 10 114-116 Master 
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 E7024روتیلی حاوی پودر آهن زیاد  الکترود  - 2

 

هاي تخت و  لكتـرود بـراي جـوشكاري در وضعیت، از اين ادرصد  145زياد و بازيابي بیش از    الكترود روتیلي حاوي پودر آهن

ها،  هاي فلزي سنگین، مانند پلهاي گلـويي در ساخت سازهپر کردن شیـارهاي بزرگ و جوشكاريگوشه استفاده شده و براي  

شود و سرباره جوش آن به سهولت جدا شده و  ايـن الكترود به راحتي انجام مي  ها کاربرد دارد. شروع جـوشكاريسوله و کشتي

بازر   هـاي ون بـريدگي کنار جـوش از ويــژگياست. پاشش بسیار ناچیز و جوش صاف و تمیز و بـدکنـترل سرباره بسیار آسان  

 باشد. الكترودمياين

 استانداردها: 
AWS/ASME SFA   A5.1 E7024    
DIN1913    5122RR11 

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

S P Mn Si C 

<0.02 <0.02 0.75-1 0.35 <0.09 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش  

 ) ازدیاد طول

% ) 

 ) استحکام کششی

N/mm² ) 

 ) استحکام تسلیم

N/mm² ) 

مقاومت به ضربه  

 جوش

≥22 500-600 >420 
0° 20° 

>90 >50 

 
 AC ( OCV 70 min ) or DCنوع و محدوده جريان: +

قطر الکترود 
(mm) 

3.2 4 5 

 140-170 190-230 260-310 (Amp)جریان  

 
 اشكال محصول در بازار:

نوع  

 الکترود
قطر  
(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E7024 

4 

 کارتنيجعبه 
10 125-127 Master 

5 10 80-82 Master 
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 E7018الکترود قلیایی  - 3

 
کند. ظاهـر  متوسط و پاشش کمـي بـوده و جـوشي عـاري از ترک و چقرمه ايجاد ميالكترود قلیايي که داراي قوس نرم و نفوذ  

حكام هاي سنگین که داراي است جـوش تمیز و بدون بريدگي کنار جـوش است و بـراي جوشكاري فـولادهاي کـم آلیـاژ و سـازه

قـرار دارد و در آزمايش راديوگرافي، جوش H8  بندي میـزان هیـدروژن جـوش در گـروه. در ردهشودد استفاده ميباشنزيـاد مي

 . باشد از کیفیت بسیار خوبي برخوردار مي

 : استانداردها

AWS/ASME SFA    A5.1 E7018    
DIN1913    E5154B10    
EN499    E423B42H10 

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

S P Mn Si C 

<0.015 <0.015 1.2 0.5 <0.07 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش  

 مقاومت به ضربه جوش  (N/mm²) استحکام تسلیم (N/mm²) استحکام کششی (%) ازدیاد طول

>24 520-650 >450 
0° -30° 

>100 >70 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس     نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود 

 65-90 90-140 140-190 180-240 (Amp)جریان 

 

 اشكال محصول در بازار: 

نوع 

 الکترود 
قطر  
(mm) 

نوع 

 بندی بسته

 بندی وزن بسته

 )کیلوگرم( 

تعداد واحد 

 بندی در بسته 

نام  

 تجاری 

E7018 

2.5 

 کارتنيجعبه

6 273-268 Master 
3.2 10 208-210 Master 
4 10 145-147 Master 

5 10 90-93 Master 
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 E 7018-Gالکترود قلیایی  - 4

. ظاهـر  اري از ترک و چقرمه ايجاد مي کندالكترود قلیايي که داراي قوس نرم و نفوذ متوسط و پاشش کمـي بـوده و جـوشي ع ـ

جوشكا بـراي  و  است  جـوش  کنار  بريدگي  بدون  و  تمیز  سـازهجـوش  و  آلیـاژ  کـم  فـولادهاي  سنري  داراي هـاي  که  گیـن 

مي زيـاد  مياستـحكام  استفاده  ردهباشنـد  در  گـروهشود.  در  جـوش  هیـدروژن  میـزان  آزمايش  H8  بندي  در  و  دارد  قـرار 

 باشد. راديوگرافي، جوش از کیفیت بسیار خوبي برخوردار مي

 استانداردها: 

AWS/ASME SFA    A5.5 E7018-G   

 

بهتر فقط  :  ملاحظات نـتايج  الكترود در دمايبراي گرفتن  درجه    300 - 350 الكترود خشک مصرف شود و خشک کردن 

 .ساعت الزامي است 2الی 1 به مدتسانتیگراد  

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

S P Mn Si C 

<0.03 <0.03 <1.1 <0.  3  <0.1 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول

(%) 

 استحکام کششی

(N/mm²) 

 استحکام تسلیم

(N/mm²)   

مقاومت به ضربه 

 جوش 

≥26 >540 >440 
0° -30° 

>100 >70 

 
 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

قطر الکترود 
(mm ) 

2.5 3.2 4 5 

 70-100 105-155 130-200 200-275 (Amp)جریان  

 

 اشكال محصول در بازار:

نوع  

 الکترود

قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

واحد  تعداد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E7018G 

2.5 

 کارتنيجعبه 

4 175-179 Master 

3.2 6 123-125 Master 

4 6 85-87 Master 

5 6 58-60 Master 
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 E8018G  قلیایی    الکترود  - 5

 
بـوده و جـوشي عـاري از ترک و چقرمه ايجاد مي کند . ظاهـر  الكترود قلیايي که داراي قوس نرم و نفوذ متوسط و پاشش کمـي  

داراي   و سـازه هـاي سنگیـن که  آلیـاژ  کـم  فـولادهاي  بـراي جوشكاري  و  است  کنار جـوش  بريدگي  بدون  و  تمیز  جـوش 

قـرار دارد و در آزمايش  H8  استـحكام زيـاد مي باشنـد استفاده مي شود . در رده بندي میـزان هیـدروژن جـوش در گـروه

 . راديو گرافي ، جوش از کیفیت بسیار خوبي برخوردار مي باشد 

 استانداردها: 

AWS/ASME SFA    A5.5 E8018-G    

DIN1913    E5155B10    

EN499    E505B42H8 

الكترود در دماي :ملاحظات الكترود خشک مصرف شود و خشک کردن  بهتر فقط  نـتايج  درجه   300  -  350 براي گرفتن 

 . ساعت الزامي است 2الي  1   به مدت سانتیگراد

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

S P Mn Si C 

<0.02 <0.02 <1.2 <0.  4  <0.1 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول

(%) 

 استحکام کششی

(N/mm²) 

 استحکام تسلیم

(N/mm²) 

مقاومت به ضربه 

 جوش 

>22 >570 >480 
0° -30° 

>100 >70 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 70-100 105-155 130-200 200-275 (Amp)جریان  

 

 اشكال محصول در بازار:

نوع 

 الکترود 
قطر  

(mm) 

نوع 

 بندی بسته

 بندی وزن بسته

 )کیلوگرم( 

تعداد واحد 

 بندی در بسته 

نام  

 تجاری 

E8018G 

2.5 

 کارتنيجعبه

4.5 -175173 Master 
3.2 6 123-125 Master 
4 6 85-87 Master 

5 6 58-60 Master 
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 E 8018-P2الکترود قلیایی   - 6

الكترود قلیايي که داراي قوس نرم و نفوذ متوسط و پاشش کمـي بـوده و جـوشي عـاري از ترک و چقرمه ايجاد مي کند . ظاهـر  

داراي   و سـازه هـاي سنگیـن که  آلیـاژ  کـم  فـولادهاي  بـراي جوشكاري  و  است  کنار جـوش  بريدگي  بدون  و  تمیز  جـوش 

قـرار دارد و در آزمايش   8H استـحكام زيـاد مي باشنـد استفاده مي شود . در رده بندي میـزان هیـدروژن جـوش در گـروه

 . دار مي باشدراديو گرافي، جوش از کیفیت بسیار خوبي برخور

دمايبرملاحظات:   الكترود در  الكترود خشک مصرف شود و خشک کردن  بهتر فقط  نـتايج  درجه    300 - 350 اي گرفتن 

 .ساعت الزامي است 1 - 2 ه مدتسانتیگراد ب

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

Mo Ni S p Mn Si C 

0.2 0.2 <0.02 <0.02 1.4 <0. 8 <0.1 

 

 مكانیكي فلز جوشخواص 

 ازدیاد طول

(%) 

 استحکام کششی

(N/mm²) 

 استحکام تسلیم

(N/mm²) 

مقاومت به ضربه 

 جوش 

>22 >570 >480 
0° -30° 

>100 >70 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 70-100 105-155 130-200 200-275 (Amp)جریان  

 اشكال محصول در بازار 

 نوع الکترود
قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E 8018-

p2 

2.5 

 کارتنيجعبه 

4 173-176 Master 

3.2 6 123-126 Master 

4 6 85-87 Master 

5 6 58-60 Master 
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 E 6010  الکترودهای سلولزی    - 7

 

 

ه و  الكتـرود سلولزي با روکش متوسط و سرباره نـازک کـه براي جـوشكاري در کلیـه وضعیـت هـا بخصوص سرازير مناسب بود

الكتــرود از  . قـوس الكتـريكي اين  شـودگـرم، پـرکـن و نهـايي استفــاده مي  ،هـاي ريشـهدر جوشكاري خطوط لوله در پاس

هاي با ضخامت کم را در حالت سرازير و بدون هیچگونه عیب و  توان ورق ـداري منـاسبي برخوردار است و مينفـوذ بـالا و پاي

هـاي ساختماني و فـولادهـاي ديگ بخار و مخازن   كتـرود قـابل استفاده در فـرآوردنقـصي جــوشكاري نمـود. همچنین اين ال

 . مي باشد

 دها: استاندار

AWS/ASME SFA    A5.1 E6010 

DIN1913    E4342C4     

EN499    E380C21 

  



 

54 

 

 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

S p Mn Si C 

<0.015 <0.015 0.5 0.15 <0.18 

 

 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول
(%) 

 استحکام کششی

(N/mm²) 
 استحکام تسلیم

(N/mm²) 
مقاومت به ضربه 

 جوش

>22 >490 >400 
0° -30° 

>80 >40 

 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 50-80 90-120 110-150 140-200 (Amp)جریان  

 

 

 بازار: دراشكال محصول 

نوع  

 الکترود

قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E 6010 

2.5 

 قوطي فلزي 

9 555-565 Master 

3.2 9.5 336-342 Master 

4 10 245-247 Master 

5 10 162-164 Master 
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 E7010-P1الکترودهای سلولزی    - 8

 

استحكام بالا در پاس هاي مختلف  الكترود سلولزي با نفوذ بالا که براي جوشكاري در کلیه وضعیت ها مخصوصا سرازير ، لوله هاي  

 است. اني ، ديگ بخار و مخازن مناسب و همچنین فولاد هاي ساختم

 استانداردها: 

AWS/ASME SFA    A5.5 E7010-P1 

DIN1913    E5122C4     

EN499    E420C21 
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 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

Ni Mo S p Mn Si C 

0.4 0.15 0.015 0.015 0.5 0.15 <0.18 

 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول

(%) 
 استحکام کششی

(N/mm²) 
 استحکام تسلیم

(N/mm²) 
مقاومت به ضربه 

 جوش

>22 530 >430 
0° -30° 

>60 >40 

 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 40-80 75-130 110-170 140-220 (Amp)جریان  

 

 

 اشكال محصول در بازار:

 نوع الکترود
قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E7010-P1 
3.2 

 قوطي فلزي 
9.5 327-332 Master 

4 10 332-336 Master 

5 10 158-160 Master 
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 E 7010-Gالکترودهای سلولزی    - 9

 

الكترود سلولزي با نفوذ بالا که براي جوشكاري در کلیه وضعیت ها مخصوصا سرازير ، خطوط لوله در پاس هاي مختلف و فولاد  

 .هاي ساختماني ، ديگ بخار و مخازن مناسب است

 استانداردها: 

AWS/ASME SFA    A5.5 E7010-G 

DIN1913    E5122C4     

EN499    E420C21 
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 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

Mo S p Mn Si C 

>0.3 0.015 0.015 0.5 0.2 <0.18 

 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول

(%) 

استحکام 

 کششی

(N/mm²) 

استحکام 

 (N/mm²) تسلیم

مقاومت به ضربه 

 جوش 

>22 >560 >450 
0° -30° 

>75 >50 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   جريان:نوع و محدوده 

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 40-80 75-130 110-170 140-220 (Amp)جریان  

 

 اشكال محصول در بازار:

 نوع الکترود
قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E 7010-G 
3.2 

 قوطي فلزي 
9.5 338-342 Master 

4 10 332-336 Master 

5 10 160-163 Master 
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 E 8010-P1 الکترودهای سلولزی - 10

 

الكترود سلولزي با نفوذ بالا که براي جوشكاري در وضعیت هاي مخصوصا سرازيز ، لوله هاي قطور و استحكام بالا در پاس هاي  

 .گرم و پر کن مناسب است
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 شیمیايي فلز جوش )درصد( ترکیب 

Ni Mo S p Mn Si C 

0.5-0.9 0.2 0.015 0.015 0.5 0.2 <0.18 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول

(%) 
 استحکام کششی

(N/mm²) 
 استحکام تسلیم

(N/mm²) 
مقاومت به ضربه 

 جوش

>20 600 >500 
0° -30° 

>60 >35 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

 2.5 3.2 4 5 ( mm)قطر الکترود  

 40-80 75-130 110-170 140-220 (Amp)جریان  

 

 اشكال محصول در بازار:

 نوع الکترود
قطر  

(mm) 

نوع  

 بندیبسته

وزن  

 بندیبسته

 )کیلوگرم(

تعداد واحد 

در  

 بندیبسته

نام 

 تجاری 

E 8010-P1 
3.2 

 قوطي فلزي 
9.5 327-330 Master 

4 10 232-236 Master 

5 10 158-160 Master 
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 E 8010-Gالکترودهای سلولزی  -11

 

هاي گرم و پر کن و  صوصا سرازير در خطوط لوله در پاسالكترود سلولزي با نفوذ بالا که براي جوشكاري در کلیه وضعیت ها مخ

  .همچنین فولاد هاي مخازن مناسب است
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 ترکیب شیمیايي فلز جوش )درصد( 

Ni Mo S p Mn Si C 

0.5 0.35 0.015 0.015 0.5 0.2 <0.18 

 

 

 

 خواص مكانیكي فلز جوش

 ازدیاد طول
(%) 

استحکام  

 کششی
(N/mm²) 

 استحکام تسلیم
(N/mm²) 

مقاومت به ضربه 

 جوش

>20 580 >490 
0° -30° 

>60 >35 

 

 (+DC)جريان مسقیم قطب معكوس   نوع و محدوده جريان:

قطر الکترود 
(mm ) 

2.5 3.2 4 5 

 40-80 75-130 110-170 140-220 (Amp)جریان  

 

 اشكال محصول در بازار:

 نوع الكترود
قطر 

(mm) 

نوع 

 بنديبسته 

 بنديوزن بسته 

 )کیلوگرم(

تعداد واحد در  

 بنديبسته 

نام  

 تجاري

E 8010-G 
3.2 

 قوطي فلزي 
9.5 327-330 Master 

4 10 232-236 Master 

5 10 158-160 Master 
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 2COسیم جوش  - 12

 

 

 
با قابلیت جوشكاري در سرعت بالا و يكنواخت براي جوشكاري فولادهاي عمومي ساختماني و فولادهاي لوله   2COسیم جوش  

  0.8اين محصولات با قطرهاي  رود.بكار مي 2COدر صد  25تا  5و ديگر مخلوط گازها نظیر گاز آرگون با  2COبا استفاده از گاز 

و به صورت    ER70S-6و    ER70S-4و    ER70S-3در گريدهاي    AWS A5.18میلي متر و طبق استاندارد    1.6و    1.2و    1و  

 کیلو گرم تولید مي شوند.  15مس وار و کلاف شده روي قرقره هاي پلاستیكي به وزن 
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 معرفی تکنولوژی، ماشین آلات و تاسیسات استفاده شده توسط شرکت 
 

 
 آلات کارخانهماشین: نمایی از 12 نمایه

در حال حاضر بخش   شرکت کیا الكترود شرق با توجه به دارا بودن دانش فني تولید انواع الكترودهاي جوشكاري روکش دار،

قلیايي و سلولزي را در سبد تولیدي خود دارد. علاوه بر آن با در اختیار داشتن دانش    هاي روتیلي،اي از الكترودهاي گروهعمده

 کند.  ريدهاي مختلفي از آن را تولید ميگ  یم جوش میگ واير،فني تولید س

گردد، با  روکش انواع الكترودها را شامل ميدانش فني مورد استفاده در شرکت کیا الكترود شرق که عمدتا فرمول ترکیبات مواد 

  انساني مجرب که قبلا در واحدهاي ديگر ها و تجربیات بالقوه نیروي  تلاش چندين ساله گروه تحقیقاتي و استفاده از توانمندي

بكار مشغول  الكترود  بومي  تولید  و  قوي بودند  تجهیزات  از  استفاده  با  مختلف  الكترودهاي  روکش  مواد  ترکیب  فرمول  سازي 

فرمول ترکیب مواد روکش( داراي   50آزمايشگاه پايلوت بدست آمده است که در حال حاضر هر کدام از اين فرمول ها )بالغ بر

از    صیانت  شوند و سرمايه نامشهود سازمان محسوب مي  زش حداقل هفتصد میلیون ريالي در بازار تولید الكترود هستند و جزوار

 باشد. يها م مهمترين اولويت ها جزوآن 
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 باشند: عنوان به شرح زير مي  12ماشین آلات و تأسیسات نصب و راه اندازي شده در شرکت کیا الكترود شرق شامل 

 خط پايلوت تولید الكترودهاي روکش دار  -1

 تجهیزات آزمايشگاهي)تجهیزات تست خواص شیمیايي و فیزيكي الكترود(-2

 (1خط تولید الكترودهاي روکش دار)خط -3

 (2)خط Co₂خط تولید مفتول هاي جوشكاري -4

 دار روکشتولید الكترودهاي  3خط -5

 تجهیزات تولید پودر يا فلاکس -6

 آلات کارگاهياشینتجهیزات و م-7

 رساني تأسیسات برق و برق -8

 تأسیسات آب و فاضلاب -9

 تآسیسات گاز و گازرساني -10

 تأسیسات اعلام حريق و آتش نشاني -11

 تأسیسات سرمايش و گرمايش -12

 

 
 : نمایی از کارخانه13 نمایه
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 گردد. بطور مختصر اشاره مي تأسیسات لیست شده فوقاينک به تشريح و معرفي ماشین آلات و 

 

 خط پایلوت تولید الکترودهای روکش دار - 1

محصول   تولید  تكنولوژي  سازي  الكترود  صنعت  در  کلي  ويژهبطور  جايگاه  آن  از  عبارتي  به  است،  برخوردار  صنايع اي  از  دسته 

چه به فكر توسعه تكنولوژي بومي خود  مدت چنان  تند در درازسازي که بابت تكنولوژي تولید خود وابسته به ديگران هسالكترود 

 نباشند يقیناً محكوم به شكست خواهند بود. 

بر اين اساس و قبل از حمل ماشین آلات اصلي خط تولید، شرکت کیا الكترود شرق ماشین آلات پايلوت را خريداري، حمل  و نصب 

كنولوژي تولید بومي را تحت عنوان تولید انواع الكترودهاي روکش دار نهايي و  نمود تا با توجه به دانش و اطلاعات موجود بتواند ت

مي  کیلوگرم الكترود را در روز دارند و در آينده    500آلات پايلوت توانايي تولید ظرفیتي در حدود  ماشینبومي سازي نمايد. ضمناً  

 قرار دهد. کار را در دستور يي دارند تولید الكترودهاي آلیاژي که قیمت بالا توانند

 

 تجهیزات آزمایشگاهی)تجهیزات تست خواص شیمیایی و فیزیکی الکترود(- 2

صنعت الكترود سازي بدون آزمايشگاه قوي جهت پايش خواص شیمیايي و فیزيكي محصولات تولیدي همانند راه رفتن در شب  

هندوستان و بخشي    Sharp Toolsتاريک بدون برخورداري از نعمت روشنايي است. بخشي از تجهیزات آزمايشگاهي از شرکت  

درجه سانتیگراد از داخل ايران تهیه و    500ز وسايل آزمايشگاه از قبیل کوره  ديگر از تجهیزات از کشور آلمان و تعداد محدودي ا

که آزمايشگاه شرکت کیا الكترود شرق به سبب برخورداري از تجهیزات مناسب و مكفي بعنوان آزمايشگاه  خريداري شده است بطوري 

ه  نیز کسب نموده است و امروز ب  را  در اين زمینه  هاي مربوطهشود و گواهینامهستاندارد خراسان شمالي شناخته ميهمكار اداره ا

سط اداره  هاي مربوط به صنايع فلزي توتستشود و در بسیاري از موارد  هاي مرجع سطح کشور شناخته ميعنوان يكي از آزمايشگاه

 گاه ارجاع مي شود. گذاري محصولات تولیدي ساير صنايع به اين آزمايشاستاندارد به منظور صحه 

 

 
 : آزمایشگاه کارخانه14 نمایه
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 : تجهیزات آزمایشگاه 15 نمایه
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 ( تولید الکترودهای روکش دار1خط اصلی)خط - 3

باشد که مدت مديدي هست در کشور اورلیكن سوئد مي  همانند بخشي از تجهیزات آزمايشگاه ساخت شرکت  1ماشین آلات خط  

آلات شامل ماشین  1شود، کلیه تجهیزات خطعرضه ميساخته و به بازار جهاني    Sharp Toolsهندوستان تحت لیسانس در شرکت  

  بور خريداري، نصب و در حال کار زسازي و اکسترودر از شرکت م، بخش برش سیم و همچنین بخش خمیرطبله  8بخش کشش  

نصب شده روي تابلوي کنترل و کلیه تجهیزات  ي است که با استفاده از درايورهاي  اكنولوژي ساخت ماشین آلات به گونهباشد. تمي

به شدت مصرف برق کارخانه را بهینه نموده است. ماشین آلات مورد اشاره بر اساس سیستم تعمیر و نگهداري   ،موتورهاي برقي

بصورت منظم در موعد مقرر، بازرسي و اقدامات لازم در خصوص   ISO9001-2015  تعريف شده طبق استانداردهاي کیفیت مديريت

در حال    هیچ مشكلي بدون  ها انجام مي شود. بطوريكه تجهیزات مورد اشاره از بدو راه اندازي بدون وقفه و  تعمیر و نگهداري آن

 اشد. ب کاري ميتن الكترود در يک شیفت  8ظرفیت اين خط براي تولید استفاده هستند. 

هاي داخلي ساخته و خوشبختانه توسط شرکت باشد که  ميدرجه سانتیگراد    500و    120ي پخت الكترود شامل دو کوره  بخش کوره

بالاي بسیار  تولیدي    يبا کارآيي  الكترودهاي  انجام ميعملیات پخت  و همچنین کلیه ماشین آلات بسته دهنرا  بندي و شرينگ  د 

 باشد. هاي داخلي ميصول، ساخت شرکتمح

 

 (2)خط  Co₂خط تولید مفتول های جوشکاری  - 4

نصب خط تولید مفتول هاي جوشكاري براي نتیجه گیري بهینه،    با توجه به مضیقه مصرفي مشتريان و استفاده از جوشكاري اتومات

هندوستان يا همان   Sharp Toolsضرورت پیدا کرد و ماشین آلات اين خط نیز براي همگن بودن ماشین آلات موجود از شرکت 

محصولات اورلیكن سوئد خريداري و حدود يكسال است که به بهره برداري رسیده است، اين ماشین آلات چون بايستي مفتول  

از ذا از حساسیت خاصي برخوردار است. اين ماشین آلات  میلیمتري تبديل کنند ل  2/1و    1،    0.8میلیمتر به    2ز قطر  ورودي را ا

( شروع شده و پس از کشش ثانويه با استفاده از تجهیزات و تانک مسوار محصول تولیدي را در قطر هاي 1بعد از کشش اولیه خط)

بارگذاري کرده و بالاخره در قسمت بسته بندي که براي بسته بندي محصول روي  کیلويي    500روي قرقره هاي    2/1و    1،    8/0

کیلويي برنامه ريزي شده، محصول بسته بندي و پس از شرينگ و کارتن به پايان مي رسد. اين    15قرقره هاي فلزي و يا پلاستیكي  

 تن محصول تولید مي کند.  5/2ساعته حدود   8خط در هر شیفت 

 

 ترودهای روکش دار  تولید الک  3خط  - 5

نصب و راه اندازي گرديد، تجهیزات   97خريداري و در سال    96ساعته در سال    8تن در يک شیفت کاري    8اين خط نیز با ظرفیت  

سازي گرديده است. با توجه به اينكه  خريداري و براي تولید آماده  Chinهندوستان و قسمتي از    Sharp Toolsاين خط قسمتي از  

دهاي روتیلي از حاشیه سود کمتري برخوردار هستند و از طرفي خورندگي تجهیزات تولید را در بر دارد لذا به منظور تولید الكترو

و جلوگیري از استهلاک آن مبادرت به خريد اين تجهیزات گرديد تا علاوه بر بهینه نمودن   1استفاده بهینه از از خط تولیدي شماره  

براي مح بالقوه  تولید ظرفیت  از  شرايط  از طرف بعضي  تولید کارمزدي که  به  با توجه  از طرفي  نیز میسر گردد.  تولیدي  صولات 

 شود، اين خط بیشتر براي اين منظور نصب و راه اندازي گرديد. گان الكترودهاي معمولي دريافت ميفروشند

 

 تجهیزات تولید پودر )فلاکس(- 6

باشد که چه درصدي از مواد مختلف معدني  تولید الكترودهاي جوشكاري ميوژي  تولید پودر روکش الكترود در واقع همان تكنول

ا توزين ب تحت چه شرايطي بايستي مخلوط گردد تا محصول مشخص بدست آيد. تجهیزات اين خط کلاً ساخت داخل مي باشد و  

راه اندازي شده است، امكان    شرايط منحصر به فرد نصب و   گیري و مخلوط توسط میكسر يک تني که بایزات اندازه دقیق توسط تجه

 سازد. مخلوط کردن پودرهاي مختلف را فراهم مي



 

69 

 

 
 آلات کارخانه: ماشین16 نمایه

 

 تجهیزات و ماشین آلات کارگاهی - 7

کارگاهي زيادي نیاز دارند،  به تجهیزات    کنند.ايي که محصولات فلزي را تولید ميهو شرکت تولیدي مخصوصاً شرکتهر صنعت  

کارگاه شرکت کیا الكترود شرق داراي يک دستگاه تراش ساخت برزيل، اره لنگ بلغاري و ساير تجهیزات از قبیل اره آتشي برش،  

کارخانه  باشد. بطوريكه کلیه خدمات، برشكاري، تراشكاري و جوشكاري در داخل داخل ميساخت  اکتیفاير جوشكاري و...  انواع ري

مداوم پشتیباني  شود، کارگاه فني شرکت همانند واحد آزمايشگاه کل فرآيند فني تولید را بصورت  ط پرسنل فني انجام ميتوس

 کند تا بدينوسیله تولید بصورت بهینه و بدون وقفه میسر گردد. مي

 

 تأسیسات برق و برق رسانی - 8

انتخاب و رعايت و در نظر گرفتن سطح بهینه مصرف انرژي همچنانكه در قسمت خط تولید اشاره شد کلیه تجهیزات خط تولید با  

گردد و کلیه تأسیسات برق بر اساس  کیلو وات تغذيه مي 240يک ترانس  اند لذا کل برق مورد نیاز کارخانه از طريقخريداري شده

و روشنايي( و برق صنعتي   دفاتراند، کلیه تأسیسات برق اعم از عمومي)ريزي و اجرا شدهي موجود در شرکت نفت، برنامهکارهاسازو

 هاي معروف داخلي تهیه و اجرا شده اند. از برند

 

 تأسیسات آب و فاضلاب - 9

الكترود سازي جزو صنايع پاک بوده و مصرف آب بسیار اندکي دارد بطوريكه آب مصرفي عمومي جهت شرب و آبیاري  صنعت 

ال کلیه تأسیسات آب و مديريت انتقال فاضلاب به فاضلاب شهرک  کارخانه چند برابر آب مصرفي خطوط تولیدي مي باشد. به هر ح
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باشد. کلیه تجهیزات و تأسیسات آبرساني از داخل  اي در حال استفاده ميبا سطح بهینهانجام و هم اکنون تأسیسات ايجاد شده  

 کشور تهیه، نصب و راه اندازي شده است.

 

 تأسیسات گاز و گازرسانی  - 10

شود، با توجه به وجود دو دستگاه کوره پخت الكترود  یه شده در داخل کارخانه تأمین ميوسط ايستگاه گاز تعبگاز مورد نیاز شرکت ت

درجه مصرف گاز شرکت مورد توجه است و به همین علت کلیه تأسیسات ايجاد شده بر اساس سازوکارهاي    500و    120در دماي  

  مزمان تأسیسات سوخت جايگزين يعني نفت و گاز نیز در کنار تأسیساتشرکت گاز از داخل خريداري و نصب گرديده است، ضمناً ه

باشند، کلیه  نفت گاز نیز قابل استفاده مي  هاي پخت الكترود علاوه بر عملكرد با گاز طبیعي باگازررساني ايجاد شده است و کوره

از داخل خريداري و نصب و بعنوان سوخت هزار لیتري و تأسیسات مربوطه نیز    50تأسیسات استفاده از نفت گاز از قبیل مخزن  

 جايگزين آماده به کار است. 

 

 

 

 تأسیسات اعلام حریق و آتش نشانی - 11

هاي مديريت کیفیت از برندهاي داخلي  یشنهاد سازمان آتش نشاني و سیستمکلیه تأسیسات اعلام حريق و آتش نشاني بر اساس پ 

اي بررسي و آماده  زيربط بصورت دوره هاي  وريكه اين تأسیسات از طرف سازمانمعروف خريداري، نصب و راه اندازي شده است، بط

 گردد. ه فعالیت بودن آنها صحه گذاري ميب

 

 تأسیسات سرمایشی و گرمایشی - 12

با توجه به کوهستاني بودن جغرافیاي محل استقرا کارخانه، تأسیسات سرمايشي زيادي مورد نیاز نیست جز چند دستگاه کولر   

آبي. ولي تأسیسات گرمايشي لازم در داخل سوله تولید و همچنین فضاي ساختمان اداري ايجاد و به کار گرفته شده است   گازي و

 باشد.    خل خريداري، نصب و در حال کار ميها از بازار داکه کلیه آن
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 معرفی ماشین آلات و تأسیسات خطوط تولید شرکت کیا الکترود شرق«»

باشد که سوئد می Oerlikonدر واقع ماشین آلات شرکت    Sharp Toolsتوجه: ماشین آلات ساخت شرکت  

 شود.تولید می  Sharp Toolsهندوستان تحت برند  در حال حاضر در  

 شرکت سازنده
کشور  

 سازنده
 ردیف  نام تجهیز یا تأسیسات 

Sharp Tools هندوستان 

طبله مفتول با کلیه متعلقات شامل رول بازکن،   8خط کشش 

تا سايز   6mmزنگ زدا و ... جهت کشش مفتول از سايز 

1.8m 

1 

 2 سیستم شستشوي مفتول کشیده شده  ايران  شرکت پايش فلز 

Sharp Tools 

Kia Electrode Shargh 

  -هندوستان

 ايران 
 3 سیستم آبگرد خط کشش

Sharp Tools 4 دقیقهبرش در 800ین برش سیم کشیده شده ماش هندوستان 

Sharp Tools 5 کیلويي با سیستم   خنک کن  500میكسر خمیر  هندوستان 

 6 مخازن نگهداري چسب سديمي و پتاسیمي ايران  مخزن سازي دوستي

Sharp Tools ماشین قرص ساز هندوستان (Slag Press) 7 

Sharp Tools 8 (1دار)خطوعه اکسترودر تولید الكترود روکشمجم هندوستان 

Sharp Tools 9 تجهیز بازيافت الكترود هندوستان 

Sharp Tools 10 تجهیز شستشوي سیم برگشتي هندوستان 

Kia Electrode Shargh  11 هاي پخت الكترود گاري و سیني ايران 

 12 درجه   120کوره پخت الكترود در دماي  ايران  شرکت اسفیوخ 

 13 درجه سانتیگراد   500کوره پخت الكترود در دماي  ايران  شرکت اسفیوخ 

 14 بندي و شرينگ الكترود هاي بستهمجموعه دستگاه ايران  شرکت اسفیوخ 

Sharp Tools 15 مجموعه خط پايلوت تولید الكترود   هندوستان 

 16 میكسر يک تني تولید پودر با ملحقات ايران  کارگاه راحتي

Reatech  17 آسیاب کلوخه برگشتي از خط تولید چین 

Sharp Tools 18 میكسر کانتر کارنت تولید خمیر  هندوستان 

Reatech  19 (2دار)خطاکسترودر خط تولید الكترود روکش مجموعه چین 

Reatech  20 تجهیز بازيافت الكترود قبل از پخت چین 

 21 لیتري  2000مخزن بار تولید هوا با  13کمپرسور  ايران  هوايار

 22 لیتري تولید هوا 600و  150کمپرسورهاي  ايران  مفیدي

Sharp Tools 23 کیلويي500رول جمع کن و رول باز کن قرقره اي  هندوستان 

Sharp Tools هندوستان 
تا سايز   mm 1.8از سايز  CO2خط کشش ثانويه مفتول خط 

0.8 mm 
24 

Sharp Tools مجموعه شستشو و تانک مسورا مفتول  هندوستانCO2 25 

Sharp Tools تجهیز رول جمع کن قرقره اي مفتول تولیدي  هندوستانCO2 26 
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Sharp Tools هندوستان 
روي قرقره   CO2مجموعه رول بازکن و بسته بندي مفتول 

 کیلويي   15هاي 
27 

Sharp Tools 28 تجهیز آزمايشگاهي تست کشش و خمش   هندوستان 

Sharp Tools 29 تجهیز آزمايشگاهي تست ضربه هندوستان 

X-MASTER  30 دستگاه کوانتومتر و آنالیز شیمیايي آلمان 

 31 درجه  500کوره آزمايشگاهي براي دماي  ايران   پارس آزما 

 32 سايزکن  هدستگاه دوز ايران   الماس کاران

NARDINI-MS 33 متري  2دستگاه تراش  برزيل 

MACHIN TOOL 34 ارّه لنگ کارگاهي  بلغاري 

 35 ارّه برش آتشي کارگاهي  ايران  تجهیز تهران 

 36 مخزن چهل هزار لیتري گازوئیل و تأسیسات مربوطه ايران   کارگاه دوستي 

 37 و تجهیزات مربوطه  KW 250انشعاب برق هوايي  ايران  ايران ترانسفو 

 38 انشعاب و ايستگاه گاز طبیعي  ايران  شرکت گاز

 39 تني و ساير تجهیزات اندزه گیري وزن  2تني،  1باسكول  ايران  شرکت صنايع پند 

 شرکت صنايع تبريز و

 گام الكتريک
 40 انواع ري اکتیفايرهاي جوشكاري  ايران 

کت آلات شر: معرفی ماشین11 جدول
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 تولیدی کیا الکترود شرق  شرکت

 تشریح مزیت رقابتی تولید الکترودهای سلولزی در ایران

نوع الكترودها را سلولز تشكیل وزن پوششي اين    %40، حدود  E6010  ،E7010    ،E8010    ،E9010الكترودهاي سلولزي شامل  

شود. وجود گازهاي فعال آزاد شده حاصل از  هیدروژن و دي اکسید کربن آزاد ميکه در اثر سوختن آن مقدار زيادي    مي دهد 

ي جوش تا حد قابل  شود حرارت حوضچه آورند که باعث ميیون، قوسي با ولتاژ بالا پديد ميسوختن سلولز، علاوه بر يونیزاس

ا در  فزايش  توجهي  اغلب  الكترودها  اين خانواده  از  استفاده  رو  اين  از  پايه گردد.  فلز  نفوذ خوب جوش در داخل  و سبب  يابد 

 شود.گاز و آب و ساير سیالات انجام ميجوشكاري پالس ريشه خطوط لوله انتقال نفت و 

شود و تزريق در خمیر روکش با سهولت انجام مي  با توجه به اينكه تولید اين گروه از الكترودها به دلیل حجم بالاي مصرف سلولز

خمیر برروي سیم در دستگاه اکسترودر راحت است و مشكلات تولیدي آنها به دلیل طولاني بودن زمان خشک شدن خمیر 

پايین   پخت  دماي  به  توجه  با  است(. همچنین  روکش طولاني  ماندگاري خمیر  )زمان  است  کم  بسیار  تولید  در حین  روکش 

که نیاز به کوره پخت با تجهیزات خاص را ندارد( و بازيابي راحت الكترودهاي معیوب و ضايعاتي    C°100ي تولید شده )الكترودها

و از همه مهمتر ارزش افزوده بسیار بالای تولید این گروه از الکترودها، همه تولید کنندگان صنعت الکترودسازی را 

د. ولی از آنجا که تولید این گروه از الکترودها دانش فنی کنترغیب میولید الکترودهای سلولزی به سمت و سوی ت

های مخصوص ها و تاییدیهبرای ورود به بازار رقابتی مصرف، نیاز است گواهینامه  مختص به خود را دارد و علاوه بر آن

لایش، مهندسی و از مراکز و مجامع و ارگانهای مختلف )استاندارد، شرکت ملی گاز، شرکت ملی نفت، پخش و پا 

دگان به دلیل عدم توانایی در تامین کنن...( دریافت شود، اکثر تولید  ها،توسعه نفت و گاز، پتروشیمی ها و پالایشگاه

 شوند.د و در این بخش از رقابت خارج میماننکنندگان ناکام میهای استانداردی و سلایق خاص مصرفنیازمندی

اي نفت و گاز و آب از اهمیت هگذاري در حوزه و نیاز به لوله   بع بسیار عظیم نفت و گاز را داراست با توجه به اينكه کشور ايران منا

تر از همه در دسترس گاز و آب را برآورده سازد و مهم، اي که بتواند نیازهاي صنعت نفتلذا تولید کننده، اي برخوردار استويژه

هاي معروف و  اي دارد. از طرف ديگر با توجه به اينكه الكترودهاي سلولزي شرکت کنندگان داخلي اهمیت ويژهبراي مصرف  باشد

قی داراي   )... بهلر  و  لینكلن  آسیاب،  )مثل  اکثر مصرفبرندهاي خارجي  بالايي هستند  بسیار  از  مت  اين گروه  ايراني  کنندگان 

اند و اين امر باعث گرديده تا تولید الكترودهاي سلولزي در ايران از جايگاه ويژه رقابتي  هودها به تولیدات داخلي روي آوردالكتر

 .برخوردار گردد
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 شرکت کیا الکترود شرق: در  محصولات تخصصی،  تشریح مزیت رقابتی تولید  

 

الكترودهاي سلولزي شامل الكترود شرق گروه  کیا  تولیدي  از محصولات تخصصي  ،  E6010  ،E7010G  ،E7010P1  منظور 

E8010G  ،E8010P1  ،  و گروه الكترودهاي قلیايي شاملE7016  ،E7018  ،E7018G  ،E7018-1  ،E8018G  ،E8018P2 

باشند که گروه سلولزي به دلیل نفوذ بالاي جوش مخصوص جوشكاري خطوط لوله انتقال نفت و گاز و آب بوده و درهمه  مي

کاربرد ويژه دارند و گروه الكترودهاي قلیايي به دلیل داشتن ظاهر جوش بسیار    هاي جوشكاري مخصوصا سربالا و سرازيرحالت

مقاومت به ضربه( بسیار خوب جوش، ري صنايع  در جوشكا  صاف و يكدست و همچنین خواص مكانیكي )کششي، خمشي و 

 شوند. تقويت فشار خطوط لوله استفاده ميهاي سازي و ايستگاه، ماشینسازيکشتي

 رکت در اين دسته از محصولات به شرح زير است: مزيت رقابتي ش

کنندگان مجاز کارفرمايان و  قرار گرفتن در وندور لیست تامین  هاي معتبر از مراکز مهم ملي وها و تايیديهدريافت گواهینامه-1

 سازي. ، آب و صنايع کشتيگاز ،پیمانكاران خطوط لوله نفت

امكانا-2 بودن  مجهز  دارا  انجام تستت  از محصولات مورد سفارش  آزمايشگاهي جهت  بازرسي  در  نیاز  استانداردي مورد  هاي 

امكا داشتن  شرکت.  محل  در  گرديدهپیمانكاران  باعث  آزمايشگاهي  مجهز  بازرسنات  از  عظیمي  خیل  و  است  فني  نظارت  ان 

ارش خود در محل کارخانه و بصورت حضوري  ها براي هر شماره بچ محصول مورد سفها نسبت به انجام تستکارفرمايان پروژه

کنندگان اعتماد و  هي قوي براي کلیه مصرفاقدام نمايند و از صحت نتايج مطمئن گردند. همچنین داشتن امكانات آزمايشگا

راکز سه استاندارد و ديگر ماي در آزمايشگاه اعتماد موسهاي دورهت را در پي داشته و با انجام تستاطمینان نسبت به محصولا

 است. کننده کیفیت محصولات جلب گرديدهتايید

هاي خطوط لوله با حضور کلیه پروژه  PQRهاي  انجام تست  استي مجرب فني با تجربه باعث گرديدهدارا بودن نیروي انسان-3

نگارش است حتي در  ق از محصولات تولیدي باعث گرديدهکارشناس فني کیا الكترود شرق صورت گیرد و پشتیباني فني دقی 

WPS ها، نظرات کارشناس فني کیا الكترود شرق لحاظ گردد. یه جوشكاري تعداد زيادي از پروژهاول 

  تولید محصول مشتريان، هاياساس خواسته  بر استگرديده باعث  شرکت در قوي R&D قوي، وجود R&Dدارابودن بخش -4

 متنوع  هاي پروژه  در   مثال   براي.  يابد  بهبود  مداوم   بصورت  تولیدي  محصولات  کیفیت  و   گردد  مرتفع  آنها   هاينیازمندي  و   شده

  بسیار   مناطق  اين  در  رطوبت  و   هوايي  و  آب  شرايط  و  هستند  جوشكاري  حال  در  ايران  مختلف  مناطق  در  که  گاز  لوله  خطوط

  ها پروژه  همه  در  تا  شودمي  عرضه  و  تولید  مختلف  مناطق  براي  متفاوت  روکش  رطوبت  درصد  با   6010  الكترود  است،  متفاوت

 . گردد حاصل جوش کیفي  نتايج بهترين

 انجام   ممكن  زمان  کمترين  در  مشتريان  متنوع  سفارشات  تولید  استگرديده  باعث  تولیدي  روز  به  هايدستگاه  و  تجهیزات  وجود-5

  مورد   هايتست  کلیه  و   شده   انجام   مشتري  نماينده   حضور  در  سفارشات  تولید   موارد  بعضي   در  حتي.  گردد   بازرسي  آماده   و  شده

 .ردیگمي صورت تولید درحین نیاز

  رضايت   استگرديده  باعث  رقبا  ساير  با  مقايسه  در  شرکت  اين  تولیدي  تخصص  محصولات  جوشكاري  کیفیت  بالابودن-6

 . نمايد ترغیب محصولات اين از استفاده  به  بعدي  هايپروژه  در را کنندهمصرف و  شود جلب کنندگانمصرف

  خیل  است  گرديده  باعث   ( يزد  برندهاي آما و    )مطرح  رقباي  با   مقايسه  در  تخصصي  الكترودهاي  عرضه  قیمت  بودن  ترپايین-7

 . آورند روي شرق  الكترود کیا  محصولات مصرف به لوله  خطوط هاي پروژه حوزه در مخصوصا ، کنندگانمصرف از عظیمي

  شرق  الكترود  کیا  قوت  نقاط  از  فروش  و  بازاريابي   و  فني  مجرب  انساني  نیروي  بودن  دارا  با  مناسب  فروش  از  پس  خدمات  ارائه-8

 .گرددمي محسوب
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 بازاریابی و فروش 

 شود: الكترود شرق به سه روش انجام مي بازاريابي و فروش محصولات شرکت کیا

 کننده: فروش مستقیم به مصرف -الف

روش    خطوط لوله )سلولزي و قلیايي( کاربرد بیشتري دارد. در اينهاي صنعت و  در الكترودهاي گروه  اين روش فروش معمولاً

 شود: مراحل زير طي مي

 کنندگان مرتبط با هر گروه شناسايي مصرف -1

 کننده هاي زيربط براي مصرفهاي مرتبط از مجامع و مراکز و ارگانها و تايیديهارسال گواهینامه-2

 کننده ارائه شرايط فني و مالي محصولات براي مصرف -3

ارسال نمونه الكترود جهت تست کیفي جوشكاري و حضور کارشناس فني در محل پروژه و تبیین توانمندي شرکت و کیفیت -4

 محصول 

 ه محموله الكترود يارا-5

کننده را  بدون تايید مراکز و مجامع تايید کنندگان در مصرف الكترودهاي سلولزي و قلیايي مجوز مصرفبا توجه به اينكه مصرف

رضه شود، نسبت به  ندارند، لازم است در فرايند بازاريابي و فروش اين گروه از الكترودها، قبل از اينكه محصولي به مشتريان ع 

المللي  ملي و بینهاي بزرگ  کنندگان واجد شرايط شرکتقرار گرفتن در وندور لیست تامین  ها و ها و گواهینامهدريافت تايیديه

،  GLبندي ايرانیان،  استاني، مپنا، موسسه رده  هاي گازالايش، مهندسي و توسعه گاز، شرکت)شرکت ملي گاز، نفت، پخش و پ 

BVآب و صنايع ديگر مجوز مصرف برند خاص را پیدا کنند.  ، گاز، ، و ...( اقدام شود تا پیمانكاران عرصه نفت 

خريداران صنعتي، محصولات مختلف را نه تنها بر اساس قیمت، بلكه بر اساس کیفیت، موقعیت آن در بازار و میزان پشتیباني و  

رائه خدمات پس از  کنند. لذا پشتیباني از خريداران و ا خريدهاي خود کاملا منطقي عمل مي  خدمات پس از فروش قضاوت و در

 ها و تداوم همكاري دارد.ها اهمیت بسیار زيادي در جلب وفاداري آن فروش به آن

 کننده کالا( کننده )فروش به تامینفروش غیرمستقیم به مصرف -ب

كترود ي از الت کمتري برخوردار است و مصارف جزيها از اهمیکنندگان کوچک و پیمانكاراني که پروژه آنمصرف در مواردي که

ند  کنند و يا به هر دلیل ديگري تمايل دارکننده خريداري ميباره از تامینجوشكاري دارند، و يا کلیه اقلام جوشكاري خود را يک 

تامین از طريق  را  نیاز خود  استانکه  الكترود شرق در  نمايند، شرکت کیا  تامینکننده مرتفع  را  هاي مختلف کشور  کنندگاني 

کنندگان به صورت غیرمستقیم هاي تامینها ، نسبت به فروش در زير مجموعه ارسال محصولات براي آن   شناسايي نموده که با

کننده ندارد مگر براي پاسخگويي به الزامات استانداردي نمايد. دراين حالت از فروش، شرکت ارتباط مستقیم با مصرفاقدام مي

 و کیفیتي محصولات.

 صادرات -ج

شرکت کیا الكترود شرق با شرکت در شناسايي مي شود.    الملليکننده معتبر فروش بینرکز يا تامینفروش، م  در اين حالت از

و گرجستان، نمايشگاه ترکمنستان  و  عراق  عوامل معتبر در  با شناسايي   ... و  عمان  مالزي،  عراق،  ترکمنستان،  هاي کشورهاي 

 .کشورهاي عمان، افغانستان، مالزي و امارات در حال رايزني استمحموله هايي براي اين کشورها ارسال نموده و براي 
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 های توسعه شرکت طرح
 

 طرح توسعه اول 

که بازار    طرح تولید الکترودهای زیر پودریهاي آن، شرکت  با توجه به موجود بودن تجهیزات خطوط تولیدي و استفاده بهینه از ظرفیت  

خوبي را در داخل و خارج دارد در دستور مطالعه و امكان سنجي دارد بطوريكه با خريد تجهیزات بسیار اندک و استفاده از همزماني ظرفیت  

ولزي  باشد، الكترودهاي زير پودري همانند الكترودهاي سلآلات، تولید الكترودهاي زير پودري با توجه به دانش موجود امكان پذير ميماشین 

 تخصصي بوده و داراي حاشیه سود بالايي هستند.

 های زیرپودریمشخصات سیم جوش

 قرار  ويژه  معدني  مواد  از  پودري  داخل  الكترود  نوک   آن،   در  که  است  قوسي  جوشكاري  فرايندهاي   از  يكي   زيرپودري،  جوشكاري

 .شودمي  تشكیل جوشكاري مسیر امتداد در پودر اين زير در قوس و  گیردمي

  بر مختلف  سايزهاي  در   کیلويي  25  منظم کلاف  بصورت که  باشد مي مس   پوشش از  اييلايه  با (  آلیاژ  نوع  به  بستگي ) فولادي  سیم

  صنايعي  در  زيرپودري  جوشكاري  براي  هاپودر  از  مختلفي  انواع  با   توانمي   را  هاسیم  اين.   گرددمي  پک  وکیوم  فلزي  هايحلقه  روي

 . نمود استفاده آهن  راه و دريايي   سكوهاي سازي، کشتي استراکچرها، سازي،سوله مانند 

 سیم جش زیرپودری: انواع  

  1Sپودري زير جوش سیم .1

هاي  در سايز    8557DINو  5.17AWS.A   ،14171ISO   ،  756ENمطابق استاندارد هاي 1S سیم جوش زير پودري

  با   سیم  اين  ترکیب.  باشد مي  آلیاژ  کم  و  منگنز–کربن  هايفولاد  جوشكاري  براي  مناسب  که ، گرددتولید مي 5  و  4،  3.2،  2.4

  و   بادي  هايتوربین  ها، نیروگاه   فشار،  تحت  مخازن  فلزي، هاي  براي جوشكاري ساز SF-770 و  SF  ،970-SF-870پودرهاي

 . باشد مي مناسب …

 S2 سیم جوش زير پودري .2

هاي  در سايز  8557DIN و  5.17AWS.A   ،14171ISO   ،756ENمطابق استاندارد هاي 2S سیم جوش زير پودري

  با   سیم   اين   ترکیب.  باشد مي  آلیاژ  کم   و   منگنز–هاي کربنفولاد  جوشكاري  براي  مناسب   که   د، گردتولید مي 5  و   4،  3.2،  2.4

هاي فولادي با  سازي، ساخت لولهمناسب براي صنايع کشتي SF-770 وSF  ،871-SF  ،872-SF  ، 970-SF-870هايپودر

 .باشدمي  مناسب. …هاي فلزي و ، سازه سطح مقاومت بالا 

 S2Mo يپودر ريجوش ز میس .3

هاي در سايز  8557DINو  5.23AWS.A  ،14171ISO   ،756ENهايمطابق استاندارد Mo2S سیم جوش زير پودري

 پودر با  سیم   اين  ترکیب. باشدمي  آلیاژ  کم  و  منگنز–هاي کربنردد که مناسب براي جوشكاري فولادگتولید مي 5و    4،  3.2،  2.4

  670-SF671، مخازن تحت فشار و با پودرساختمانيهاي  براي فولاد-SF هاي برق و با پودرسازي و نیروگاه براي اسكله-SF 

 .باشدفولادي با مقاومت بالا مناسب مي هايسازي و لولهبراي صنايع کشتي 870 

 

 

http://www.spark.co.ir/services/%D8%B3%DB%8C%D9%85-%D8%AC%D9%88%D8%B4-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%B2%DB%8C%D8%B1-%D9%BE%D9%88%D8%AF%D8%B1%DB%8C/#1446178382908-a7ad9b79-121f
http://www.spark.co.ir/services/%D8%B3%DB%8C%D9%85-%D8%AC%D9%88%D8%B4-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%B2%DB%8C%D8%B1-%D9%BE%D9%88%D8%AF%D8%B1%DB%8C/#1446178382908-a7ad9b79-121f
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 S2Si سیم جوش زير پودري .4

هاي سايز  در  8557DINو   5.17AWS.A   ،14171ISO   ،  756ENهايمطابق استاندارد Si2S سیم جوش زير پودري 

  با   سیم   اين  ترکیب   که  باشدمي  آلیاژ  کم   و   منگنز–هاي کربنردد که مناسب براي جوشكاري فولادگتولید مي  5  و   4،  3.2،  2.4

هاي اسپیرال، مخازن تحت فشار،  مناسب براي تولید لوله  SF  ،671-SF  ،870-SF  ،871-SF ، 872-SF-670پودرهاي

 .باشدمي مناسب …هاي بادي و  توربینسازي، کشتي

 S3 يپودر ريجوش ز میس .5

  5و    4،  3.2،  2.4يز هاي  در سا  8557DIN و   14171ISO  ،  756ENمطابق استاندارد هاي  3S سیم جوش زير پودري

براي   SF-770 هايپودر  با  سیم  اين .  باشدمي  آلیاژ  کم  و  منگنز–هاي کربنردد که مناسب براي جوشكاري فولادگتولید مي

 .باشدمي مناسب …سازي و خطوط لوله،  سازيمخازن تحت فشار و کشتي

 S3Mo يپودر ريجوش ز میس .6

هاي  در سايز  8557DIN و    5.23AWS.A  ،14171ISO   ، 756ENهايمطابق استاندارد Mo3S سیم جوش زير پودري

تولید مخازن    صنايع   در.  باشدمي   آلیاژ   کم   و   منگنز–کربنهاي  ردد که مناسب براي جوشكاري فولادگتولید مي   5و    4،  3.2،  2.4

 . بكار برد SF-872 و SF، 870-SF-671هايپودر با را سیم اين توانمي  ريزهاي دانهتحت فشار، فولاد 

 S3Si يپودر ريجوش ز میس .7

هاي  در سايز  8557DIN و   5.17AWS.A   ،14171ISO   ،  756ENهايمطابق استاندارد Si3S سیم جوش زير پودري

براي جوشكاري فولادگرتولید مي  5و    4،  3.2،  2.4   با   سیم  اين  ترکیب.  باشدمي   آلیاژ  کم   و   منگنز–هاي کربندد که مناسب 

.  …ريز و  هاي دانههاي برق، فولادمناسب براي ساخت و سازهاي دريايي، نیروگاه SF-870 و  SF  ، 670-SF-671هايپودر

 .برد بكار

 S4 يپودر ريجوش ز میس .8

هاي  در سايز  8557DIN و   5.17AWS.A   ،14171ISO ،  756ENهاينداردمطابق استا 4S سیم جوش زير پودري

 خواص  داراي  سیم   اين.  باشدمي  آلیاژ  کم  و  منگنز–هاي کربنردد که مناسب براي جوشكاري فولادگتولید مي   5و    4،  3.2،  2.4

. ددار SF-671و SF-670پودرهاي  با عالي مكانیكي 
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 تولیدی کیا الکترود شرق  شرکت

 طرح توسعه دوم 

دار، شرکت در نظر دارد در سال آينده تولید چهار تا پنج نوع الكترود جديد که کشش بازار كترودهاي روکشنظر به تعدد انواع ال

تكنولوژي تولید آن را در آزمايشگاه به مرحله تولید برساند، تا بدينوسیله سبد تولیدي  خوبي در داخل و خارج دارد فرموله و  

پذيري شرکت را در بازار لكترودسازي علاوه بر اينكه رقابتمحصولات کیا الكترود افزايش يابد. افزايش سبد تولیدي در صنعت ا

 اهد داشت. تقويت مي نمايد منافع اقتصادي زيادي نیز براي شرکت به دنبال خو

 باشد: انواع الکترودهایی که می توان با ماشین آلات شرکت تولید کرد به شرح زیر می

 ي لیروت يالكترود ها

 6013 الكترود

 يي ای قل يها الكترود

 E7018 الكترود

 اد ي ز ينيگزيها با جا  الكترود

 E7024 الكترود

 يسلولز يها الكترود

 E6010 الكترود

 E7010 الكترود

 E7010-p1 الكترود

 نفت و گاز يمخصوص لوله ها يسلولز يها الكترود

 زنگ نزن   يمخصوص فولاد ها يها الكترود

 E 308L-16 الكترود

 E 309L-15 الكترود

 E 316L-15 الكترود

 E309L-16 الكترود

 E 310-15 الكترود

 E 347-16 الكترود

 E309MOL-16 الكترود

 E 307-15 الكترود

 مقاوم به خزش  يفولاد ها يها الكترود

 E8018-B2 الكترود

 زيدانه ر  يساختمان يفولاد يها الكترود

 E8018-G الكترود

 مخصوص چدن يها الكترود

 چدن الكترود

 سخت  يروکش يها الكترود

 1600 الكترود

 شرکت قصد دارد در طرح توسعه مذکور تنها الكترودهاي زير را تولید نمايد: 

 

CO2 
 

يسلولز يها الكترود  

 

يي ای قل يها الكترود  

 

CO2ER70S6 E6011 
E7018A1 

E9018 
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 سوم طرح توسعه  

های مرتبط انداز شرکت و ریسکچشم  

در جهاني که کوره بلندها را با سنگ آهن و کوره هاي قوسي و کوره اکسیژني قلیايي را با آهن قراضه شارژ يا تغديه مي کنند،  

متالیک  "مواد اولیه فولادسازان محسوب مي شوند. اما به نظر مي رسد که بازارهاي مواد اولیه آهن دار  اين مواد اولیه از اصلي ترين  

ي جايگزين مانند آهن اسفنجي و آهن بريكت گرم در مقايسه کوچک تر باشند. به هر صورت آمار جهاني احیاء مستقیم  "ها

میلیون تن    75.2ر شده نشان مي دهد که در آن سال  که توسط نشريه تكنولوژي هاي میدرکس منتش  2013مربوط به سال  

 مواد اولیه آهن دار جايگزين تولید شده است. 

الكتريكي بستگي دارد. ظرفیت   افزايش تولید براي آهن اسفنجي و تا حدي چدن به رشد فولادسازي قوس  فرصت هاي آتي 

 درصدي رشد داشته است. 6تا  5سال گذشته با نرخ  40تا  30فولادسازي قوسي در خارج از چین در 

براي آهن   تقاضا  ادامه داشته باشد و ما شاهد رشد متناسب  احتمالا همین رشد  انجمن جهاني آهن و فولاد معتقد است که 

 اسفنجي و ديگر مواد اولیه آهندار خواهیم بود.

ح جهان بهره برداري مي شوند  از جنبه تاريخي از کل مجموع شارژ يا تغذيه تمامي فولادسازي هاي قوس الكتريكي که در سط

میلیون   75درصد نقش دارد. پیش بیني مي شود که در آينده تولید کنوني آهن اسفنجي در جهان از    15تا    12آهن اسفنجي  

میلیون تن برسد تا بتواند پاسخگوي رشد تقاضاي پیش بیني شده تا آن زمان در    140به    2025تن در سال گذشته، در سال  

 د. خارج از چین باش

 دلایل مصرف آهن اسفنجی 

استفاده از آهن اسفنجي در مناطقي که با محدوديت تامین قراضه مواجه بوده اما دستیابي کافي به گاز طبیعي براي احیاء وجود  

داشته ، همواره يک دلیل منطقي مصرف آن بوده است؛ اگر چه تامین يا تخصیص گاز طبیعي به طور روز افزوني در مناطقي  

 رمیانه رقابتي تر شده است.مانند خاو

 از جمله ديگر دلايل مصرف آهن اسفنجي، آهن بريكت گرم و چدن به شرح زير است: 

پايین بودن مواد باطله مواد اولیه آهندار بدست آمده از سنگ آهن و تولید فولادهايي با کیفیت بالاتر) مانند فولادهاي گرم غوطه 

ژ قراضه کار آساني نبوده يا غیرممكن است و يا به عبارت ديگر بالاخص در تولید  درصد شار  100که تولید آن از   (SBQور يا  

 فولادهاي پیشرفته با استحكام بالا مي توان از آن به عنوان عنصري نام برد که همواره در رقابت بین آلومینیوم و فولاد نقش دارد. 

ر شارژ مي تواند عناصر باطله موجود در قراضه را کاهش دهد  اگر قیمت در اولويت باشد، استفاده درصدي از مواد اولیه آهندار د

 . بنا بر اين براي جبران مصرف گريدهاي ارزان تر قراضه بايد با افزودن مواد اولیه آهندار مرغوب تر يک توازن برقرار کرد. 

ه تحقیقات انجام شده نشان کارشناسان به اختلاف قیمت بین قراضه و مواد اولیه آهندار اهمیت کمتري قائل شده مي گويند ک

دلار در هر تن از هزينه ها کاسته مي شود، با توجه به اينكه چون نوع فولادسازي )   3تا    2مي دهد از طريق اجراي موارد فوق  

بر خلاف درجه خلوص بالاتر ريخته گري( در مقايسه با قراضه هاي پريمیوم پايین تري فروخته مي شود که تغییر قیمت آهن 

 مبستگي دارد. قیمت آهن بريكت گرم معادل عیار خاصي از آهن قراضه است.قراضه ه

بهره وري بیشتر نیز مي تواند با افزودن مواد اولیه آهندار بدست آيد و بسیاري از فولادسازان ترجیح مي دهند براي تولید فولاد  

به حداقل برسانند. ديگر مزيت هاي فني شامل  مذاب اولیه تمیز میزان تمیزکاري لازم براي رسیدن به گريد نهايي درست را  

 همگوني شارژ به کوره و تشكیل سرباره است.

 هند 

هند داراي منابع و زمینه هاي واقعي براي تولید و مصرف آهن اسفنجي است. تحلیلگران نشريه میدرکس تكنولوژي مي گويند  

 ن بزرگترين تولیدکننده آهن اسفنجي در جهان است.اگر چه تولید کشور نسبت به اوج آن کاهش پیدا کرده است، هند همچنا
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ظرفیت آن پیوسته با استفاده از کوره هاي دوار و تولید آهن اسفنجي با مصرف زغالسنگ افزايش داشته است اما تولید آن در  

 ه است.سال هاي اخیر به دلیل عواملي چون مشكلات زنجیره عرضه سنگ آهن و محدوديت دسترسي به گاز ارزان کاهش داشت

از   استفاده مي کنند  از گاز طبیعي  تنها کارخانه هايي که در هند  تكنولوژي مي گويند در حال حاضر  کارشناسان میدرکس 

 تكنولوژي فرايند میدرکس بهره مند هستند که کارآمدتر و منسجم تر و تمیزتر از کارخانه هاي کوره هاي دوار هستند. 

د بهره برداري مي شوند شامل مدول هاي عرضه شده در شرکت فولاد اسار و ديگر  کارخانه هاي میدرکس تكنولوژي که در هن

 کارخانه هايي هستند که از انواع منابع گازي براي احیاي مستقیم استفاده مي کنند. 

 هند داراي گاز طبیعي است اما به راحتي گاز را به واحدهاي فولادسازي تخصیص نمي دهد. 

شرکت میدرکس    MXCOLتغذيه شود، بنابر اين از تكنولوژي    BF/BOFولیه آهن دار مرغوب به  براي تولید فولاد بايد مواد ا

 براي تولید گاز سنتز از زغالسنگ براي احیاي مستقیم در تعدادي از کارخانه هاي هند استفاده مي شود.

زغالسنگ و يک مدول احیا به ظرفیت    به عنوان مثال کارخانه فولاد و برق جیندال در اوريسا داراي يک واحد تولید گاز سنتز از

 میلیون تن در سال است.  1.8

بلندمدت جیندال   استراتژي  است که بخش مهم  اي  تكنولوژي شناخته شده  و يک  اندازي شد  راه  اين کارخانه سال گذشته 

 استفاده مي شود. محسوب مي شود و در نوع خود نخستین واحد تولید گاز از زغالسنگ است که از آن براي تولید آهن اسفنجي 

در کارناتاکا به روش ديگري از گازهاي خروجي سیستم زيمنس فوست آلپین ) فرايند چدن مذاب کورکس(    JSWپروژه هاي  

میلیون تن در سال استفاده مي کنند که سال گذشته نیز راه   1.2براي احیاي مستقیم در کوره عمودي میدرکس به ظرفیت  

 اندازي شد.

در غرب هند اصلاح شده    JSW ( Dolvi)میلیون تن در سال در کارخانه    100ن اسفنجي با ظرفیت  يک مدول قديمي تر آه

است تا گاز خروجي از باتري کمک سازي به گاز ورودي طبیعي آن اضافه شده تا از وابستگي آن به گاز طبیعي براي تولید آهن 

 اسفنجي کاسته شود.

تولید فولاد در هند را با چین مقايسه مي کنند که مقايسه چندان منطقي نیست اما به هر  اگر چه تحلیلگران غالبا میزان رشد  

 حال پیش بیني مي شود که پیوسته به تولید فولاد هند افزوده شود. 

 BF/BOFفولادسازی 

  BF/BOFلادسازي  درصد از کل تولید آن را ) با توجه به رايج بودن فو  10فولادسازي قوس الكتريكي در چین در حال حاضر فقط  

 در کشور( دربرمي گیرد که تعداد زيادي از اين واحدها به جاي قراضه ، چدن مذاب تغذيه مي شوند. 

سال آينده چین بیشتر از آهن قراضه به جاي سنگ آهن استفاده خواهد کرد و بخش اعظم قراضه تولید داخل   30تا    20در طي  

در چین مانند ساير مناطق جذابیتي ندارد و فولادسازان قوس الكتريكي در    HBI/DRIتغذيه مي شود. بنابر اين رشد    BOFبه  

 با آهن قراضه تغذيه خواهند شد.  HBIيا  DRIآينده به جاي 

خود در اروپا يک واحد    BF/BOFشرکت فولادسازي فوست آلپین قرار است براي تامین مواد اولیه آهندار براي فولادسازي هاي  

كا احداث نمايد تا تولیداتش را به ساير کارخانه هاي فولادسازي عرضه کند که نقطه عطفي در  آهن اسفنجي در تگزاس امري

میلیون تن در سال    2تحولات تاريخي آن محسوب مي شود. اين کارخانه داراي يک مدول میدرکس آهن اسفنجي با ظرفیت  

 راه اندازي شود. 2016است که قرار است در اواخر سال  

طبیعي در امريكا عاملي کلیدي در تصمیم گیري هاي ساخت اين کارخانه محسوب مي شود و بايد منتظر    قیمت هاي پايین گاز 

به جاي فولادسازي قوس الكتريكي که معمولا مصرف    BF/BOFنتايج بهره برداري آن بود تا پتانسیل آهن اسفنجي مصرفي در  

 دن مذاب از آهن بريكت گرم نیز مي توان استفاده کرد. آهن اسفنجي آن از آن تداعي مي شود مشخص شود. در صورت کمبود چ
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سال است که فولادسازان در امريكا به طور موفقیت آمیزي از آهن بريكت گرم استفاده مي کنند، بنابر اين هیچ گونه    25حدود  

اهمیت    CO2تولید    ريسک فناوري در استفاده از آن وجود ندارد. علاوه بر اين شناخت بهترين فناوري هاي موجود براي کاهش

 دارد.

 ظرفیت جدید آهن اسفنجی

میلیون تن هند،    5.5در دست احداث بوده که شامل    2014میلیون تن در سال ظرفیت آهن اسفنجي از شروع سال    16حدود  

 میلیون تن است.  2میلیون تن و امريكا  3.5مصر 

است و حتي   2016میلیون تن در سال تا سال    4.5سال به  میلیون تن در    1.8متال اينوست روسیه در حال افزايش ظرفیت از  

چین اقدام به احداث تعدادي واحد جديد) براي استفاده از گاز سنتز بر مبناي زغال( کرده است. اگر چه کل افزايش ظرفیت در 

جهي را در دست  دست اجرا کمتر از يک میلیون تن در سال خواهد بود. جمهوري اسلامي ايران نیز طرح هاي توسعه قابل تو

 اجرا دارد. 

 براي احداث واحدهاي بیشتري در امريكا مذاکراتي در دست پیگیري است که پشتوانه آن عرضه گاز ارزان است. 

میلیون تن افزوده خواهد شد. اگر    10سال آينده    10که مي توان پیش بیني کرد که به ظرفیت تولید آهن اسفنجي در امريكا در  

ايط اقتصادي هستیم اما متاسفانه بازگشت ظرفیت قابل توجه کنوني تولید آهن اسفنجي در ونزوئلا با  چه شاهد بهبود ضعیف شر

 مشكلات تامین نقدينگي و گندله روبرو شده است. 

با توجه به اينكه انواع فناوري هاي میدرکس زغالي در هند احداث و راه اندازي شده است مي توان آن را به صورت آزمايشي در 

 اطق زغالدار و بدون گاز به کار گرفت و در واقع استفاده از آن به شرايط گوناگون محلي بستگي دارد. ساير من

به عنوان مثال چین در حال حاضر با ظرفیت مازاد کوره بلند مواجه است و نیز احتمال رشد عرضه قراضه داخلي وجود دارد و 

 ساير راه هاي تامین متالیک هاي آهندار است. اين بدين مفهوم است که در واقع اين کشور داراي تقاضا و

همیشه بین گزينه آهن قراضه ، آهن اسفنجي يا چدن يک توازن وجود دارد . اگر شما به چدن نیاز داريد اما کوره بلند براي  

 تولید آن نداريد، آهن اسفنجي بهترين متالیک جايگزين است. 

ري نسبت به فروش محصول آهن تجاري داشته باشد . چین داراي اولويت در شرايطي تولید چدن مي تواند ارزش اقتصادي بیشت

هاي اقتصادي متفاوتي است که در بلندمدت به دلايل ملاحظات زيست محیطي ، تولید آهن اسفنجي مي تواند بر تولید چدن  

 توسط کوره بلند اولويت داشته باشد که عامل مهمي براي گزينه هاي آتي چین محسوب مي شود. 

 2014دوره در سال    16فهرست اسامي شش واحد احیاي مستقیم میدرکس را که قرار بود در    2013نشريه میدرکس در سال  

 راه اندازي شوند را اعلام کرد: 

در شهر سادات مصر سال گذشته راه اندازي شد و قرار است در سه ماهه اول امسال به   Esiscoمیلیون تن در سال  1.76مدول 

میلیون   1.5هند، فوست آلپین در امريكا، صبا در بندرعباس ايران )    JSWرسد. ساير پروژه ها عبارتند از جیندال ،  بهره برداري ب

 در گوبین روسیه که در دست ساخت است. Lgokمدول میدرکس کوبه استیل ژاپن( براي تولید آهن اسفنجي و   –تن در سال 

 چشم انداز بازار

 میلیون تني در ماه نوامبر راه اندازي کرد. 2.5يک واحد جديد   NUCORشرکت DRIاسفنجي با توجه به نیاز امريكا به آهن 

میلیون تن چدن از کشورهاي برزيل ، روسیه و اکراين وارد مي کند. در طي يک ماه اخیر قیمت هاي چدن    4.5اين کشور سالانه  

تنزل داشته است. قبل از اين کاهش قیمت قراضه  دلار در هر تن  100امريكا کاهش پیدا کرده است و قیمت آهن قراضه حدود 

 با وجود افت قیمت سنگ آهن و فولاد ثابت بود اما در حال حاضر قیمت آهن قراضه همسو با هزينه تولید چدن مذاب است. 

طبیعي و  قیمت آهن اسفنجي معمولا پايین تر از آهن قراضه ) بدون درنظر گرفتن هزينه مواد اولیه براي تولید آن مانند گاز  

 گندله گريد احیا مستقیم که از نظر تاريخي در سطح پايین تري هستند( است.
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 آهن قراضه و چدن هنوز مي تواند در کوتاه مدت رقابتي تر شوند. 

 پتانسیل خاورمیانه 

مال شرق و  عرضه کنندگان آهن اسفنجي خاورمیانه نشان دادند که به دلیل هزينه هاي پايین تولید داراي توانايي رقابت در ش

 جنوب شرقي آسیا را در صورت لزوم دارند اما در حال حاضر مي خواهند تولیداتشان را به فولادسازان منطقه عرضه کنند.

ايران يک تولیدکننده بزرگ و مهم آهن اسفنجي است که داراي توان بالقوه آني و طرح هاي توسعه بزرگي است. اما اگر چه  

 رده است اما تحريم غرب آينده تاثیرات آن بر روي بازارهاي جهاني را نامشخص کرده است.راههايي را براي صادرات پیدا ک

 میلیون تن آهن اسفنجي تولید کرده است .  14.5حدود  2014اين کشور در سال 

به افزايش  متال بولتن معتقد است اگر چه ظرفیت تولید آهن اسفنجي و آهن بريكت گرم در منطقه خاورمیانه و شمال افريقا رو 

است، رشد موازي ظرفیت فولادسازي قوس الكتريكي تقاضا براي متالیک هاي آهني را نسبت به عرضه آن بالاتر خواهد برد. بنابر  

 اين خاورمیانه را به يک وارد کننده آهن قراضه تبديل خواهد کرد تا کسري خود را جبران کند.

 در حال حاضر اين روند تازه در مصر ديده شده است. 

 بریکت آهن :

برد ، آهن اسفنجي محصول بسیار پرکاربرد در واحدهاي  امروز صنايع فولاد به طور وسیعي از تكنولوژي بريكت سازي بهره مي

 فولادسازي دنیا مي باشد 

 فرايند بريكت سازي به دوقسم : 

 . بريكت سرد1

 . بريكت گرم 2

 به بريكت زني بستگي دارد است که به دماي آهن اسفنجي و يا نرمي اسفنجي آن به ماشین

 بریکت سازی سرد 

شوند و خروجي دستگاه با توجه به نوع مواد ورودي  در اين روش مواد ورودي در دماي محیط به دستگاه بريكت سازي تزريق مي

، آهن    هاي هاي احیاي مستقیمباشد معمولاً در کارخانهCBICتواند بريكت نرمه آهن اسفنجي و يا بريكت سرد آهن و کربن  مي

شود که جزئ  شود که به آنها نرمي آهن اسفنجي گفته مينیز درکنار ابعاد استاندارد تولید مي (6mmاسفنجي هاي )کوچكتراز

تلفات هنگام بارگیري و جابجايي نیز ايجاد مي شود شارژ مستقیم نرمه اسفنجي به کوره فولاد سازي موجب کاهش راندمان  

( به عنوان راهكاري جهت استفاده و جلوگیري از  CDIه همین دلیل بريكت نرمي آهن اسفنجي)گردد بتولید و افزايش تلفات مي

تلفات اين محصول با ارزش مي باشد از طرف ديگر خواص ذاتي آهن اسفنجي باعث شده که فرآيند ذخیره سازي و حمل و نقل  

قوانین سختگیرانه   (IMO)ین المللي دريا نوردي  هابي همراه باشد به طوري که سازمان باين محصول همواره با خطرات و چالش

اي را براي حمل آهن اسفنجي وضع نموده است به همین دلیل ذخیره سازي و حمل و نقل اين محصول امري پرهزينه و پر  

(راه حل مناسبي براي مرتفع کردن اين مشكل مي باشد و با تبديل آهن اسفنجي به بريكت سرد    CDIريسک است از اين رو )

 صادرات و انبار کردن اين محصول بدون ريسک و ارزان تر خواهد شد

 بریکت سازی گرم 

درجه سانتیگراد تولید مي شود که اين محصول    100از آهن اسفنجي گرم در دماي بیش از   (  HBIبريكت گرم آهن اسفنجي )  

 اختصاص داده استبه خاطر حمل و نقل آسان و ايمن بودن بازار مناسب و خوبي را در جهان به خود 
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شرکت پیشگامان تجارت و فناوري در زمینه تامین بريكت سرد لوله اي و شمسي براي تولید کننده هاي شمش در داخل کشور 

برنامه ريزي حواصي طراحي کرده است و داراي تحقیقات و شرايط جذابي مي باشد و همچنین با صادرات اين محصول جوابگوي 

 اشد خريدار هاي خارجي نیز مي ب 

 

 باشد.(ارقام به میلیون ريال مي)خلاصه طرح های توسعه شرکت کیا الکترود شرق

تاريخ برآوردي 

بهره برداري از 

 طرح 

درصد پیشرفت  

فیزيكي برآوردي 

 طرح در

31/06/1400 

پیشرفت   

فیزيكي طرح  

 در

30/12/1399  

پیشرفت 

فیزيكي طرح  

در 

31/06/1399 

مخارج 

 باقیمانده 

 

مخارج 

 شده انجام 

 

برآورد 

 گذاريسرمايه

 

 نام طرح  

25/12/1402  0  0  0  10،000 0 000،01  تولید پودر آماده الكترود   

25/12/1400 0  0  0  15،000 0 000،15  
تولید الكترود هاي مفتولي و  

 روکشدار جديد  

 طرح تولید آهن اسفنجي  100,000 6,914 93,086 %  10 %  10 %  80 01/10/1400

 های توسعه شرکت: خلاصه طرح12 جدول

، شرکت در نظر دارد نسبت به تهیه پودر آماده و فروش  ه شرکت در تولید الكترود هاي خاص: با توجه به فرمول بهیناولطرح  

. اين طرح تنها نیاز به  ترکیب مواد پودري استفاده نمايد  فرمولهاي تولید کننده الكترود از ارزش افزوده ناشي از  آن به شرکت

 سرمايه در گردش جهت واردات مواد اولیه دارد .

مي باشد  که سرمايه اي معادل     CO2 مربوط به يک نوع الكترود سلولزي، دو نوع الكترود قلیايي و يک نوع الكترود  دوم:  طرح  

از محل آلات است که قرار است ماشین میلیون ريال 7,000لازم به ذکر است که اين طرح نیازمند   .میلیون ( نیاز دارد15،000)

گذاري میلیون ريال( سرمايه  15,000استفاده شود. لذا در مبلغ برآوردي )  ظرفیت بلااستفاده ماشین آلات خط تولید در دسترس

 شود. و از ظرفیت موجود استفاده مي استالات لحاظ نشدهدر ماشین
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 سهم از بازار 

متاسفانه آمارهاي قابل استنادي در زمینه تولید و مصرف ملزومات جوشكاري در ايران در دسترس نیست، اما با عنايت به آمارهاي  

درصدي فلز   4تا  2میلیون تن اعلام شده و نیز سهم  18.7که   2015موجود در زمینه مصرف محصولات فولادي ايران در سال 

و تنها به منظور داشتن يک برآورد کلي چنین نتیجه گرفت که در صنايع    تقريبيتوان به طور  هاي فولادي ميجوش در سازه

هزار تن    700  دود و يا به عبارتي ديگر ح  هزار تن فلز جوش رسوب داده شده است  550، حدود  2015گوناگون ايران در سال  

 ت.مصرفي جوشكاري استفاده نموده اس مواد

بوده و تنها به منظور ارائه يک برآورد کلي از میزان فلز جوش رسوب داده شده، الكترود و سیم   تقريبيتوضیح: اعداد و ارقام فوق  

 .جوش مصرفي و نیز اندازه صنعت جوش ذکر شده است

  تر از تولید جهاني آن آغاز گرديد. سال عقب  50هجري شمسي و حدود    50ايران در دهه  تولید الكترود روکش دار جوشكاري در   

. لات تولیدي و دانش فني در دستور کار قرار گرفتآهاي فلزي با خريد ماشینبراي مصارف اسكلت 6013د الكترود در ابتدا تولی

صرف جوشكاري ثبت و احداث گرديدند.  ري و مواد مهاي بیشتري براي تولید انواع الكترودهاي جوشكاپس از آن تعداد شرکت

سازي دانش فني خريداري شده و استفاده از مواد اولیه داخلي و بهبود کیفیت مک اساتید جوشكاري نسبت به بهینههمزمان با ک

و  تغال دارند  به تولید مواد مصرفي جوشكاري اش   يي کههاتعدادي از شرکت  محصولات تولیدي تحقیقات متنوعي را آغاز نمودند.

ترود پارس، آما، الكترود يزد، کاوش جوش، الك  الكترود شرق،کیا    هايشرکتعبارتند از  .نداز جمله تولیدکنندگان مطرح هست

 .مفتول زنجان الكترود میكا و ،الكترود شیراز ،جوشیران، الكترود رضا
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 تولید انواع الکترودهای روکش دار جوشکاری در ایران 

توان به شرح زير دسته بندي  ترتیب ظرفیت تولید سالانه را مي  دار جوشكاري در ايران بهنندگان انواع الكترودهاي روکشکتولید 

 نمود:

 
 

کند و  تولید مي  6013که عموما  روکش دارهزار تن در سال انواع الكترود جوشكاري    40الكترود میكا با ظرفیت تولیدي    –  1

 نیز عرضه داشته است.  2COاخیرا سیم جوش 

 

 
 

ي و سیم  هزار تن در سال انواع محصولات جوشكاري که شامل همه نوع الكترود جوشكار 40الكترود آما با ظرفیت تولیدي  – 2

شود و از تولید کنندگان داخلي با تنوع بسیار زياد محصولات و البته با  ها و چدن و آلومینیم و ... ميجوش و زير پودري و استیل

خلي مصرف بازار ايران را  در صد تولیدات دا  80الكترودهاي قلیايي اين شرکت بیش از    باشد.نعت جوش ميساله در ص  60ابقه  س

 شود.  شامل مي

 

 
 

  81هزار تن در سال انواع الكترود روکش دار جوشكاري که در سال هاي    20الكترود رضا )جوش و اکسیژن ايران( با ظرفیت    –  3

در صد تولیدات داخلي الكترودهاي سلولزي بازار ايران در پروژه هاي خطوط انتقال نفت و گاز و آبرساني    60شمسي بیش از    88تا  

 توقف تولید داشته و تعطیل گرديده است. 94تاسفانه به دلیل مشكلات متعدد از سال را به خود اختصاص داده بود ولي م

 

 
 

هزار تن در سال که انواع الكترودهاي روکش دار را در سبد تولیدي دارد و يكي از رقباي   20الكترود يزد با ظرفیت تولیدي  – 4

 اصلي کیا الكترود شرق در تولید محصولات جوشكاري خطوط لوله )الكترودهاي سلولزي( محسوب مي شود.

 

 
 

 تولید مي کند.  6013که عموما الكترود هزار تن در سال  15الكترود پارس با ظرفیت اسمي  – 5
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و راه    1395هزار تن انواع الكترود روکش دار طبق پروانه بهره برداري تا پايان سال    6کیا الكترود شرق با ظرفیت اسمي    –   6

زي خط )طبق پروانه بهره برداري( و همچنین راه اندا  1396تن در  اواخر سال    1250به ظرفیت    2COاندازي خط  سیم جوش  

 . Masterهزار تن ) اخذ پروانه بهره برداري در دست اقدام است(با برند  6تولید چهارم با ظرفیت  

پتروشیمي ها و   انتقال نفت و گاز، پالايشگاه ها و  محصولات گروه سلولزي اين شرکت در جوشكاري پروژه هاي ملي خطوط 

پیدا   زيادي  بین مصرف کنندگان شهرت  آبرساني در  لوله  به خود  خطوط  را  بازار داخلي  از سهم  نموده و حجم قابل توجهي 

 اختصاص داده است.   

 
 
 هزار تن در سال. 8شیراز با ظرفیت الكترود  – 7

 

هزار تن در سال   5جهان و ... با داشتن ظرفیت اسمي    نیكا،  ساير تولید کنندگان مثل اعتماد يزد، آذرجوش،نورين میكا،  –  8

 ،حال و روز خوشي ندارند و توقف تولید دارند.  
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 SWOTماتریس 

W . )نقاط ضعف)درونیWeakness 

W1:    وجود برخي ناهماهنگي ها در مديريت 

W2:  عدم استفاده مناسب از زمان کار 

W3:    کمبود بودجه جاري به سبب بروز

 مشكلات ارزي 

W4:    عدم تفكیک انبار کالاي ساخته شده از

 سالن تولید 

W5:    پايین بودن نقدينگي به سبب افزايش

 قیمت مواد اولیه .

W6:    عدم برنامه ريزي در بودجه  

 

S . )نقاط قوت)درونی Strengths 

S1:    بومي بودن تكنولوژي تولید محصولات

 شرکت 

S2:      وجود آزمايشگاه مجهز جهت تست مواد و

 کالا

S3:    استقرارکارخانه در فاصله مناسب از بازار

 آسیاي میانه 

S4:   سازمان    کارمندان  بالاي  عمومي  روابط

 فروش 

S5:   پرداخت به موقع حقوق و مزايا 

S6:   جذب و آموزش نیروي متخصص 

S7:  کالا   مناسب  بندي  بسته 

عوامل داخلی                              

 

 

 

 

 عوامل خارجی                      

 O/Wاستراتژیهای مبتنی بر  

  W4-O1  :  ايجاد امكانات و استفاده از موقعیتها

 جهت افزايش تعداد مشتريان 

W3-O5:    استفاده از موقعیت موجود در جامعه

 جهت کنترل بودجه 

W5-O6 :  استفاده از میزان سابقه و عملكرد

 سازمان 

W2-O3  :  برنامه ريزي مناسب جهت استفاده

 از زمان کار 

 O/Sاستراتژیهای مبتنی بر  

S1-O6:    استفاده از ظرفیت بومي بودن

 تكنولوژي در جهت کیفیت کالا

S3-O5:   کاهش هزينه هاي حمل کالا 

S6-O2  :روي متخصص آموزش  استفاده از نی

ديده و با تجربه در نحوه شناخت منابع داخلي  

 و خارجي. 

S5-O6 :  قابلیت تغییر رويه ارائه پیشنهادات

 به صورت ارزي( )مالي  

S7-O7  :صادرات کالا و راهكار انتقال     قابلیت

 ارز 

O )فرصتها)بیرونی .Opportunities 

O1:  بهتر  بازاريابي  فضاي  ايجاد   

O2  :خارجي    و  داخلي  مختلف  شناخت رقباي

 براساس میزان فعالیت  در ايران 

O3 :و  خارجي  روابط  مديريت  توانايي  رشد  

 فرد  در  داخلي

O4  :ارزي   مشكلات  سبب  به  رقبا  شدن  کمتر 

O5:    افزايش نرخ ارز و ايجاد شرايط رقابتي

 صادرات 

O6  :سازمان و نیروهاي آن   فعالیت  سابقه 

O7:  خارجي   همكار  شرکتهاي  وجود 
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 W/Tاستراتژیهای مبتنی بر 

W4-T6 بازاريابي قوي براي    راه اندازي سیستم

 از رقبا   جا نماندن

W6-T4  :  بودجه ريزي در بازه زماني قابل

کنترل براساس متغیرهاي مالي جديد )حداقل  

 سه ماه( 

W5-T5:    برنامه ريزي جهت افزايش دريافت

 نقدينگي از مشتريان 

 T/Sاستراتژیهای مبتنی بر  

T5-S6 :  استفاده از نیروي متخصص جهت ارائه

 قیمت مناسب بازار 

T2- S4  : ايجاد فضاي امنیتي در شرايط

 اقتصادي 

T6- S4 :     ارتقاء ارتباط با مصرف کننده نهايي

 و حذف واسطه 

T . )تهدیدها )بیرونی Threats  

T1:  ارز   نرخ  نوسانات 

T2:  اقتصادي   رکود 

T3:  ها که افزايش هزينه هاي وارداتي    تحريم

 را به دنبال دارد 

T4:  و انتقال ارز از طرف    ارسال  مشكلات

 مشتريان خارجي 

T5:  نرخ بهره بانكي  افزايش   

T6:    وجود واسطه ها در ارتباط با مشتريان

 بزرگ 
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  بخش سوم: اطلاعات مالی 

 ترازنامه 
 باشد. ارقام به میلیون ريال مي

 

 

  

 

 شرح

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 ماههشش مالی دوره

 منتهی به  

30/12/1399 

 شده(ن)حسابرسی  

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی به  

31/06/1399 

 )حسابرسی شده( 

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی به  

31/06/1398 

 )حسابرسی شده( 

    ها ییدارا

    ی رجار یغ یهایدارای

 114,812 118,780 122,591 ثابت مشهود  يهاييدارا

 1,702 4,919 6,914 نامشهود  يهاييدارا

 116,514 123,699 129,505 ی رجاریغ یهاییدارا جمع

    ی جار  یهاییدارا

 7,098 5,935 20,965 ها پرداختشیو پ سفارشات

 67,209 139,908 113,657 مواد و کالا  يموجود

 36,576 48,629 96,273 ها يافتنيدر  ري و سا ي تجار يهايافتنيدر

 0 0 0 مدت کوتاه يهايگذارهيسرما 

 1,456 7,179 3,025 نقد  يموجود

 112,339 201,651 233,920 ی جار یهاییدارا جمع

 228,853 325,350 363,425 هاییدارا جمع

    ها یحقوق مالکانه و بده

    مالکانه حقوق

 161,468 161,468 161,468 سرمايه 

 1,121 3,600 3,600 ي قانون  اندوخته

 17,337 64,435 114,647 )زيان( انباشته  سود

 179,926 229,503 279,715 حقوق مالکانه  جمع

    ها یبده

    ی رجار یغ یهایبده

 1,403 1,379 1,346 خدمت کارکنان   اني پا يايمزا  رهیذخ

 1,403 1,379 1,346 ی رجاریغ یهایبده جمع

    ی جار  یهایبده

 9,724 35,293 17,749 ها يپرداختن ري و سا ي تجار يهايپرداختن

 7,325 21,522 30,437 يپرداختن ات یمال

 30,059 36,334 34,134 ي مال لاتیتسه

 416 1,319 44 ها افتيدرشیپ

 47,524 94,468 82,364 ی جار یهایبده جمع

 48,927 95,847 83,710 هایبده جمع

 228,853 325,350 363,425 هایحقوق مالکانه و بده جمع

 ترازنامه شرکت کیا الکترود شرق: 13 جدول
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 صورت سود و زیان
 باشد. ارقام میلیون ريال مي

  

 شرح

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 دوره شش ماهه  منتهی 

 به   

30 /12 /1399 

 شده(ن)حسابرسی   

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی 

 به   

31 /06 /1399 

 )حسابرسی شده( 

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی 

 به   

31 /06 /1398 

 )حسابرسی شده( 

    عملیات در حال تداوم: 

 74,082 159,724 150,691 یاتیعمل یدرآمدها

 ( 31,983) ( 72,716) ( 71,981) یاتیعمل یتمام شده درآمدها بهاى

 42,099 87,008 78,710 )زیان( ناخالص  سود

 ( 10,242) ( 10,775) ( 5,607) فروش، ادارى و عمومى  هاىهزینه

  هایافتنیکاهش ارزش در نهیهز

 (ییاستثنا نهی)هز
0 (1,761 )  0 

 83 0 169 درآمدها سایر

 ( 135) ( 7,622) 0 هانه یهز ریسا

 31,805 66,850 73,272 )زیان( عملیاتی سود

 ( 5,958) ( 3,082) ( 4,142) مالى  هاىهزینه

های درآمدها و هزینه سایر 

 غیرعملیاتی 
2 2,515 19,573 

 25,866 66,283 69,132 قبل از مالیات بر درآمدسود )زیان( 

    :مالیات بر درآمدهزینه 

( 14,517) سال جاری   -13,219  (5,578 ) 

( 3,487) 0 های قبلسال  0 

 20,288  49,577  54,615 سود )زیان( خالص 

    سهم سود )زیان( پایه هر 

 155 311 - عملیاتی )ریال(

( 3) - عملیاتی )ریال(غیر  (29 )  

 126 308 - سود )زیان( پایه هر سهم 

 الکترود شرق : صورت سود و زیان شرکت کیا14 جدول
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 صورت جریان وجوه نقد 
 باشد. ارقام به میلیون ريال مي 

 

  

 شرح

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 ماههشش مالی دوره

 منتهی به  

30/12/1399 

 شده(ن)حسابرسی  

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی به  

31/06/1399 

 )حسابرسی شده( 

مجتمع تولیدی کیا  

 الکترود شرق 

 سال مالی منتهی به  

31/06/1398 

 )حسابرسی شده( 

    : یاتیعمل یهاتیحاصل از فعال  ینقد یهاانیجر

 10,906 37,703 19,341 ات یحاصل از عمل نقد

 ( 2,079) ( 2,151) ( 1,604) بر درآمد اتیبابت مال ینقد یهاپرداخت

 8,827 35,552 17,737 یاتیعمل یهاتینقد حاصل از فعال)خروج(  ورودخالص  انیجر

    : یگذاره یسرما یهاتیحاصل از فعال  ینقد هایانیجر

 0 4,300 0 ثابت مشهود  یهاییحاصل از فروش دارا ینقد یهاافتیدر

 ( 1,336) ( 14,029) ( 9,291) ثابت مشهود  یهاییدارا دیخر یبرا  ینقد یهاپرداخت

 ( 15) ( 3,333) ( 2,000) نامشهود  یهاییدارا دیخر یبرا  ینقد یهاپرداخت

 21 26 2 ها یگذاره یسرما  ریحاصل از سود سا ینقد یهاافتیدر

 یهاخالص ورود )خروج( نقد حاصل از فعالیت جریان

 ی گذاره یسرما
(11,289 ) (13,036 ) (1,330 ) 

 7,497 22,516 6,448 ی مال نیتام یهات یخالص ورود )خروج( نقد قبل از فعال جریان

    :یمال نیتام یهاتیحاصل از فعال  ینقد هایانیجر

 ( 3,900) ( 15,049) ( 3,097) بابت اصل تسهیلات ینقد یهاپرداخت

 ( 6,363) ( 1,758) ( 3,103) بابت سود تسهیلات ینقد یهاپرداخت

 ( 10,263) ( 16,807) ( 10,602) یتامین مال یهاتیخالص ورود )خروج( نقد حاصل از فعال جریان

 ( 2,766) 5,709 ( 4,154) نقد یافزایش )کاهش( در موجود خالص

 4,224 1,456 7,179 سال ینقد در ابتدا  یموجود  مانده

 2- 14 0 تغییرات نرخ ارز تاثیر

 1,456 7,179 3,025 نقد در پایان سال  یموجود  مانده

 0 20,000 0 ی رنقدیغ معاملات

 : صورت جريان وجوه نقد شرکت کیا الكترود شرق 15 جدول
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 مقایسه با رقبا
 باشد. میلیون ريال ميارقام به  

 

 شرح 

 کیا الکترود شرق 

  دوره مالی  

 منتهی به   ماههشش 

30 /12 /1399 
 )حسابرسی نشده(  

 کیا الکترود شرق 

دوره مالی منتهی  

 به  

31 /06 /1399 
 )حسابرسی شده(  

 کیا الکترود شرق 

سال مالی منتهی  

 به  

31 /06 /1398 
)حسابرسی شده(    

 صنعتی آما  

ماهه  شش   مالی دوره

 منتهی به  

 31 /06 /1399 

 )حسابرسی شده( 

 صنعتی آما 

 مالی  سال

 29 /12 /1398 

 )حسابرسی شده( 

 1338/ 09/ 01 1338/ 09/ 01 1385/ 12/ 21 سال تاسیس 

 مقبول  مقبول مقبول  اظهارنظر حسابرس 

 900,000 900,000 161,468 161,468 161,468 سرمایه 

 19,500 19,500 7,250 7,250 7,250 ظرفیت اسمی )تن( 

 13,840 7,197 376 515 396 تولید واقعی )تن( 

 2,748,984 3,898,224 228,853 325,350 363,425 هادارایی  کل جمع

 635,904 1,486,242 48,927 95,847 83,710 هابدهی  کل جمع

دریافتنی تجاری و سایر   هایحساب 

 ها دریافتنی
96,273 48,629 36,576 402,072 995,310  

989,245,1 2,051,152 67,209 139,908 113,657 کالا  و مواد موجودی  

506,472 562,850 114,812 118,780 122,591 دارائی ثابت مشهود    

های پرداختنی تجاری و سایر  حساب 

 هاپرداختنی
17,749 35,293 9,724 404,384 354,113  

531,151 238,982 30,059 36,334 34,134 تسهیلات مالی  

098,122,1 1,421,000 17,337 64,435 114,647 سود انباشته   

893,820,2 2,122,650 74,082 159,724 150,691 فروش   

699,996 925,401 42,099 87,008 78,710 سود ناخالص   

258,888 867,064 31,805 66,850 73,272 سود عملیاتی  

476,766 748,902 20,288 49,577  54,615 سود خالص  

 852 832 126 308 338 سود هر سهم )ریال( 

 %35 %44 %56.82 %54 %52 حاشیه سود ناخالص )درصد( 

 %31 %41 %42.93 %42 %49 حاشیه سود عملیاتی )درصد( 

 %27 %35 %27 %31 %36 حاشیه سود خالص )درصد( 

 1.12 0.44 0.94 0.59 1.21 نسبت آنی )مرتبه( 

 %23 %38 %21 %29 23% نسبت بدهی )درصد( 

 %28 %19 %14 %15 %15 ها )درصد( بازده دارائی

 %36 %31 %17 %22 %20 بازده حقوق صاحبان سهام )درصد(

 31 30 174 96 87 دوره وصول مطالبات  )روز(  

 : مقایسه با رقبا 16 جدول
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 های مالینسبت

 شرح نوع نسبت

 کیا الکترود شرق 

  ماهه 6  ماليدوره 

 منتهي به  

30/12/1399 

سال مالي منتهي  

 به

31/06/1399 

سال مالي منتهي  

 به

31/06/1398 

های نسبت

 نقدینگی

 2.36 2.13 2.84 نسبت جاری

 0.94 0.59 1.21 نسبت آنی 

های نسبت

 اهرمی 

 0.21 0.29 0.23 نسبت بدهی

نسبت دارایی به 

 سرمایه 
2.25 2.01 1.41 

نسبت پوشش 

 های مالیهرینه
17.69 21.69 5.33 

های نسبت

 فعالیت

 0.64 1.29 1.16 گردش دارایی ثابت

نسبت گردش موجوی 

 کالا 
0.57 0.70 1.10 

دوره وصول 

 مطالبات)روز( 
87 96 174 

های نسبت

 سودآوری

نسبت حاشیه سود  

 ناخالص
52% 54% 56.82% 

نسبت حاشیه سود  

 خالص
36% 31% 27.38% 

نسبت بازده حقوق 

 (ROE)صاحبان سهام  
20% 22% 17.67% 

ها نسبت بازده دارایی
(ROA) 

15% 15% 13.98% 

 های مالی: نسبت17 جدول
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 بینی صورت سود و زیانپیش

 

 مفروضات:

 است.شدههاي مالي با دو فرض تحقق و عدم تحقق افزايش سرمايه تهیه الف(کلیه صورت 

پايه در کلیه محاسبات صورت  به  هاي مالي حسابرسيب(دوره  لیكن در خصوص نرخ مي  31/06/1399شده منتهي  هاي  باشد 

 اند. مباني محاسبه قرار گرفته   30/12/1399فروش محصولات، خريد مواد و نیز محاسبات حقوق و دستمزد آخرين اطلاعات مورخ  

ها  هاي مالي، در هر دو حالت انجام و عدم انجام افزايش سرمايه، در کلیه سالهاي صورتلج( به استثناي موارد ذيل ساير سرفص

 است.بدون تغییر در نظر گرفته شده

 درآمدهای عملیاتی: 

افزايش تدريجي   به  با توجه  اسفنجي  تولید آهن  نتیجه اجراي طرح  افزايش سرمايه و در  با فرض  درآمدهاي عملیاتي شرکت 

درصدي نرخ فروش    5و نیز افزايش سالانه   (%20ظرفیت عملي و با نرخ افزايش سالانه    %20برداري  سال اول بهرهظرفیت تولید )

است. توضیح اينكه ظرفیت عملي بر اساس طرح پیشنهادي شرکت پارس تكین )مجري استقرار بیني گرديدهمحصولات پیش

 است.تكنولوژي تولید آهن اسفنجي( محاسبه شده

 است.بیني و منظور گرديدهانجام افزايش سرمايه، فروش فعلي شرکت با فرض افزايش نرخ مذکور پیش در صورت عدم

 های عملیاتی بهای تمام شده و هزینه

الف( بهاي تمام شده طرح با عنايت به دو فرض انجام و عدم انجام افزايش سرمايه و نیز در نظر گرفتن تولید به میزان فروش هر 

حقوق و دستمزد مستقیم با فرض افزايش کارکنان  درصدي نرخ خريد مواد اولیه، در خصوص    5، با رشد  سال در خصوص مواد

هاي حقوق )افزايش  در نرخ  %30نفر( در حالت انجام افزايش سرمايه و اجراي طرح توسعه و نیز در نظر گرفتن رشد    8تولید )

ربار )عمدتا استهلاک و حقوق و دستمزد غیرمستقیم( با  حقوق مصوب شوراي عالي قانون کار در هرسال( و نیز در خصوص س

 است. و تعداد کارکنان غیر مستقیم به جزيیات در گزارش بازرس قانوني در رابطه با افزايش سرمايه آورده شدهتوجه به دارايي ثابت  

هاي مزبور  گذشته هزينه  درصد درآمد عملیاتي شرکت و مطابق سهم سنوات  10هاي فروش، اداري و عمومي به میزان  ب( هزينه

 است.بیني گرديدهاز درآمدهاي عملیاتي پیش

 های عملیاتی ها و سایر درآمدها و هزینههای کاهش ارزش دریافتنیهزینه

مبالغ گزارش شده در صورت  بودن  غیرمستمر  به  عنايت  دريافتنيبا  ارزش  بابت هزينه کاهش  پايه  مالي دوره  و ساير  هاي  ها 

از تسعیر بدهيهزينهدرآمدها و   زيان ناشي  عملیاتي )عمدتا  پیشهاي  اين محل  از  ارزي عملیاتي(، درآمد )هزينه(  بیني  هاي 

 است.نشده

 های غیرعملیاتی سایر درآمدها و هزینه

از سرمايه نقدي حاصل  و سود  بانكي  به سود سپرده  مربوط  غیرعملیاتي  سهام شرکتساير درآمدهاي  بورسي  گذاري در  هاي 

بیني  هاي بلندمدت پیشگذارينسبت به مانده سال قبل موجودي نقد و سرمايه  %20و    %18باشد که به ترتیب با فرض نرخ  مي

 است. گرديده
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 مالیات 

هاي موضوع ماده  درصد فروش هر سال( و نیز معافیت  10الف(هزينه مالیات پس از کسر معافیت مالیاتي فروش صادراتي )معادل  

قانون مزبور به ترتیب در خصوص درآمدهاي حاصل از سود سپرده بانكي و سود سهام دريافتي حاصل    105ماده    4و تبصره    145

هاي  محاسبه و در سرفصل   %22.5به نرخ    143موضوع ماده  درصد معافیت مالیاتي    10ها؛ با اعمال  گذاري در سهام شرکتاز سرمايه 

 است. بیني گرديدهمربوط پیش

رت وضعیت مالي با فرض پرداخت و تسويه مالیات سال ماقبل و نیز احتساب هزينه مالیات دوره  مالیات پرداختني در صوب(  

 است. بیني گرديدهمربوط پیش

 های ثابت مشهوددارایی

هاي ثابت شرکت منظور و  گذاري به حساب داراييالف( با فرض انجام افزايش سرمايه پس از اجراي طرح توسعه، مبالغ سرمايه

 گردد.  طي عمر مفید مربوط مستهلک مي

هاي در جريان تكمیل شرکت مربوط به سوله در جريان ساخت بوده که عملیات تكمیل آن تا پايان سال مالي منتهي  ب( دارايي

 گردد.به اتمام رسیده و طي عمر مفید مستهلک مي 31/06/1400به 

 های نامشهوددارایی

هاي نامشهود نسبت به سال پايه با فرض انجام افزايش سرمايه مربوط به تحصیل تكنولوژي تولید آهن اسفنجي افزايش در دارايي

اي صورت  نجام افزايش سرمايه؛ پیش پرداخت سرمايه است. با فرض عدم اپیرو قرارداد منعقده با شرکت پارس تكین آهن بوده

 است.گرفته به شرکت ياد شده، به حساب هزينه دوره منظور گرديده

 های بلندمدتگذاریسرمایه

گذاري در بازار سرمايه و در جهت کنترل و مديريت وجوه نقد شرکت با فرض مانده  هاي مناسب سرمايهبا عنايت به وجود ظرفیت

پايان دوره موجودي نقد میزان سرمايه در گردش مورد نیاز در دو حالت انجام و عدم انجام افزايش سرمايه وجوه مازاد صرف  

هاي منظور  ام شده و به روش بهاي تمام شده پس از کسر کاهش ارزش انباشته در حسابگذاري بلندمدت در بازار سهسرمايه

 است.  گرديده

 های دریافتنیحساب

درصد درآمدهاي  25هاي دريافتني سال قبل و اضافه شدن  درصد مانده حساب  40هاي دريافتني در هر سال با فرض وصول  حساب 

 است.بیني گرديدهاست، پیشي آورده شدهعملیاتي که جزيیات آن در گزارش بازرس قانون

 های پرداختنی حساب

درصد بهاي    30درصد از مانده حساب پايان سال قبل و اضافه شدن    25هاي پرداختني در هر سال با فرض پرداخت  مانده حساب

 است.بیني شدههاي فروش، عمومي و اداري به حساب مزبور پیشدرصد هزينه 10خريد مواد و 

 الیتسهیلات م 

پايان سال مالي  سهیلات جاري شرکت ميتسهیلات مالي محدود به مانده ت  تا  باشد که با عنايت به سررسید تسهیلات تماماً 

 است.ها منظور گرديدهتسويه و در حساب 31/06/1400منتهي به 



 

97 

 سود سهام پرداختنی 

 است.بیني شدهتجارت در هر سال پیشاصلاحیه قانون  90پرداخت سود سهام سالانه شرکت متناسب با ماده 

 محاسبه سرمایه در گردش مورد نیاز  

 است.بیني گرديدهسرمايه در گردش مورد نیاز معادل دو ماه حقوق و دستمزد مستقیم و دو ماه هزينه خريد مواد مستقیم پیش

 های نقدمحاسبات ارزش فعلی جریان

بر جريانالف( در محاسبه شاخص  مبتني  پیشهاي  آن سال  پايان  در  براي هرسال  نقدي  پرداخت  و  وصول  نقدي،  بیني  هاي 

 است.  شده

  24درصد صرف ريسک )جمعا     6درصد( به اضافه    18هاي نقدي معادل نرخ سود سپرده بانكي يک ساله )ب( تنزيل جريان

 است.درصد( در نظر گرفته شده

 عدم تحقق افزایش سرمایه   مفروضات خاص

میلیون ريال طي دو سال بین    59,000نتیجه عدم تحقق افزايش سرمايه، تصويب و توزيع سود انباشته به صورت نقدي به میزان  

 باشد. سهامداران مي

شرکت فعلا تنها  لازم به ذکر است از بین سه طرح توسعه شرکت تنها طرح تولید آهن اسفنجي در اين بودجه لحاظ شده است و  

 طرح تولید آهن اسفنجي را در برنامه دارد.
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 باشد.ارقام به میلیون ریال می

  

 شرح

سال مالی منتهی 

 1399/ 31/06به 

 شده( )حسابرسی

31/06/1400 31/06/1401 31/06/1402 31/06/1403 31/06/1404 

افزایش 

 سرمایه 

عدم  

افزایش 

 سرمایه 

افزایش 

 سرمایه 

عدم  

افزایش 

 سرمایه 

افزایش 

 سرمایه 

عدم  

افزایش 

 سرمایه 

افزایش 

 سرمایه 

عدم  

افزایش 

 سرمایه 

افزایش 

 سرمایه 

عدم  

افزایش 

 سرمایه 

درآمدهای  

 عملیاتی
159,724 320,468 320,468 478,313 440,295 542,149 462,310 611,171 485,425 663,736 509,696 

بهای تمام 

 شده
(72,716 ) (149.970 ) (149.970 ) (224,336 ) (205,888 ) (255,393 ) (228,221 ) (291,762 ) (254,425 ) (329,167 ) (283120 ) 

سود  

 ناخالص
87,008 170.499 170.499 253,977 234,407 286,756 234,088 319.409 231,000 334,569 226,576 

های هزینه

فروش، 

اداری و  

 عمومی

(10,775 ) (32.047 ) (32.047 ) (47,831 ) (44,029 ) (54,215 ) (46,231 ) (61,117 ) (48,543 ) (66,374 ) (50,970 ) 

سایر  

 هاهزینه
(9,383 ) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

سود )زیان( 

 عملیاتی
66,850 138,452 138,452 206,146 190,378 232,541 187,858 258,292 182,457 268,195 175,607 

 0 0 0 0 0 0 0 0 ( 8,871) ( 8,871) ( 3,082) هزینه مالی 

سایر  

درآمدها و 

های هزینه

 غیرعملیاتی 

2,515 1,292 (2,041 ) 5,234 5,237 28,278 30,542 70,736 66,396 123,222 106,220 

سود)زیان(  

خالص قبل  

 از مالیات 

66.283 130,873 127,540 211,380 195,615 260,819 218,400 239,029 248,854 391,417 281,826 

 ( 58,313) ( 80,541) ( 50,795) ( 66,845) ( 43,873) ( 52,232) ( 38,739) ( 41,864) ( 24,860) ( 25,041) ( 16,706) مالیات 

سود)زیان(  

 خالص
49,577 105,832 102,680 169,534 156,876 208,586 174,527 262,184 198,059 310,876 223,514 

 ساله شرکت کیا الکترود شرق  5: بودجه 18 جدول



 

99 

  



 

100 

 عملکرد سهم در بازار سرمایه م: چهاربخش 
 

 

 نماد: کیا

 گروه: ساخت محصولات فلزی

 1398/ 06/ 25تاریخ پذیرش: 

 1399/ 03/ 25: تاریخ درج

 1399/ 06/ 19: تاریخ عرضه عمومی اولیه  

 ، تابلوی رشد (SMEهای کوچک و متوسط )بازار پذیرش شده: بازار شرکت

 % 15سهام شناور: 
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 تغییرات سود هر سهم کیا 
 

 باشد. ارقام به ريال مي 

 : تغییرات سود هر سهم کیا19جدول 

 شرح 

ماهه  دوره شش 

 منتهي به 

30 /12 /1399 

سال مالي  

 منتهي به 

31 /06 /1399 

سال مالي  

 منتهي به 

31 /06 /1398 

سال مالي  

 منتهي به 

31 /06 /1397 

EPS 338 307 126 43 
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 تغییرات قیمت کیا در مقايسه با شاخص کل 
 

 

 : تغییرات قیمت کیا در مقايسه با شاخص کل20جدول 

 1399/ 06/ 19 1399/ 07/ 19 1399/ 08/ 19 1399/ 09/ 19 1399/ 10/ 19 1399/ 11/ 19 1399/ 12/ 19 1400/ 01/ 19 تاریخ 

 قیمت سهم 

 )ریال( 
8635 7833 7646 6307 5617 5350 4971 3945 

 1,556,280 1,541,822 1,215,163 1,506,217 1,298,323 1,170,532 1,210,146 1,245,303 شاخص
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 مقايسه بازدهي کیا و شاخص کل

  
 : مقايسه بازدهي کیا و شاخص کل21جدول 

 شرح

19/12/1399 

 لغایت   

13/02/1400 

19/09/1399   

 لغایت 

19/12/1399 

19/06/1399   

 لغایت

  19/09/1399 

 %42 %45 %10 بازدهی سه ماهه سهم 

 (% 3) (% 20) (% 4) بازدهی سه ماهه شاخص 
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 هاهای فنی، جوایز و تقدیرنامه: مجوزها، گواهینامه1پیوست 
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 المللیهای داخلی و بین: حضور شرکت در نمایشگاه2پیوست 
 

 

 

 1392: نمايشگاه ترکمنستان اسفند 17 نمايه 

 

 1392: نمايشگاه ترکمنستان اسفندماه 18 نمايه 
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 1393نمايشگاه نفت، گاز و پتروشیمي شیراز مهر : 19 نمايه 
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 1393: نمايشگاه صنعت تبريز خرداد  20 نمايه 

 

 

 

 

 1393: نمايشگاه صنعت مشهد آبان 21 نمايه 
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 1395خرداد : نمايشگاه صنعت فلز مالزي 22 نمايه 

 

 

 

 1395 : نمايشگاه صنعت فلز مالزي خرداد23 نمايه 
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 1395: نمايشگاه عمان زمستان 24 نمايه 

 

 1395: نمايشگاه عمان زمستان 25 نمايه 
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 1395نمايشگاه عراق زمستان :  26 نمايه 

 

 

 1396: بیست و دومین نمايشگاه بین المللي نفت، گاز، پالايش و پتروشیمي تهران ارديبهشت 27 نمايه 
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 1397: نمايشگاه عمان 28 نمايه

 

 
 1397نمايشگاه عمان، : 29 نمايه 
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 1397تهران  -المللی نفت، گاز، پالایش و پتروشیمیبین : بیست و سومین نمایشگاه30 نمایه

 

 
 1397 تهران -یمیپتروش و شی پالا گاز، نفت، المللینی ب شگاهینما نیسوم و ستیب : 31 نمایه
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 1397 تهران -یمیپتروش و شی پالا گاز، نفت، المللی¬ن ی ب شگاهینما نیسوم و ستیب:32 نمایه

 

 
 1398ن تهرا -یمیپتروش و شیپالا  گاز، نفت، المللی¬نیب شگاهینما چهارمین و ستیب:33 نمایه

 


